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Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280 Lisovacie hlavy (par, priemer) 0,27kg (0,61b)
Kufor z ocelového plechu REMS Mini-Press ACC 575280 RozSirovacia hlava (priemer) 0,16kg (0,31b)
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Press 571280 1.7. Hiadina hiuku
Kufor z ocelového plechu REMS Ax-Press 15/40 573280 v Emisna hodnota na pracovisku
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press 573280
Kufor z ocefového plechu REMS Akku-Ex-Press Mini 575280 REMS Power-Press E 82dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
1.2. Pracovny rozsah REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Mini-Press ACC REMS Akku-Press 73 dB(A)
Radialny lis na vyrobu lisovanych spojeni véetkych beznych REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
systémov s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach, REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
trubkach z nehrdzavejlicej ocele, medenych trubkach, REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
plastovych trubkéach, vrstvenych trubkach @10-40mm 1 8. Vibracia
Radilne lisy na vyrobu lisovanych spojeni vietkych beznych Priemerna efektivna hodnota zrychlenia 2,5m/s?
systémov s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach, . i
trubkach z nehrdzavejlicej ocele, medenych trubkach, 2. Uvedenie do prevadzky

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @10-76 (108) mm

Axialne lisy na vyrobu spojeni s tlakovymi krizkami (spojenie
s prevleCnymi krizkami) na trubky z nehrdzavejicej ocele,
medené trubky, plastové trubky, vrstvené trubky a na

rozSirovanie plastovych a vrstvenych trubiek @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E na rozSirovanie

trubiek/krizkov systému Wirsbo Quick & Easy do @32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E na rozSirovanie

PE-X-trubiek systému Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Posuvova sila/ Lisovacia sila

Posuvova sila radiélnych lisov 32 kN
Lisovacia sila radialnych lisov 100 kN
Posuvova sila radiélnych lisov Mini 24 kN
Lisovacia sila radialnych lisov Mini 70 kN
Lisovacia sila REMS Ax-Press 15 15kN
Lisovacia sila REMS Ax-Press 40 40 kN
Elektrické hodnoty

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC ochranna izolécia (73/23/EWG)

odrusené proti iskreniu
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

Rychlonabijacka (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output 12-18V=;2,65A;50 W
Napat'ovy napajac¢ 230 V Input 230 V~; 50-60 Hz
Output 12V=;1,0A
Rozmery
REMS Power-Press E 430%x110x85 mm (16,9"x4,3'x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

Akku-Press ACC 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x88 mm (11,5"x9,87x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Hmotnosti

REMS Power-Press E pohonna jednotka 44kg (961b)
REMS Power-Press pohonna jednotka 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka bezaku ~ 2,1kg (4,51b)
REMS Akku-Press pohonna jednotka bez aku 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pohonna jednotka bez aku 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Mini pohonna jednotka bez aku 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press pohonna jednotka bez aku 32kg (7,01b)
REMS Akku 12 V 0,7kg (1,51b)
Lisovacie klieste (priemer) 1.8kg (391b)
Lisovacie klieSte Mini (priemer) 1,2kg (2,61b)
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Pre pouzitie lisovacich kliesti REMS, lisovacich hlav REMS a rozSiro-
vacich hlav REMS pre rbzne systmy spojovania trubiek platia vzdy prave
aktualne predajné podklady REMS. Ak budu vyrobcom systému zme-
nené komponenty systémov spojovania trubiek alebo nové uvedené na
trh, musi byt aktualny stav pouZitia vyziadany u firmy REMS (Fax +49
715117 07 - 110).

Pripojenie k el. sieti

Venuijte pozormnost’ siet'ovému napatiu! Pred pripojenim pohonnej jed-
notky popr. rychlonabijacky k sieti sa presvedcte, €i na vykonnovom §tit-
ku udané napétie odpoveda napatiu siete. Pri praci na stavbach, vo vih-
kom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych podmienkach smie byt’ el. pri-
stroj pripojeny k sietilen cez 30 mA automaticky spina¢ v obvode diferencialnej
ochrany (Fl-spinac).

Akumulator dodany spolu s pohonnymi jednotkami REMS ako i ndhrad-
né akumulatory su nenabité. Pred prvym pouZitim nabite akumulator. K
nabijaniu pouzivajte len rychlonabijacku REMS (obj.¢. 565220). Pokial je
akumulator zastréeny do nabijacky, blika Eervena kontrolka na nabijacke.
Po ca. 1 hodine za¢ne kontrolka svietit' trvale, tzn. Ze je akumulator na-
bity. Akumulator dosiahne svojej pinej kapacity az po viacero nabijacich
cykloch.

Montaz (vymena) lisovacich kliesti (1) u radialnych lisov (obr. 1)
Vytiahnite vidlicu zo zasuvky prip. zlozte akumulator. Pouzite len lisova-
cie kliete s lisovacim obrysom odpovedajucum prisluSnému systému,
ktery ma byt' lisovany. Lisovacie klieSte REMS su popisané pismenami
pre oznacenie lisovacieho obrysu a ¢islom pre oznaCenie velkosti. Precita-
jte a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému. Nikdy nelisujte ne-
vhodnymi lisovacimi kliest'ami (lisovaci obrys, velkost'). Lisované spoje-
nie by mohlo byt nepouZitelné a stroj ako i lisovacie klieste by sa mohly
poskodit’.

NajvyhodnejSie je, ked pohonnu jednotku poloZite na stél alebo na pod-
lahu. Montaz (vymenu) lisovacich kliesti je mozné previest' len vtedy, ak
su lisovacie valCeky (5) vtiahnuté upine spét’ do zadnej polohy. Pripad-
ne nastavte u REMS Power-Press E packu pre ovladanie smeru otaciek
(7) do lava a stisknite spinac¢ (8), u REMS Power-Press a REMS Akku-
Press tlacitko pre navratenie do povodnej polohy (13) a drzte ho tak di-
ho, dokial sa lisovacie valceky (5) Uplne nevratia do zadnej polohy.

Uvolnite ¢ap kliesti (2). K tomu je treba stlacit uzavieraci kolik (4), Cap
kliesti (2) vyskoci za pomoci pruziny von. Nasadte zvolené lisovacie klies-
te (1). Cap kliesti (2) zatladte a7 do polohy, kde zaskoéi uzavieraci kolik
(4). Pritom priamo nad ¢apom kliesti stlacte dole tlaénu listu (3). Radial-
ne lisy nespust'ajte nikdy bez nasadenych lisovacich kliesti. Proces liso-
vania spust'ajte len vtedy, ak vytvarate lisovany spoj. Bez protitlaku vyvi-
janého lisovanym fitinkom dochadza zbyto¢ne k pfili§ vysokému namaha-
niu stroja, prip. lisovacich kliesti.

Nikdy nelisuijte, ak nie je pridrzny ¢ap kliesti (2) zaisteny. Nebezpecie
jeho zlomenia!

Montéz (vymena) lisovacich hlav (14) u axialnych lisov (obr. 6, 7)

Zlozte akumulator. PouZivajte len systému odpovedajlce lisovacie hlavy.
Lisovacie hlavy REMS su popisané pismenami pre oznaCenie systému
stlakovymikruzkamiacislom pre oznaCenie velkosti. Precitajte adodrzujte
montazny navod vyrobcu systému. Nikdy nelisujte nevhodnymi lisovaci-
mi hlavami (systém s tlakovymi kruzkami, velkost'). Lisované spojenie by
mohlo byt' nepouzitelné a stroj ako i lisovacie hlavy by se mohly poskodit'.
Zvolené lisovacie hlavy (14) Uplne zastr¢it', pripadne otogit, az zacvaknu
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(gulickovazapadka). Lisovacie hlavy aunasecie vrtanie vlisovacom pripra-
vku udrZuijte Cisté.

Montaz (vymena) rozsirovacej hlavy (16) u REMS Ax-Press 15

(obr. 6)

Zlozte akumulator. Namontujte rozSirovaci pripravok (15) (prislusenstvo).
K tomuto U&elu odistite spojovacie plochy, nasadte rozSirovaci pripravok,
obe skrutky s valcovou hlavou pevne dotiahnite. RozSirovaci tffi (18) lah-
ko naolejujte. Nasrutkujte zvolenu rozSirovaciu hlavu az na doraz na ro-
z8irovaci pripravok. Pouzivajte len systému odpovedajlce rozSirovacie
hlavy. RozSirovacie hlavy REMS su popisané pismenami pre oznaCenie
systému s tlakovymi krdzkami a Cislom pre oznacenie velkosti. Precitaj-
te a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému. Nikdy nerozSirujte ne-
vhodnymi rozSirovacimi hlavami (systém s tlakovymi kruzkami, velkost').
Spojenie by mohlo byt' nepouZitelné a stroj ako i rozSirovacie hlavy by sa
mohly poSkodit’.

Dbaijte nato, aby prevle¢ny tlakovy krizok mal behom procesu rozsirovania
dostatoény odstup od rozsirovacej hlavy, inak méze dojst’ k zohnutiu al-
ebo prasknutiu rozsirovacich elusti (17).

Pre lisovanie na t'azko pristupnych miestach méze byt rozSirovaci pripra-
vok zlozeny.

Montaz (vymena) rozsirovacej hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press
Mini Q & E a REMS Akku-Ex-Press Q & E (obr. 8)

Zlozte akumulator. PouZzivajte len originalne rozSirovacie hlavy Wirsbo
Quick & Easy. Precitajte a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému.
Nikdy nerozsirujte nevhodnymi rozsirovacimi hlavami (systém, velkost).
Spojenie by mohlo byt' nepouZitelné a stroj ako i rozSirovacie hlavy by se
mohli poSkodit'. RozSirovaci tffi (18) lahko naolejujte. Naskrutkujte zvo-
lent rozSirovaciu hlavu az na doraz na rozSirovaci pripravok. Rozsirovacie
hlavy REMS P a Cu niesu pre akumulatorovy rozsirova¢ trubiek REMS
Akku-Ex-Press Mini Q & E a REMS Akku-Ex-Press Q & E vhodné a nes-
mu byt' preto pouZité.

Prevadzka

. Radialne lisy (obr. 1 az 5)

Pred kazdym pouZitim je treba previest' s pohonnou jednotkou s vZzdy na-
sadenymi lisovacimi klieStami a s vioZenou lisovacou tvarovkou skuSob-
né lisovanie. Lisovacie klieSte sa musia Uplne uzavriet'. Pritom je treba po
Uplne ukonéenom lisovani sledovat’ Uplné uzavretie lisovacich kliesti (10)
ako na ich Spicke (obr. 1, u ,A") tak tieZ vo vySke spojovacieho pasu (obr.
1,u,B"). Je nutné skontrolovat tesnost’ spoja (dodrzujte Specifické pred-
pisy danej krajiny, normy, smernice).

Pred kazdym pouzitim je treba skontrolovat' lisovacie klieste, hlavnelisovaci
obrys (11) obidvoch lisovacich ¢elusti (10) na poskodenie a opotrebova-
nie. PoSkodené alebo opotrebované lisovacie klieste uz nepouzivajte.
Inak vznika nebezpecie vytvorenia Spatného lisovaného spoja, prip. ne-
bezpecie Urazu.

Pokial'sa priuzavrenilisovacich kliesti vytvori zretelny hrebefovity vystupok
na plasti lisovacej tvarovky, moze byt lisovany spoj zly popr. netesny (viz.
bod 5. — Poruchy).

3.1.1. Pracovny postup

Lisovacie klieSte (1) stlacte rukou tak, aby se lisovacie klieste dali nasunat
na lisovaciu tvarovku. Pohonnt jednotku s lisovacimi kliest'ami pritom na-
sadte na lisovaciu tvarovku kolmo k ose trubky. Uvolnite lisovacie kliete
tak, aby sa uzavrely okolo lisovacej tvarovky. Pohonnu jednotku uchopte
za drzadlo (6) a rukovat’ spinaca (9).

U REMS Power-Press E prepnite packu oviadania smeru otaciek (7) vpra-
vo (chod vpred) a stisknite spinac (8). Spina¢ (8) drzte stisknuty tak diho,
az bude lisovanie hotové a lisovacie klieSte sa uzavru. Prepnite packu
ovladania smeru otaciek (7) vfavo (chod vzad) a stisknite spina¢ (8), az
lisovacie valCeky (5) odidu spéat a zareaguije trecia spojka. Nezat'azujte
zbytoCne treciu spojku.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drZte spinac (8) stisknuty tak
diho, aZ sa lisovacie klieSte Uplne uzavrud. Toto je ohlasené akustickym
signalom (cvaknutim). Tlacitko pre navratenie do pdvodnej polohy (13)
drzte stisknuté tak diho, aZ lisovacie valCeky (5) Uplne odidu spat'.

UREMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press
ACC drzte spinac (8) stisknuty tak diho, az sa lisovacie klieSte Uplne uza-
vrd. Po ukongenom procese lisovania prepne pohonna jednotka auto-
maticky na spatny chod (nuteny spatny chod).

Stisknite lisovacie klieSte rukou tak, aby se dali stiahnut’ zlisovacejtvarovky.

3.1.2. Funkéna bezpecnost’

UREMS Power-Press E je ukonéeny proces lisovania uvolnenim spinaca
(8). K zaisteniu mechanickej bezpecnosti pohonnej jednotky ucinkuje v
obidvoch koncovych polohéch lisovacich valcekov dodatone na toivom
momente zavisla bezpe€nostna trecia spojka.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press ukonci proces lisovania auto-
maticky a vyda pritom akusticky signél (cvaknutie). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC ukonéi pro-
ces lisovania automaticky a vyda pritom akusticky signal (cvaknutie) a
vrati sa automaticky spat’ (nuteny chod).

Dolezité upozornenie: Bezchybného lisovania je dosiahnuté len pri
uplnom uzavreni lisovacich kliesti. Pritom je treba po uplne ukonce-
nom lisovani sledovat’ ipIné uzavrenie lisovacich kliesti (10) ako na
ich Spicke (obr. 1, u ,,A) tak tiez vo vyske spojovacieho pasu (obr.
1, u ,,B“). Pokial' sa pri uzavreni lisovacich kliesti vytvori zretelny
hrebenovity vystupok na plasti lisovacej tvarovky, méze byt’ liso-
vany spoj zly popr. netesny (viz. bod 5. — Poruchy).

3.1.3. Bezpecnost’ prace

3.2,

K zaisteniu bezpecnosti prace su pohonné jednotky vybavené bezpec-
nostnym t'ukacim spinacom. Ten umozriuje kedykolvek, hlavne pri ne-
bezpeci, okamzZite zastavit’ chod pohonnej jednotky. Pohonné jednotky
je mozné v [ubovolnej polohe prepnut’ na spatny chod.

Axialne lisy (obr. 6, 7)

3.2.1. Lisovanie s REMS Ax-Press 15 a Ax-Press 40

Vlozte predmontované spojenia s tlakovymi krizkami do lisovacich hlav
(14) a zatladte ich do nich. Spina¢ (8) stisknite len lahko tak, az sa lisovacie
hlavy pomali zidu k sebe aZ k dosadacej ploche tvarovky. Pozor na ne-
bezpecie zhmozdenia! Nesiahajte do priestoru pohybujucich salisovacich
hlav! Pohonnu jednotku uchopte za drzadlo (6) a rukovat’ spinaca (9),
spinac(8) drzte stisknuty tak dlho, az tlakovy krazok prilieha na pas tva-
rovky. Toto je ohldsené tiez akustickym signalom (cvaknutim). Tlacitko
pre navratenie do pévodnej polohy (13) drzte stisknuté tak dlho, aZ liso-
vacie hlavy (14) plne odidu spat'.

U systému s tlakovymi kriZkami IV bude nutné pouzit' rozdielne lisova-
cie hlavy pre jeden rozmer trubky. Precitajte a dodrZujte montéZny navod
vyrobcu systému.

U systému s tlakovymi krdzkami RV bude nutné predlisovat’ a dolisovat’,
tzn. ze musia byt lisovacie hlavy nejskér nastréené navacsi priemer uloze-
nia pre danu tvarovku. Pred druhym procesom lisovania budu lisovacie
hlavy pootogenim o 180° nastréené na mensi priemer uloZenia pre danu
tvarovku. Precitajte a dodrzujte montazny névod vyrobcu systému.

3.2.2. Rozsirovanie s REMS Ax-Press 15

3.3.

Presunite tlakovy krizok cez trubku, rozSirovaciu hlavu navedte az na dor-
az do trubky a tlacte rozSirovaciu hlavu / pohonnt jednotku proti trubke.
Zapnite pohonnu jednotku (8). Dbajte na to, aby mal tlakovy krizok be-
hom procesu rozsirovania dostatoény odstup od rozsirovacej hlavy, inak
moze dojst’ k ohnutiu alebo prasknutiu rozSirovacich Cefusti (17). Drzte
spinac (8) stisknuty tak dlho, aZ je trubka rozSirena. Toto je ohlasené tiez
akustickym signalom (cvaknutim). Tlacitko pre navratenie do pévodnej
polohy (13) drzte stisknuté tak dlho, aZ sa rozSirovacia hlava znovu uza-
vrie. Eventuélne rozSirujte viackrat. Precitajte a dodrzujte montazny navod
vyrobcu systému.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(obr. 8)

Precitajte a dodrzujte montéZny névod vyrobcu systému. Q & E krazok
odpovedajuci velkosti nasurite na trubku. RozSirovaciu hlavu navedte do
trubky a tladte rozSirovaciu hlavu / pohonnu jednotku proti trubke. Zapni-
te pohonnu jednotku (8). Ak sa otvori rozsirovacia hlava, prepne pohonna
jednotka automaticky na spatny chod a rozSirovacia hlava sa opéat’ uza-
vrie. Spinac (8) drzte nadalej stisknuty a nasuvajte dalej rozSirovaciu hla-
vu / pohonnu jednotku. Proces rozsirovania opakuijte tak diho, az budu
rozSirovacie Celuste (17) nasunuté az na doraz do trubky. Preditajte a do-
drZujte montazny navod vyrobcu systému.

Udrzba

Dolezité upozornenie! Bez ohladu na uz zmienenu udrzbu by mali byt
pohonné jednotky REMS spolu so vSetkymi nastrojmi (napr. lisovacie ¢el
uste, lisovacie hlavy, rozsirovacie hlavy) minimaine jedenkrat ro¢ne odo-
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vzdané jednej z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS na
inSpekciu.

Udrzba

Pred prevadzanim udrzby vytiahnite vidlicu zo z&suvky, prip. zloZte
akumulator!

Lisovacie klieste, lisovacie hlavy arozsirovacie hlavy, obzviast'ich uchytenie
udrzuijte Cisté. Silne znecistené kovové diely Cistite napr. terpentynovym
olejom, potom ochrante proti hrdzi.

Plastové diely (napr. skrifiu, akumulator) Cistite len jemnym mydlom a
vlhkou handrou. NepouZivajte doméce Cistidla. Tieto obsahuju mnozstvo
chemikalii, které by mohly plastové diely poSkodit'. NepouZivajte v Ziad-
nom pripade benzin, terpentynovy olej, riedidlo alebo podobné vyrobky
na CiStenie plastovych dielov.

Dbajte na to, aby se tekutiny nedostaly nikdy dovnutra elektrického pri-
stroja. Nenamacajte nikdy elektricky pristroj do tekutiny.

4.1.1. Lisovacie klieSte

Pravidelne kontrolujte lisovacie klieSte na lahkost' chodu. Pripadne vyci-
stite lisovacie klieSte a Capy (12) lisovacich klieSti namazte strojnym ole-
jom. Lisovacie klieSte pritom nerozoberajte! Odstrarite usadeniny z liso-
vacieho obrysu (11). Kontrolujte pravidelne funk&ny stav vetkych liso-
vacichkliestizkiSobnymlisovanims vlozenoutvarovkou. Lisovacie klieSté
(10) sa musia po Uplne ukoncenom lisovani ako na ich Spicke (obr. 1, u
,A) tak tiez vo vySke spojovacieho pasu (obr. 1, u ,Bf) Uplne uzavriet'.
Poskodené alebo opotrebované lisovacie kliete uz nepouzivajte. V pripa-
de pochybnosti odovzdajte pohonnu jednotku spole¢ne so vSetkymi liso-
vacimi klieSt'ami na inSpekciu niektorej autorizovanej zmluvnej servisnej
dielni REMS.

4.1.2. Radialne lisy

Uchytenie lisovacich kliesti udrzuijte Cisté, obzvlast' lisovacie valéeky (5)
a pridrzny Cap kliesti (2) pravidelne Cistite a potom namazte strojnym
olejom. PrezkuSajte pravidelne pohonnu jednotku na funként bezpec-
nost’ vytvorenim zalisovania na tvarovke najvacsej pouzivanej velkosti.
Ak sa uzavru lisovacie klieste pri tomto lisovani Uplne, je funkéna bez-
pecnost’ pohonnej jednotky dana.

REMS Mini-Press ACC a REMS Akku-Press ACC je vybaveny servisnou
elektronikou. Po ca. 10.000 lisovaniach sa rozblika diéda na rukovati
spinaca (9). Potom je nutna indpekcia. Ta bude prevedena jednou z au-
torizovanych zmluvnych servisnych dilni REMS.

4.1.3. Axélne lisy

Lisovacie hlavy (14) a unasacie vrtania v lisovacom pripravku udrZujte &i-
sté. RozSirovacie hlavy (16) a rozsirovaci tffi (18) udrZujte ¢isté. Cas od
¢asu rozsirovaci tfii (18) lahko naolejujte.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

Rozsirovacie hlavy (16) a rozsirovaci tfi (18) udrzuite &isté. Cas od dasu
rozSirovaci tffi (18) lahko naolejuite.

In§pekcia/Oprava

Pred udrZbou aopravamivytiahnite vidlicuzo zasuvky prip. zloZte akumulator!
Tieto prace smu provadzat’ len odborni pracovnici s pfislusnou kvalifika-
ciou.

Po ca. 10.000 lisovani / rozsifovani, avsak minimaine jednkrat rocne, je
nutné previest’ inSpekciu lisovacieho / rozsirovacieho nastroja prip. opra-
vena firmou REMS nebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou
REMS.

Prevody pohonnych jednotiek REMS Power-Press E pracuju bez tdrzby.
Pohybuju sa v trvalej tukovej naplni a nemusia sa preto mazat'. Motor
REMS Power-Press E, REMS Power-Press a REMS Power-Press ACC
ma uhlikové kartaciky. Tie sa opotrebovavaju a musia sa ¢as od ¢asu
skontrolovat', popr. vymenit'. Za tymto Gi¢elom uvolnite skrutky hornej po-
loviny puizdra hnacieho motoru a zlozte ich. Uhlikové kartaciky vyberte z
Uchytov a skontrolujte ich. Skontrolujte kolektor a vyfukajte ho stlatenym
vzduchom. Pripadne uhlikové kartaCiky vymenite. Pouzivajte len originalne
uhlikové kartaciky REMS Power-Press. REMS Akku-pohonné jednotky
pracuju elektro-hydraulicky. Pri nedostatocnej lisovace; sile alebo strate
olejamusibyt’ pohonnajednotka prezkiSana prip. opravenafirmou REMS
nebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie hlavy, roz-
Sirovacie hlavy nemézu byt’ opravované.

5.

5.1.

5.2.

5.3.

54.

5.5.

Poruchy

Porucha
Pohonna jednotka nebezi.
Pricina
® Opotrebované uhlikové kartace (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Vadné napajacie vedenie (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Prazdny alebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné jednotky).
® Vadna pohonna jednotka.

Porucha
Radiélny lis nedokondi lisovanie, lisovacie klieSte sa Uplne neuzavru.
Pricina
® Pohonna jednotka je prehriata (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Opotrebovaneé uhlikové kartace (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Vadna trecia spojka (REMS Power-Press E).
Prazdny alebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné jednotky).
Vadna pohonné jednotka.
Nasadené nespravne lisovacie kliesté (lisovaci obrys, velkost).
® |isovacie klieSte idu zt'azka alebo su defektné.

Porucha

Pri uzavreni lisovacich kliesti sa vytvori zretelny hrebefovity vystupok na
pl&sti lisovacej tvarovky.

Pricina

® Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieSte/lisovaci obrys.

® Nasadené nespravne lisovacie klieSte (lisovaci obrys, velkost').

® Nevhodna volba lisovacieho plasta, trubky a oporné tvarovky.

Porucha

Lisovacie klieSte sa uzavrd bez zat'azenia lisovacich kliesti v bodé ,A“ a
,B* (obr. 1) s presahom.

Pricina

® Lisovacie klieste upadli na zem, tlaéna pruzina je zohnuta.

Skodné pripady

Pre zabranenie vzniku $kdd na lisovacom pristroji dbajte na to, aby pri
pracovnych situaciach, tak ako je napriklad na obr. 9 az 11 ukazané, ne-
dochadzalo medzi lisovacimi klieStami, tvarovkou a pracovnym strojom
k pnutiu.

Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spot-
rebitelovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum pre-
dania je treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kupe, ktoré
musia obsahovat' datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné
zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preukazané,
ze vznikly vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne od-
stranené. Odstrafiovanim zavady sa zaru¢na doba neprediZuje ani ne-
obnovuje. Chyby spésobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym
zachadzanim alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo
poruSenim prevadzkovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi pro-
striedkami, pret'azenim, pouZitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny,
vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych dévodoyv, za ktoré REMS
neruci, su zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smubyt’ prevadzané len k tomu autorizovanymizmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklamécie budl uznané len vtedy, pokial
bude vyrobok bez predchadzajlcich zasahov a v nerozobranom stave
odovzdany autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené
vyrobky a diely prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho néroky voci predajcovi, zostavaju
nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nové vyrobky, ktoré budu
zakupené v Eurdpskej Unii, v Norsku alebo vo Svajciarsku.
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A REMS présfogdk, REMS présfejek és REMS tokozdfejek alkalmazasakor
a kiilénb6zd csbkapcsolasi rendszerek vonatkozasaban a mindenkor ér-
vényes REMS dokumentéciok iranyaddk. Amennyiben a gyartd a csékoté-
si rendszer elemeit megvaltoztatja, vagy Uj elemet hoz a piacra, az aktualis
alkalmazasikérlilmények vonatkozasaban érdemes a REMS képviseleteinél
tanacsot kérni. Tévedések és valtoztatasok joga fenntartva.

1-8 abra 9 Kapcsolofogantyd
10 Préspofa

1 Présfogd 11 Préskontur

2 Fogotartd csap 12 Csap

3 Nyomolap 13 Visszahajtégomb

4 Reteszelégomb 14 Preésfejek

5 Présgorgék 15 Tokozdszerszam

6 Nyakfogantyu 16 Tokozdfej

7 Irényvalto kapcsolo 17 Tokozdészegmens

8 Erintskapcsold 18 Tokozotliske

Altalanos biztonsagtechnikai leiras

Figyelem! Olvassa el a teljes leirast. A kdvetkezékben részletezett leirasok
betartasanal elkdvetett hibak villamos aramiitést, tlizet és/vagy sulyos sériilé-
seket okozhatnak. A kdvetkezékben hasznalt ,elektromos készulék” kifeje-
zés haldzatrdl lizemeltetett (halozati kabellal ellatott) villamos szerszamokra,
akkumulatorrol lizemeltetett (haldzati kabel nélkli) villamos szerszamokra,
gépekre és elektromos berendezésekre vonatkozik. Az elektromos beren-
dezést csak rendeltetésszerlien és az altalanos biztonsagi és balesetvé-
delmi elSirasok betartasa mellett hasznalja.

JOL ORIZZE MEG EZT A LEIRAST.

A) Munkahely

a) Tartsa munkahelyi kornyezetét tisztan és rendben. A rendetlenség és
a kivilagitatlan munkahely balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon a villamos berendezéssel robbanasveszélyes kérnye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. A vil-
lamos berendezések szikrat okoznak, melyek a port, vagy g6zoket be-
gyuijthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol a villamos berendezés
hasznalatakor. A figyelem elterelésekor elveszitheti ellenérzését a be-
rendezés felett.

B) Elektromos biztonsag

a) A villamos berendezés csatlakozddugodjanak illeszkednie kell az al-
jzathoz. A csatlakoz6dugét semmilyen médon nem szabad atala-
kitani. Ne hasznaljon adapter-csatlakozé6t védéfoldeléses villamos
berendezéseknél. Az eredeti csatlakozddugé és a megfeleld aljzat csok-
kentik az aramiités veszélyét. Ha a villamos berendezés véddvezetékkel
vanellatva, akkor azt csak védéfoldeléses aljzathoz szabad csatlakoztatni.
Amennyiben a villamos berendezést épitkezésen, nedves kdrnyezetben,
a szabadban, vagy annak megfelel6 kérlilmények kozott izemelteti csak
egy 30 mA-es hibaaram védékapcsolon keresztiil (Fl-kapcsold) kdsse a
hélozatra.

b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, pl. csovek, flitétestek, ka-
lyhak és hiitészekrények. Megné az aramiités veszélye, ha a teste fol-
delés alatt all.

c) Tartsa tavol a berendezést esé6tdl, vagy nedvességtél. A viz beha-
tolasa a villamos berendezésbe megndveli az aramiités kockazatat.

d) Ne hasznaljaakabeltrendeltetésellenesen, aberendezés hordasara,
felakasztasara, vagy a csatlakozédugonak az aljzatbol torténé
kihuzasara. A kabelt tartsa tavol héségtél, olajtol, éles szegélyektol,
vagy mozg6 alkatrészektol. Sérlilt, vagy 6sszegabalyodott kabel meg-
noveli az dramutés kockazatat.

e) Ha egy villamos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan
hosszabbitokabelt hasznaljon, amely alkalmas kiils6 hasznalatra. A
klilsé hasznalatra megfelel6 hosszabbitdkabel alkalmazasa csdkkenti az
aramités kockazatat.

C) Személyi biztonsag

a) Legyen koriiltekintd, figyeljen arra amit csinal, ha villamos beren-
dezéssel dolgozik. Ne hasznalja a villamos berendezést ha faradt,
vagy ha drogok, alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pil-
lanatnyi figyelmetlenség villamos berendezések hasznalatanal komoly
sérlilésekhez vezethet.

b) Hordjon személyi védé felszerelést és mindig egy védészemiiveget.

A személyi védbfelszerelés hordasa, mint pormaszkok, csuszasgatlo biz-
tonsagi cip6k, védésisakok, vagy zajvéddk a mindenkor hasznalt villamos
berendezés jellegétél fuggéen, csdkkenti a sérilések kockazatat.

c) Keriilje a figyelmetlen lizembehelyezést. Gy6z6djon meg arrél, ho-
gy a kapcsolé ,,KI“ helyzetben van, miel6tt a csatlakozét kihuzza a
fali aljzatbdl. Ha a villamos berendezés hordasa kdzben az ujja a kapc-
solén van, vagy ha a bekapcsolt berendezést a villamos halézatra csat-
lakoztatja, balesethez vezethet. Soha ne hidalja at az érint6kapcsoldt.

d) Tavolitsa el a beallitészerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt be-
kapcsolja a villamos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs,
amely egy forgo szerkezeti részen talalhatd, sérliléseket okozhat. Soha
ne nyuljon mozgd (forgd) részekhez.

e) Ne bizza el magat. Tartson biztonsagos tavolsagot és mindig tartsa
meg egyensulyat. Ezaltal a berendezést varatlan helyzetekben is jobban
tudja ellendrzés alatt tartani.

f) Hordjonmegfelel6 ruhazatot. Ne hordjon b6 ruhat, vagy ékszert. Tart-
saahajat, ruhajat és kesztyiijét tavol amozgo részektol. Alazaruhaza-
tot, ékszert, vagy hosszu hajat a mozg6 alkatrészek elkaphatjak.

g) Amennyiben porszivé-, és tormelékfelfogd berendezések felsze-
relhetdk, gy6z6djon megarrdl, hogy azok j6l vannak-e csatlakoztatva
és alkalmazva. Ezen berendezések hasznalata csokkenti a por altal oko-
zott veszélyeket.

h) Avillamos berendezést csak illetékes személyeknek engedie at. Fia-
talkortiak csak akkor Gizemeltethetik a villamos berendezést, ha 16 éves
korukat betdltotték, szakképzési céluk eléréséhez szilkséges és sza-
kember feltugyelete alatt allnak.

D) Villamos berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Neterhelje tul villamos berendezését. Az arra megfelel6 villamos be-
rendezést hasznalja a munkara. A megfeleld villamos berendezéssel
jobban és biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitménytartomany-
ban.

b) Ne hasznaljon olyan villamos berendezést, melynek kapcsoléja hibas.
Az a villamos berendezés, amely nem kapcsolhato ki, vagy be, veszély-
es és javitasra szorul.

c) Huzza ki a csatlakozodugét a falbél, miel6tt a berendezésen beallita-
sokat végez, tartozékokat cserél, vagy a berendezést félreteszi. Ez-
zel megakadalyozza a berendezés véletlen beindulésat.

d) Az iizemen kiviili villamos berendezést tartsa gyermekektdl tavol.
Ne engedje a villamos berendezés hasznalatat olyan személyeknek,
akik nem rendelkeznek szakismeretekkel, vagy nem olvastak ezen
leirast. A villamos berendezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatlan
személyek hasznaljak.

e) Apolja gondosan villamos berendezését. Ellendrizze, hogy a mozgé
alkatrészek tokéletesen miikodnek és nem szorulnak, nincsenek-e
olyan torott, vagy sériilt szerkezeti részek, melyek a villamos be-
rendezés miikodését befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a
berendezés hasznalata el6tt javittassa meg szakképzett személlyel,
vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Sok baleset oka a rosszul
karbantartott villamos szerszam.

f) Avagoszerszamokattartsa élesen és tisztan. Agondosan apolt vagos-
zerszamok éles vagofellletekkel ritkabban szorulnak be és kénnyebben
vezethetbek.

g) Biztositsa a munkadarabot. Hasznaljon befogéberendezést, vagy satut
a munkadarab rogzitésére. Igy biztonsagosabban tarthaté mint kézben
és igy mindkét keze szabadda valik a villamos berendezés kezelésére.

h) A villamos berendezéseket, tartozékokat, feltétszerszamokat, stb.
ezen leirasoknak megfeleléen hasznalja és ugy, ahogy az a specia-
lis berendezéstipusra el6 van irva. Legyen tekintettel ekdzben a a
munkafeltételekre és azelvégzendé feladatra. Villamos berendezéseknek
azeldirtalkalmazasoktol eltérd felhasznalasa veszélyes helyzetekhez ve-
zethet. A villamos berendezésen barmilyen 6nhatalmu valtoztatas biz-
tonsagi okokbdl nem engedélyezett.

E) Akkumulatoros berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Gy6z6djon meg rola, hogy a villamos berendezés ki van kapcsolva,
miel6ttaz akkumulatort behelyezné. Az akkumulator behelyezése olyan
elektromos berendezésbe, amely be van kapcsolva, balesetet okozhat.

b) Csak olyan téltéberendezésen keresztiil toltse fel az akkumulatort,
melyet a gyarté javasolt. Olyan téltberendezésnél, amely egy meg-
hatarozott tipusu akkumulator téltésére alkalmas, tlizveszély keletkezhet,
ha mas akkumulatorhoz hasznaljuk.

c) Csak az arra megfelel6 akkumulatort hasznalja a villamos berende-
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zésekhez. Mas akkumulatorok hasznalata sérilléseket és tlizveszélyt
okozhat.

d) A nem hasznalt akkumulatorokat tartsa tavol irodai kapcsoktol, ér-
méktdl, kulcsoktol, tiiktol, csavaroktol, vagy mas kisebb fémtar-
gyaktol, melyek az érintkezok rovidzarlatat okozhatjak. Az akkumulator
érintkez6inek rovidzarlata égési sériiléseket, vagy tlizet okozhat.

e) Helytelen hasznalatnal folyadék Iéphet ki az akkumulatorbdl. Kertilje
el az ezzel valo érintkezést. Véletlen érintkezés esetén vizzel oblitse
le. Ha a folyadék a szembe keriil, vegyen igénybe orvosi segitséget.
Az akkumulatorbol kilépd folyadék bérallergiat, vagy égési sérlilést okozhat.

f) Az akkumulatort/toltéberendezést nem szabad hasznalni akkor, ha
az akkumulator/toltéberendezés, vagy a kdrnyezeti hmérséklet <
5°C/40°F vagy 2 40°C/105°F.

g) A sériilt akkumulatort ne dobja ki a szokasos hazi hulladékok kozé,
hanem adja le egy megbizott REMS markaszerviznek, vagy egy elis-
mert hulladékgyiijtéhelynek.

F) Szerviz

a) A késziilékét csak szakképzett személlyel és eredeti alkatrészek fel-
hasznalasaval javittassa. A készllék biztonsaga csak ilyenkor van biz-
tositva.

b) Tartsa be a karbantartasi eldirasokat és a szerszamcserére vonat-
kozé utasitasokat.

c) Ellenérizze rendszeresen a villamos berendezés csatlakoz6 veze-
tékét és esetleges sériilését javittassa meg szakképzett személlyel,
vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Ellendrizze rendsze-
resen a hosszabbitokabelt és cserélje ki, ha sériilt.

Specialis biztonsagi el6irasok

® Hordjon személyi védéfelszerelést (pl. védészemUveget).

® Kertlje a természetellenes testtartast, ne hajoljon tul elére.

® Présfogok cseréje elétt hlizza ki a halozati csatlakozdt, vagy vegye ki az
akkumulatort!

® A szerszam igen nagy préserét allit eld, ezért legyuink rendkivil dvatosak.
A présszerszammal végzett munka alatt mas személyek tartézkodjanak a
munkaterileten kivil.

® A meghajtogépet miikodés kdzben csak a nyakfogantyunal (6) és a kapc-
soléfogantydnal (9) tartsa. Ne nyuljon a mozgo részekhez (préselési és to-
kozasi kdmnyezet)!

® Radial-présszerszamot soha ne mikddtessen reteszeletlen fogécsappal
(2). Torésveszély!

o Aprésfogovalfelszereltradial-présszerszamot mindig a csétengelyre merdle-
gesen helyezze ra a présfittingre. Feltétlen kerllje a ferde elhelyezést.

® Aradialpréselést ne inditsa felhelyezett présfogok nélkil. A préselési miive-
letet csak préselt csékotések kialakitdsara haszndlja. A présfitting el-
lennyomasanak hianyaban a meghajtészerszam és a présfogo feleslege-
sen tulterhel6dik.

® Mas gyartmanyu présfogdk hasznalata elétt ellendrizze, hogy azok hasz-
nalhatok-e a meghajtogéphez. Olvassa el és vegye figyelembe a présfogo
gyartéjanak Uzemeltetési leirasat.

® Axial-présszerszamokat csak teliesen behelyezett présfejekkel miikodtes-
sen. Torésveszély!

o A présfejekkel felszerelt axial-présszerszamokat a tolddhlvelyes csokotés
tengelyére mindig merdlegesen tartsuk. Keriljik a ferde elhelyezést.

® A tokozofejeket litkdzésig csavarjuk fel a tokozoszerszamra.

Ne javitsunk sérlilt présfogokat, présfejeket, tokozdfejeket. Torésveszély!

® Olvassuk el és vegyik figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési Utmu-
tatojat.

1. Miiszaki adatok
1.1. Cikkszamok

REMS Power-Press E meghajtogép 572100
REMS Power-Press meghajtdgép 577001
REMS Power-Press ACC meghajtogép 577000
REMS Mini-Press ACC meghajtogép 578000
REMS Akku-Press meghajtogép 571000
REMS Akku-Press ACC meghajtogép 571001
REMS Ax-Press 15 meghajtogép 573001
REMS Ax-Press 40 meghajtogép 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E meghajtogép 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E meghaijtégép 575001
REMS akku 12 V 571510

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

REMS tapegység 230 V 571535
Gyorstolté 12-18 V 565220
Fémdoboz REMS Power-Press E 570280
Fémdoboz REMS Power-Press 570280
Fémdoboz REMS Power-Press ACC 570280
Fémdoboz REMS Mini-Press ACC 575280
Fémdoboz REMS Akku-Press 571280
Fémdoboz REMS Ax-Press 15/40 573280
Fémdoboz REMS Akku-Ex-Press 573280
Fémdoboz REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
Alkalmazasi teriilet

REMS Mini-Press ACC

Radialpréselés acélcsdveken, rozsdamentes acélcsdveken,
vorosrézcsoveken, miianyagcsdveken és tobbrétegl

cséveken alkalmazott valamennyi jaratos présfitting-

rendszer préselt kotéseinek elballitasdhoz @ 10-40 mm

Radialpréselés acélcséveken, rozsdamentes acélcsdveken,
vorosrézcsdveken, miianyagcsdveken és tobbrétegii

csoveken alkalmazott valamennyi jaratos présfitting-

rendszer préselt kotéseinek elballitasahoz @ 10-76 (108) mm

Axialpréselés rozsdamentes acélcsdveken, vorosrézcsoveken,
miianyagcsoveken, tobbrétegli csdveken alkalmazott toldo-
hivelyes (tolohtvelyes) kapcsolatok el6allitasahoz, valamint

miianyagcsovek és tobbrétegl csdvek tokozasa @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E Wirsbo Quick & Easy

rendszer csoveinek/gy(riinek tokozésa @ 32 mm-ig
REMS Akku-Ex-Press a Q&E Wirsbo Quick & Easy

rendszer PE-X csdveinek tokozasa @ 15-40 mm
Tolder6 / Préserd

Radial-présszerszamok toloereje 32 kN
Radial-présszerszamok présereje 100 kN
Radial-présszerszamok Mini toldereje 24 kKN
Radial-présszerszamok Mini présereje 70 kN
REMS Ax-Press 15 présereje 15kN
REMS Ax-Press 40 présereje 40 kN
Elektromos adatok

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S315% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC védészigetelt (73/23/EWG)

szikravédett (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

Gyorstoltd (1 ora) Bemenet 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Kimenet 12-18V=;2,65A: 50 W
Tapegyseég 230 V Bemenet 230 V~; 50-60 Hz
Kimenet 12V =;10A
Méretek
REMS Power-Press E 430%110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press 2000 365%235x85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260%x80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

Akku-Press ACC 338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
REMS Ax-Press 15/40 330x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8"%3,1”)

(
REMS Akku-Ex-Press 300%x290%x85 mm (11,8"x12,6"%3,3”")

REMS Akku-Ex-Press Mini meghajtogép, akku nélkl
REMS Akku-Ex-Press meghaijtdgép, akku nélkil
REMS Akku 12 V

32kg
0,7 kg

Sulyok
REMS Power-Press E meghajtogép 44kg (961b)
REMS Power-Press meghajtégép 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC meghajtogép 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC meghajtogép, akku nélkl 21kg (451b)
REMS Akku-Press meghaijtdgép, akku nélkiil 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 meghajtdgép, akku nélkiil 43kg (941b)
)
)
)

(

(

(
20kg (441

(

(
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1.8.

21,

2.2,

23.

Présfogo (atlagos) 1,8kg (3,91b)

Présfogo Mini (atlagos) 12kg (2,61b)

Présfejek (parban, atlagos) 0,27kg (0,61b)

Tokozdfej (atlagos) 0,16kg (0,31b)

Zajinformacio

Munkahelyre vonatkoztatott emisszios érték
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)

Vibraciok

A gyorsulas sulyozott effektiv értéke 2,5 m/s2

Uzemeltetés

A REMS présfogdk, REMS présfejek és REMS tokozéfejek alkalmaza-
sakor a kilénbdzé cs6kapcsolasi rendszerek vonatkozasaban a min-
denkor érvényes REMS dokumentaciok iranyadok. Amennyiben a gyar-
tdacsokotésirendszer elemeitmegvaltoztatja, vagy Ujelemethozapiacra,
az aktualis alkalmazasi kortilmények vonatkozasaban érdemes a REMS
képviseleteinél tanacsot kémi.

Elektromos csatlakoztatas

Ugyelien a haldzati fesziltségre! A meghajtogép, ill. a gyorstélts csatla-
koz-tatasael6ttellendrizze, hogy ateljesitménytablan megadottfesziiltség
megfelel-e a halozati fesziiltségnek. Ha nedves munkahelyen, szabad-
ban, vagy hasonlé korilmények kozétt dolgozik, a villamos berendezést
csak 30 mA hibadram-védékapcsoldn (Fl-kapcsold) keresztll tizemel-
tesse a haldzatrdl.

A REMS meghajtégépekkel szallitott akkumulatorok, valamint a tartalék
akkumulatorok nincsenek feltdltve.Az els6 hasznalat elétt az akkumulatort
fel kell télteni. Toltésre csak az 565220 cikkszami REMS gyorstoltokés-
zilléket hasznalja. Ha az akkumulatort a toltébe helyezzlk, a piros kon-
trolldmpa villog. Kb. 1 6ra mulva a kontrollampa folyamatos tizemre kap-
csol, az akkumulator fel van toltve. Az akkumulator csak tobbszori feltol-
tés utan éri el teljes kapacitasat.

Présfogok (1) felhelyezése (cseréje) radialpréselésnél (1.abra)
HUzzuk ki a halézati csatlakozdt, ill. vegylik ki az akkut. Csak olyan prés-
fogét hasznaljunk, melynek préskonturja renszerspecifikus a préselendé
présfitting-rendszerrel. A REMS présfogok betijelzéssel vannak ellatva
apréskontdr, migegy szammal acséméretjeldlésére. Olvassa el és vegye
figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési eléirdsat. Soha ne préseljen
nem megfeleld présfogéval (préskontur, cséméret). A préselt kapcsolat
hasznalhatatlan lehetés ameghajtégép, valaminta présfogd megsériilhet.
Helyezzlk a meghajtogépet célszerlien munkaasztalra vagy a padiéra.
A présfogok felhelyezését (cseréjét) csak akkor tudjuk elvégezni, ha a
présgorgéket (5) teliesen visszahajtottuk. Ha szlikséges a REMS Power-
Press E esetében az iranyvaltd kapcsolét (7) nyomjuk balra és nyomjuk
be az érintékapcsolét (8), REMS Power-Press és REMS Akku-Press
esetében a visszahajtogombot (13) mindaddig tartsuk nyomva, mig a
prés-gorgok (5) teliesen vissza nem futnak.

Nyissuk ki a fogdtarté csapot(2). Nyomjuk meg a reteszelégombot (4), mi-
re a rugo altal terhelt fogotartd csap (2) kiugrik. HelyezzUk fel a kivalasz-
tott présfogot(1). Toljuk be a fogétartd csapot (2) mindaddig, amig a re-
teszelégomb (4) be nem zar. Ezalatt a nyomolapot (3) kozvetlendl a fo-
gotartd csap folott kell nyomni. Radialpréseléstsohane végezzenfelhelyezett
présfogo nélkiil. Préselési folyamatot csak préselt csékotés létrehozasara
inditsunk el. A présfitting ellennyomasa nélkiil a meghajtdgép és a prés-
fogé feleslegesen tulterhelédhet.

Soha ne préseljen reteszeletlen fogétarté csappal (2).
Torésveszély!

Présfejek (14) felhelyezése (cseréje) axialpréselésnél (6,7 abra)

Vegyuk ki az akkut. Csak rendszerspecifikus présfejet hasznaljunk. A
REMS présfejek betiijelzéssel vannak ellatva a toldohivelyes rendszer,
mig egy szammal a cséméret jelolésére. Olvassa el és vegye figyelem-
be a rendszer gyartéjanak szerelési elSirasat. Soha ne préseljen nem
megfeleld présfejjel (tolddhiivelyes rendszer, cséméret). A cs6kapcsolat
hasznélhatatlan lehet és a meghajtdgép, valamint a présfej megsériilhet.
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A kivalasztott présfejeket (14) nyomjuk be teliesen, ha szilkséges forgat-
va, amig azok nem reteszelédnek (golyos retesz). A présfejeket és a fo-
glalatok furatait tartsuk tisztan.

Tokozofejek (16) felhelyezése (cseréje) REMS Ax-Press 15
esetében (6. abra)

Vegylik ki az akkut. Szereljlik fel a tokozoszerszamot (15) (tartozék). EI6t-
te tisztitsuk meg a csatlakozasi feluleteket. Helyezzik fel a tokozdszers-
zamot, a két csavart huzzuk meg. A tokozotlskeét (18) kissé zsirozzuk be.
A kivalasztott tokozofejet csavarjuk fel litkdzésig a tokozoszerszamra.
Csak rendszerspecifikus tokozdfejeket hasznaljunk. A REMS tokozofe-
jek betlijelzéssel vannak ellatva a toldohuvelyes rendszer, mig egy szam-
mal a cséméret jelolésére. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer
gyartdjanak szerelési el6irasat. Soha ne tokozzon nem megfelel6 toko-
zbfejjel (toldohuvelyes rendszer, cséméret). A csékapcsolat hasznalha-
tatlan lehet és a gép, valamint a tokozéfej megsértilhet.

Ugyeljiink arra, hogy a toldéhtively elegendd tavolségra legyen a toko-
zas soran a tokozofejtdl, kilonben a tokozészegmensek (17) elgdrbiilh-
etnek, vagy eltdrhetnek.

Sz(ik helyeken végzendd préseléseknél a tokozészerszam leveheto.

Tokozéfejek (16) felhelyezése (cseréje) REMS Akku-Ex-Press Mini
Q&E, REMS Akku-Ex-Press Q&E esetében (8. abra)

Vegyuk ki az akkut. Csak eredeti Wirsbo Q&E tokozofejeket hasznal-
junk. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartdjanak szerelési
el6irasat. Soha ne tokozzon nem megfelelé tokozdfejjel (rendszer,
cséméret). A cs6kapcsolat hasznalhatatlan lehet és a gép, valamint a
tokozdfejek megsérilhetnek. A tokozotiiskét (18) kissé zsirozzuk be. A
kivalasztott tokozdfejet csavarjuk fel litkdzésig a tokozdszerszamra. A
P és Cu jelzésli REMS tokozofejek a REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E
és REMS Akku-Ex-Press Q&E akkumulatoros csétokozéhoz nem al-
kalmasak, ezért itt nem szabad azokat hasznalni.

Uzemeltetés

. Radialpréselés (1-5 abra)

Minden alkalmazas elétt végezziink a meghajtogéppel és a mindenkori
présfogokkal egy probapréseléstbehelyezett préskétéssel. A présfogonak
tokéletesen zarddnia kell. A befejezett préselés utan a préspofak (10)
tokéletes zarddasategyarantellendriznikella csucsukon (1abra ,A” pont),
valamint az 6sszekotéheveder magassagaban (1 abra ,B” pont). A kap-
csolat tdmitettségét ellendrizni kell (orszagos elbirasok, szabvanyok,
iranyvonalak, stb. figyelembevételével).

Minden alkalmazas elétt ellendrizni kell a présfogot, kilondsen mindkét
préspofa (10) préskonturjat (11), hogy nem sértiltek-e, vagy nincsenek-e
elkopva. Sériilt, vagy lehasznalt présfogdkat ne hasznaljunk. Ellenkezé
esetben fennall a szabalytalan préselés, vagy baleset veszélye.

Ha a présfogo zarasakor jelentds sorja keletkezik a préskdpenyen, lehet,
hogy a préselés hibas, ill. tdmitetlen (Id. 5. Uzemzavarok).

3.1.1. Munkamenet

A présfogot (1) kézzel annyira nyomjuk 6ssze, hogy azt a présfitting folé
tudjuk helyezni. A présfogoval felszerelt meghajtdgépet ekdzben a csé
tengelyére merdlegesen tartsuk. Engeditik el a présfogét, hogy az a prés-
fiting koré zarddjék. A meghajtogépet a nyakfogantyunal (6) és a kapc-
solo-fogantyunal (9) fogva tartsuk.

REMS Power-Press E esetében az iranyvalté kapcsoldt (7) valtsuk job-
bra (eléremenet), és nyomjuk le az érintékapcsolot (8). Az érintékapcsolot
(8) addig tartsuk lenyomva, amig a préselés befejezédik és a présfogo
zarodik. Az iranyvalté kapcsolét (7) valtsuk balra (hatramenet), és a kap-
csolét (8) addig tartsuk lenyomva, amig a présgorgék vissza nem futnak
és a cstszékupplung el nem kezd miikodni. A csuszokupplungot ne ter-
heljiik feleslegesen.

REMS Power-Press és REMS Akku-Press esetében tartsuk az érint6-
kapcsolét (8) mindaddig le-nyomva, amig a présfogo teljesen bezar, me-
lyre akusztikus jelzés (kattanas) hivja fel a figyelmet. A visszahajtégom-
bot (10) mindaddig nyomjuk, mig a présgorgdk (5) teliesen vissza nem
futottak.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC és REMS Power-Press
ACC esetében tartsuk az érintékapcsoldt (8) mindaddig lenyomva, amig
a présfogd teljesen bezar. A befejezett préselés utan a meghajtégép au-
tomatikusan visszafutasra kapcsol (kényszervezeérlés).
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A présfogot kézzel nyomjuk annyira 8ssze, hogy az a présfittingrél leve-
hetd legyen.

3.1.2. Miikbdésbiztonsag

AREMS Power-Press E esetében a préselési folyamat az érintékapcsold
(8) elengedésével fejez6ik be. A meghajtogépek mechanikus biztonsaga
érdekében a présgorgdk mindkét végallasaban egy forgatonyomaték-
fliggé biztonsagi csuszokupplung mikadik.

A REMS Power-Press és REMS Akku-Press automatikusan fejezi be a
préselésifolyamatot egy akusztikus jelzés (kattanas) leadasaval. AREMS
Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC és REMS Power-Press ACC
automatikusan fejezi be a préselési folyamatot egy akusztikus jelzés (kat-
tanas) leadasaval és automatikusan fut vissza (kényszervezérlés).

Fontos: Csak a présfogo teljes zarédasakor jon létre tokéletes preé-
selés. Abefejezett préselés utan a préspofak (10) tokéletes zarodasat
egyarant ellendrizni kell a csticsukon (1 abra ,,A” pont), valamint az
osszekotbheveder magassagaban (1 abra ,,B” pont). Ha a présfogé
zarasakor jelentds sorja keletkezik a préskopenyen, lehet, hogy a
préselés hibas, ill. tomitetlen (Id. 5. Uzemzavarok).

3.1.3. Munkabiztonsag

3.2,

A biztonsag érdekében a meghajtdgépeket biztonsagi érintékapcsolok-
kal lattak el, melyek mindenkor lehetévé teszik, de els6sorban veszély
esetén a meghajtogépek azonnali ledllitasat. A meghajtogépek barmely
allasban visszafutasra kapcsolhatok.

Axialpréselés (6, 7 abra)

3.2.1. Préselés REMS Ax-Press 15 és Ax-Press 40 gépekkel

Az el6szerelt tolddhlivelyes kapcsolatot helyezziik be a présfejekbe (14).
Az érintékapcsolot (8) csak kdnnyedén miikddtessiik, hogy a présfejek
lassan a toldohiivelyes fitting gylrijéhez csisszanak. Vigyazat baleset-
veszély! Ne nyuljunk a mozgasban lévé présfejek Utjaba! Tartsuk a meg-
hajtégépet a nyakfogantyinal (6) és a kapcsoléfogantyunal (9). Mindad-
dig tartsuk lenyomva az érint6kapcsolot (8), amig a tolddhively a fitting
tamasztovallahoz nem ér. Ezt egy akusztikus jelzés (kattanas)is jelzi. Tart-
suk nyomva a visszahajtégombot (13), amig a présfejek (14) teliesen vis-
sza nem huzodnak.

Az |V toldohuivelyes rendszemnél egy csémeérethez kiildnbdzd présfejek-
re van szlikség. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartéjanak
szerelési elirasat.

Az RV toldohilvelyes rendszernél el6-, és utopréselést kell végezni, azaz
a présfejeket elészor a foglalatok nagyobb tavolsaganal kell behelyezni
a toldéhiivelyes fittingre. A masodik préselési folyamat el6tt a présfejek
180°-os elforditasaval a foglalatok sz(ikebb tavolsaganal kell a tolohive-
lyes fittingre helyezni. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyar-
téjanak szerelési elGirasat.

3.2.2. Tokozas a REMS Ax-Press 15 géppel

3.3

Huzzuk a csére a toldohivelyt. Toljuk be a tokozéfejet a csébe (itkdzésig
és nyomjuk a tokozofejet, ill. a meghajtdgépet a csé ellenében. Kapcsol-
juk be a meghajtogépet (8). Ugyeljiink arra, hogy a tolddhiively elegen-
dé tavolsagra legyen a tokozas soran a tokozdfejtdl, kiildnben a toko-
zb6szegmensek (17) elgdrbiilhetnek, vagy eltdrhetnek. Tartsuk mindaddig
nyomva az érintékapcsolét (8), amig a csdvet fel nem tokoztuk. Ezt egy
akusztikus jelzés (kattanas) s jelzi. Nyomjuk be a visszahajtdgombot (13)
amig a tokozdfej be nem zarodik. Adott esetben tdbbszor kell elvégezni
a tokozast. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartojanak sze-
relési eléirasat.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(8. abra)

Olvassael ésvegyefigyelembe arendszer gyartdjanak szerelési elgirasat.
Huzza fel a csére a megfelelé méretli Q&E gydir(it. Tolja be a tokozofejet
a csbbe (itkdzésig és nyomja a tokozofejet, ill. a meghajtdgépet a cso el-
lenében. Kapcsoljuk be a meghajtogépet (8). Miutan a tokozéfej kinyilt, a
gép automatikusan visszamenetbe kapcsol és a tokozdfej ismét bezarul.
Tartsuk az érintkapcsoldt (8) tovabb nyomva és toljuk beljebb a tokozo-
fejet, ill. a meghajtészerszamot. Mindaddig ismételjik a tokozasi folya-
matot, amig a tokozdfejet (17) litkdzésig be nem toltuk a csébe. Olvassa
el és vegye figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési eléirasat.

Karbantartas
Fontos! Az itt felsorolt karbantartastél fliggetlendil ajanlatos a REMS meg-
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hajtdgépeket valamennyi szerszammal egyiitt (pl. présfogdk, présfejek,
tokozdfejek) legalabb évente egyszer egy felhatalmazott REMS markas-
zervizben felllvizsgaltatni.

Apolas

Huzzuk ki a halézati csatlakozét, ill. vegylk le az akkumulatort!

A présfogokat, présfejeket és tokozofejeket, kilondsen azok foglalatait
tartsuk tisztan. Az er8sen szennyezett fémrészeket pl. terpentinolajjal tisz-
titsuk, ezt kovetden védjuk rozsda ellen.

Amlanyagrészeket (pl. haz, akku) csak lagy szappannal és nedves rong-
gyal tisztitsuk. Ne hasznaljunk haztartasi tisztitdszert, mivel azok tébbféle
vegyi anyagot tartalmaznak, melyek a miianyagrészeket karosithatjak.
Semmi esetre se hasznaljunk benzint, terpentinolajat, higitészert, vagy
hasonlé termékeket miianyagrészek tisztitdsara.

Ugyeljtink arra, hogy folyadék soha ne keriiljén a villamos berenezés bel-
sejébe. A villamos berendezést soha ne meritsiik folyadékba.

4.11. Présfogok

A présfogokat rendszeresen ellendrizze, hogy kénnyedén miikddnek-e.
Adott esetben tisztitsa meg a présfogokat és gépolajjal kenje be a prés-
pofak csapjait (12), a présfogokat azonban ne szerelje szét! A szenny-
ezOdéseket tavolitsa el a préskonturrol (11). Rendszeresen ellenérizze
valamennyi présfogd allapotat behelyezett présfittingen végzett proba-
préseléssel. A préspofaknak (10) a befejezett préselés utan mind a csuc-
sokon (1.abra ,A* pont), mind pedig az 6sszekotéheveder (1.abra B pont)
magassagaban zarédniuk kell. Ne hasznaljon sériilt, vagy lehasznalt prés-
fogdkat. Kétséges esetben a meghajtdgépet valamennyi présfogdval
egyltt adja le atvizsgalasra egy felhatalmazott REMS markaszerviznek.

4.1.2. Radialpréselés

Tartsa tisztan a présfogok foglalatat, féképpen a présgdrgdket (5) és a
fogotartd csapot (2) tisztitsa rendszeresen és végil gépolajjal kenje be.
Rendszeresen ellenérizze a meghajtogépet izembiztonsag szempont-
jabdl ugy, hogy végezzen préselést a legnagyobb, alkalmazott présfit-
tinggel. Amennyiben ennél a préselésnél a présfogo tokéletesen zard-
dik (Id. fenn), akkor a meghajtégép tizembiztosan miikédik.

A REMS Mini-Press ACC és REMS Akku-Press ACC szerviz-elektroni-
kaval van ellatva. Kb. 10000 préselés utan a kapcsoléfogantyin (9) Iévé
dioda elkezd villogni. Ekkor valik esedékessé a fellilvizsgalat, amit egy
felhatalmazott REMS markaszerviz végezhet el.

4.1.3. Axialpréselés

A présfejeket (14) és a présszerszam foglalatait tartsa tisztan. A tokozo-
fejeket (16) és a tokozotliskét (18) tartsa tisztan. A tokozotliskét (18)
idénként enyhén zsirozza be.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
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A tokozdfejeket (16) és a tokozdtliskét (18) tartsa tisztan. A tokozétiiskét
(18) idénként enyhén zsirozza be.

Feliilvizsgalas/Karbantartas

Karbantartasi és javitasi munkak el6tt hizza ki a haldzati csatlakozat, ill.
vegye le az akkut. A munkalatokat csak elismert szakemberek, vagy azok
megbizottai végezhetik el.

Kb. 10000 préselés/tokozas utan, de legaldbb évente egyszer szilkséges
a prés-, és tokozoszerszamokat atvizsgaltatni egy felhatalmazott REMS
markaszerviznek kell atvizsgalnia, ill. javitania.

A REMS Power-Press E meghajtdgépeinek hajtémiive nem igényel kar-
bantartast. A hajtémivek tartos zsirozasban futnak és ezért kenést nem
igényelnek. A REMS Power-Press E, REMS Power-Press és REMS Po-
wer-Press ACC motornak szénkeféi vannak, melyek elkopnak és ezért
idénkéntellendrizni, ill. cserélnikell 6ket. Csak eredetiREMS Power-Press
szénkeféket hasznaljon. A REMS akkumulatoros meghajtogépei elektro-
hidraulikus miikddésiiek. Nem kielégité préserd, vagy olajfolyas eseté-
ben a meghajtogépet egy felhatalmazott REMS markaszerviznek kell at-
vizsgalnia, ill. javitania.

Sériilt, vagy lehasznalt présfogok, présfejek, tokozdfejek nem javithatdk.



hun

slv

3.
5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Uzemzavarok

Uzemzavar

A meghajtégép nem mikodik.

Oka

® A szénkefék elhasznalddtak (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® A csatlakoz6vezeték meghibasodott (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Az akkumulator lemertilt, vagy meghibasodott (REMS akku-
mulatoros meghajtogépek).

® A meghajtogép meghibasodott.

Uzemzavar
A radialprésszerszam nem tudja elvégezni a préselést, a présfogd nem
zarodik teljesen.

Oka

® A meghajtogép tulmelegedett (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® A szénkefék elhasznalddtak (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® A csuszokupplung meghibasodott (REMS Power-Press E).

® Az akkumulator kimeriilt, vagy meghibasodott (REMS akku-
mulatoros meghajtogepek).

® A meghajtogép meghibasodott.

e Nem megfeleld présfogd hasznélata (préskontur, cséméret).

® A présfogo szorul, vagy meghibasodott.

Uzemzavar
A présfogo zarodasakor jelentés sorja keletkezik a préskopenyen.

Oka

® Sérlilt, vagy lehasznalt présfogd/préskontar

® Nem megfeleld présfogd hasznalata (préskontur, cséméret).

® Helytelendl 6sszeillesztett préskopeny, ¢sé és tamasztohiively.

Uzemzavar

Terheletlen présfogénal a préspofak ,A” és ,B” pontjai egymashoz ké-
pest eltolédtak (1. abra).

Oka

® A présfogot leejtették és a nyomorugd deformalodott.

Hibalehetdségek

A hibak elkeriilése végett, a présgéppel torténé munkavégzésnél figyelni
kell arra, hogy a présgép, és a présfogé kozott ne j6jjon létre olyan fes-
zilltség, mint amilyen a 9-es, és 11-es abran lathato.

Gyartoi garancia

A garancia ideje 12 honapot tesz ki az Uj termék elsé felhasznalojanak
torténd atadastol szamitva, legfeliebb azonban 24 hénapot a kereskedd-
nek tortént leszallitast kovetdleg. Az atadas idépontja az eredeti vasarla-
si bizonylatok bekiildésével igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a
vasarlas idépontjat és a termék megnevezését. Valamennyi, garancialis
idén belil fellépé mikddési rendellenesség, amely bizonyithatéan gyar-
tasi-, vagy anyaghibara vezethet vissza, térittsmentesen lesz kijavitva.
A hiba kijavitasaval a garancialis id6 nem hosszabbodik meg és nem
kezdddik Ujra. Azok a hibak, melyek természetes lehasznalodasra, szaks-
zer(itlen, vagy gondatlan kezelésre, az lizemeltetési leiras figyelmen kiviil
hagyasara, nem megfeleld segédanyag hasznalatara, tilzottigénybe-vé-
telre, rendeltetésellenes hasznalatra, sajat, vagy idegen beavatkozaso-
kra, vagy mas olyan okokra vezethetd vissza, melyeket a REMS nem
vallal, a garancia ki van zarva.

Garancialis javitasokat csak az erre felhatalmazott szerzédéses REMS-
markaszervizek végezhetnek. Reklamaciok csak akkorlesznek figyelembe
véve, ha a terméket el6zetes beavatkozas nélkul és szét nem szerelt al-
lapot- ban juttatjék el egy felhatalmazott szerz6déses REMS-markaszer-
vizbe. A kicserélt termékek és alkatrészek a REMS tulajdonat képezik.

Az oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalo viseli.

A felhasznalé torvényes jogai, kiildndsen a kereskeddvel szemben ta-
masztott kifogasokat illetéen valtozatlanok. A gyartéi garancia csak azo-
kra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban, Norvé-
giaban, vagy Svajcban vasaroltak.

Pri uporabi REMS-ovih stiskalnih kleS¢, stiskalnih glav in glav za Sirjenje pri
razliénih sistemih cevnih zvez, velja temu ustrezna REMS-ova prodajna
dokumentacija. V primerih, ko pri proizva-jalcih sistemskih komponent pride
do sprememb obstojeih komponent, ali ko se pojavijo na trgu njihove novi-
tete, je potrebno pri REMS-u preveriti moznost uporabe (Fax +49 7151 17
07-110). Pridrzujemo si pravico do sprememb in popravkov moznih napak.

Fig. 1-8 9 Roca; stikala

1 Kledte 10 Celjusti

2 Sornik drzala kles¢ 11 Kontura stiskanja

3 Pritisna letev 12 Sornik

4 Zaskocni zati¢ 13 Gumb povratnega teka

5 Pritisno vreteno 14 Stiskalne glave

6 Rocaj ohisja 15 Naprava za razsirjanje

7 RoCica za spreminjanje smeri 16 RazSirjevalna glava
vrtenja 17 RazSirjevalne Celjusti

8 Pritisno stikalo 18 RazSirjevalni trn

Splosna varnostna pravila

Pozor! Prebrati je potrebno vsa navodila. Napake, oziroma neupostevanje
naslednjih navodil, lahko vodijo do elektricnega udara, pozara in/ali lahko
povzrocijo tezke poskodbe. V nadaljevanju uporabljen izraz ,elektriéni apa-
rat* se nanasa na elektri¢na orodja, ki so prikljuéena na elektricno omreZje
s pomocjo prikljuénega kabla, na elektricna orodja gnana s pomocjo aku-
mulatorja (brez omreznega prikljuénega kabla), ter stroje in elektricne apa-
rate. Vse elektrine aparate uporabljajte skladno s predpisi o varstvu pri de-
lu in drugimi varnostnimi pravili.

TANAVODILA DOBRO SHRANITE.

A) Delovno mesto

a) Delovno mesto vzdrzujte €isto in pospravljeno. Nered in slaba os-
vetlitev delovnega mesta vodita k nesreci.

b) Elektri€ni aparat ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, v katerem
se nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Elektri¢ni aparati povz-
ro¢ajo iskrenje, kar lahko povzro€i vZzig prahu ali drugih gorljivih izparin.

c) Pri uporabi elektriénih aparatov naj bodo otroci in druge osebe od-
daljeni. Med odklanjanjem ostalih oseb lahko izgubite nadzor nad apa-
ratom.

B) Elektri¢na varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega aparata mora ustrezati vticnici. Vtica v
nobenem primeru ni dovoljeno spreminjati. Ne uporabljajte nika-
kr§nih adapterskih vti€ev skupaj z ozemljenimi elektri€nimi aparati.
Originalni vti¢i in ustrezne vtiénice zmanjSujejo rizik eventualnega elek-
tri¢nega udara. Ce je elektriéni aparat opremljen z za$Gitnim vodnikom,
se sme prikljuciti samo na vtinico z zaS€itnim kontaktom. Na gradbiscih,
v vlaZnem okolju ali na prostem, mora biti aparat prikljuéen na omreZje
samo preko naprave za 30 mA okvarnega toka (FI-stikalo).

b) Izogibajte se stika z ozemljenimi deli, npr. cevmi, grelci, pe¢icami in
hladilniki. Nevarnost elektricnega udara je vecja, Ce je vase telo ozem-
lieno.

c) Aparat zascitite pred dezjem ali vlago. VVdor vode v aparat poveca ne-
varnost elektricnega udara.

d) Ne prenasSajte aparata s pomocjo kabla in ne obeSajte ga nanj. Ne
vlecite za kabel, ko Zelite iztakniti vti¢ iz vticnice. Kabel ¢uvajte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi in vrtljivimi deli. PoSkodovan ali pre-
pleten kabel povecuje nevarnost elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektri¢ni aparat na prostem, uporabljajte samo take
kabelske podaljske, ki so primerni za delo na prostem. Uporaba dru-
gacnih podaljSkov povecuje nevarnost elektricnega udara.

C) Osebna varnost

a) Bodite pozorni, kaj se dogaja, delo z elektrinim aparatom opravlja-
jte s pametjo. Aparata ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni ali pod vpli-
vom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri uporabi apa-
rata lahko vodi do poskodb.

b) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo in vedno tudi zas¢itna ocala.
Uporaba osebne zasCite, kot je maska za prah; zas¢itna obuteyv, ki ne drsi;
za$Citna Celada ali za$Cita sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega
aparata, zmanjSuje nevarnost poskodb.

c) lzogibajte se nakljuénega vklopa. Preden vtaknete vtikac v vtinico
se prepricajte, ¢e je stikalo v polozaju izklopa. Ne prenaSajte pri-
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kljuCenega aparata s prstom na sproZilcu, ker lahko to vodi do nezgode.
Ne premostite vklopnega stikala.

d) Pred vklopom aparata odstranite kljuce in nastavitveno orodje. Orod-
je ali klju¢, ki se nahaja v vrte¢em se delu aparata, lahko povzroci po$-
kodbe. Nikoli ne posegajte v vrteCe se dele.

e) Ne precenjujte svojih sposobnosti. Poskrbite za varen in stabilen
polozaj telesa. Tako lahko nepri¢akovane situacije bolje obvladate.

f) Nosite primerno obleko. Ne uporabljajte ohlapnih oblagil ali nakita.
Lase, obleko in rokavice drzite pro¢ od gibljivih delov. Ohlapna ob-
lacila, lase in nakit lahko vrtljivi deli aparata zagrabijo.

g) Ce je potrebno napravam prikljuéiti sesalnik za prah ali druge pri-
kljucke, se prepricajte, da so le-ti pravilno in dobro prikljuceni. Upo-
raba teh naprav zmanjSuje Skodljivi vpliv prahu.

h) Elektri€ne aparate naj uporablja samo priu¢eno osebje. V izobraze-
valne namene lahko aparat uporabljajo tudi mlaj$e osebe, ¢e so starejSe
od 16 let, ter pod strokovnim nadzorstvom.

D) Skrbno ravnanje in uporaba elektri¢nih aparatov

a) Elektricnega aparata ne preobremenijujte. Pri vaSem delu uporabl-
jajte samo temu primeren aparat. Uporaba ustreznega elekiricnega
aparata zagotavlja boljSe in varnejSe delo v nazivnem obmocju.

b) Ne uporabljajte elektricnega aparata, ki ima pokvarjeno stikalo. De-
lo z elektriCnim aparatom, katerega ni mo¢ vklopiti ali izklopiti je nevarno.
Aparat je potrebno takoj popraviti.

c) lzvlecite vti¢ iz vti¢nice preden se lotite nastavljanja aparata, men-
jave orodij ali preden ga odlozite. Ti previdnostni ukrepi zmanjSujejo
moznost nenadejanega vklopa.

d) ElektriCne aparate, ki niso v uporabi dobro cuvajte, Se zlasti pred
otroki. Ne dopuscajte uporabe osebam, ki ne poznajo nacina upor-
abe in teh navodil niso prebrali. Elektricni aparati so nevarni, Ce jih upo-
rablja nepoucena oseba.

e) Elektricni aparat skrbno negujte. Redno preverjajte, e so vrtljivi de-
li prosto gibljivi oz. niso sprijeti, poceni ali tako poskodovani, da je
funkcija elektrinega aparata s tem okrnjena. Pred uporabo elek-
tricnega aparata, pustite da popravila poskodovanih delov opravi
kvalificirano osebje, oziroma avtorizirani REMS-ov servis. Mnogim
nesreCam botruje slabo vzdrzevanje elektricnih aparatov.

f) Rezilna orodja vzdrzujte €istain ostra. Skrbno negovanarezilna orodja
z ostrimi rezilnimi robovi se manj sprijemajo in jih je laZje voditi.

g) Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne priprave ali primez. Na
ta nacin je obdelovanec bolj varno vpet, kot pa da bi ga drZali z rokami.
Tako imate obe roki prosti za upravljanje z elektriénim aparatom.

h) Elektri€ne aparate, pribor in zamenljiva orodja uporabljajte tako, kot
je opisano v teh navodilih in tako, kot je predpisano za vsak tip apa-
rata posebej. Pri tem upostevajte delovne pogoje in temu ustrezno
ravnajte. Uporaba elektri¢nih aparatov za druge namene kakor je pred-
videno, lahko pripelje do nevarnih situacij. KakrSnekoli spremembe na
elektriénem aparatu, iz varnostnih razlogov, niso dopustne.

E) Skrbno ravnanje in uporaba akumulatorskih aparatov

a) Prepricajte se, da je elektricni aparat izkljucen, preden namestite
akumulator. Names¢anje akumulatorja na vkljuCen elektri¢ni aparat, lah-
ko vodi k nezgodi.

b) Akumulatorje polnite samo v tistih polnilcih, katere priporoc¢a pro-
izvajalec. Za polnilec, ki je namenjen dolo€enemu tipu akumulatorja,
obstaja nevarnost pozara, ¢e se ga uporablja za polnjenje drugacnih aku-
mulatorjev.

c¢) Velektri¢nih aparatih uporabljajte samo tiste akumulatorje, kiso zan-
je predvideni. Uporaba drugacnih akumulatorjev lahko vodi do poSkodb
ali pozara.

d) Neizrabljene akumulatorje hranite pro¢ od pisarniskih sponk, ko-
vancey, kljucev, zebljev, vijakov in drugih malih kovinskih predme-
tov, ki lahko povzroéijo kratek stik na kontaktih. Kratek stik na kon-
taktih akumulatorja lahko povzroci pregoretje ali poZar.

e) Ob napacni uporabi lahko pride do iztoka teko€ine iz akumulatorja.
Izogibajte se kontakta z njo. Kontakte umijte z vodo. Ce pride te-
koc€ina v oci, poiscite tudi zdravniSsko pomo¢. Iztekajoca akumulator-
ska tekocina drazi kozo ali lahko povzroci opekline.

f) Pri temperaturah akumulatorja/polnilca oz. okolice < 5°C/40°F ali 2
40°C/105°F se akumulator in polnilec ne sme uporabljati.

g) lzrabljenih akumulatorjev ne smete odmetavati skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki, temvec¢ jih morate oddati avtoriziranemu REMS-
ovemu servisu oziroma kakemu drugemu pooblaséenemu lokalne-
mu zbiralcu tovrstnih odpadkov.

F) Servis

a) Popravila vasega aparata prepustite samo kvalificiranemu strokov-
nemu osebju, zamenjava delov pa mora biti opravljena samo z ori-
ginalnimi nadomestnimi deli. S tem bo ohranjena varnost aparata.

b) Upostevajte predpise vzdrzevanja in navodila o menjavi orodij.

c) Redno kontrolirajte priklju¢no vrvico elektricnega aparata, zamen-
javo poskodovane vrvice naj opravijo v avtoriziranem REMS-ovem
servisu. Redno preverjajte tudi kabelske podaljSke in jih zamenjaj-
te, ¢e so poskodovani.

Posebna varnostna pravila

® Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva (npr. zacitna ocala).

® |zogibajte se nenormalni drzi telesa, ne sklanjajte se predalec.

® Pred menjavo stiskalnega oz. Sirilnega orodja iz el. omreZja, oz. odstranite
akumulator!

® Pogonski stroj razvija zelo veliko mo€ stiskanja, zato bodite pri delu po-
sebno previdni. Pri delu z njim naj bodo tretje osebe izven delovnega ob-
mocja.

® Med delom drzite pogonski stroj samo za ro¢aj ohisja (6) in rocaj stikala (9).
Ne posegajte v gibljive dele (obmodgje stiskanja in razsirjanja)!

® Radialno stiskalnico ne uporabljajte pri nezasko¢enem sorniku drzala &el-
justi (2). Nevarnost prelomal

® Radialno stiskalnico nastavljajte na fitinge vedno pravokotno na os cevi in
nikoli poSevno.

® Radialno stiskalnico ne pozZenite brez montiranih stiskalnih kleS¢. Postopek
stiskanja naj bo vedno samo z delovnim namenom in nikoli ,v prazno®. Brez
nasprotnega pritiska fitinga je aparat oz. so kleS¢e brez potrebe visoko ob-
remenjene.

® Pred uporabo kleS¢ drugih proizvajalcev preverite, ée ustrezajo temu stroju.
Preberite navodila proizvajalcev kles¢ in jih upostevaite.

® Aksialno stiskalnico uporabljajte samo s popolnoma nataknjenimi stiskal-
nimi glavami. Nevarnost pre-lomal

® Aksialno stiskalnico s stiskalnimi glavami nastavljajte na fitinge pravokotno
na os cevi in nikoli poSe-vno.

o Sirilne glave privijte na $irilno pripravo vedno do naslona.

® Poskodovane klesce, stiskalne glave in razSirjevalne glave ne popravijajte.
Nevarnost prelomal!

® Preberite in upostevajte navodila za vgradnjo in montaZo proizvajalcev po-
sameznih sistemov.

1. Tehniéni podatki
1.1. Stevilke artiklov

REMS Power-Press E pogonski stroj 572100
REMS Power-Press pogonski stroj 577001
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 577000
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj 578000
REMS Akku-Press pogonski stroj 571000
REMS Akku-Press ACC pogonski stroj 571001
REMS Ax-Press 15 pogonski stroj 573001
REMS Ax-Press 40 pogonski stroj 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pogonski stroj 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E pogonski stroj 575001
REMS Akku 12 V 571510
REMS Oskrba z napetostjo 230 V 571535
Hitri polnilec 12-18 V 565220
PloCevinasti kovéek REMS Power-Press E 570280
PloCevinasti kovéek REMS Power-Press 570280
PloCevinasti kovéek REMS Power-Press ACC 570280
PloCevinasti kovéek REMS Mini-Press ACC 575280
PloCevinasti kovéek REMS Akku-Press 571280
PloCevinasti kovéek REMS Ax-Press 15/40 573280
PloCevinasti kovéek REMS Akku-Ex-Press 573280
PloCevinasti kovéek REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Delovno obmocje
REMS Mini-Press ACC
Radialna stiskalnica za izdelavo stiskanih zvez vseh
znanih sistemov stiskanja fitingov na jeklenih ceveh,
ceveh iz nerjavnega jekla, bakra, plastike in na
sestavljenih ceveh @10-40 mm

Radialne stiskalnice za izdelavo stiskanih zvez vseh
znanih sistemov stiskanja fitingov na jeklenih ceveh,
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14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

ceveh iz nerjavnega jekla, bakra, plastike in na
sestavljenih ceveh

Aksialne stiskalnice za izdelavo zvez stiskanja tulk
(sistemi pretiCnih pus) na ceveh iz nerjavnega jekla,
bakra, plastike, sestavljenih ceveh in Sirjenje

@ 10-76 (108) mm

plastiCnih in sestavljenih cevi @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E za Sirjenje

cevilobrocev sistema Wirsbo Quick & Easy do @32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E za Sirjenje

PE-X-cevi sistema Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Mo¢ potiska / Mo¢ stiskanja

Mo¢ potiska radialnih stiskalnic 32kN
Sila stiskanja radialnih stiskalnic 100 kN
Mo¢ potiska radialnih stiskalnic Mini 24 kN
Sila stiskanja radialnih stiskalnic Mini 70 kN
Sila stiskanja REMS Ax-Press 15 15kN
Sila stiskanja REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektriéni podatki

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press ACC za&gitna izolacija (73/23/EWG)

odprava motenj (89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =;2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

Hitri polnilec (1h) vhod 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A

izhod 12-18V=;2,65A;50 W
Oskrba z napetostjo 230V vhod 230 V~; 50-60 Hz

izhod 12V=1,0A
Dimenzije
REMS Power-Press E 430%110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini

288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

338x290%85 mm
330x320%85 mm
293%248%80 mm

13,3"x11,4"x3,3”)
13"x12,6"%3,3”)
11,5"x9,8"x3,1")

—~ o~ o~ —~

REMS Akku-Ex-Press 300%290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3”)
Teza
REMS Power-Press E pogonski stroj 44kg (961b)
REMS Power-Press pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj brez akumul.  2,1kg (4,5 b)
REMS Akku-Press pogonski stroj brez akumul. 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pogonski stroj brez akumul.  4,3kg (9,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Mini pogonski stroj brez akumul. 2,0 kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press pogonski stroj brez akumul. 32kg (7,01b)
REMS Akku 12V 0,7kg (1,51b)
Kles¢ (prerez) 18kg (3,91b)
Kle$¢ Mini (prerez) 12kg (2,61b)
Stiskalne glave (par, prerez) 0,27kg (0,6 Ib)
Razsirjevalne glave (prerez) 0,16kg (0,31b)
Informacije o hrupu
Emisijska vrednost na delovnem mestu
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracije
NajpomembnejSe efektivne vrednosti pospeSevanja 2,5m/s?

Pred uporabo
Pri uporabi REMS-ovih stiskalnih kleS¢, stiskalnih glav in glav za Sirjenje

21,
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pri razliénih sistemih cevnih zvez, velja temu ustrezna REMS-ova proda-
jna dokumentacija. V primerih, ko pri proizvajalcih sistemskih komponent
pride do sprememb obstojecih komponent, ali ko se pojavijo na trgu njiho-
ve novitete, je potrebno pri REMS-u preveriti moZnost uporabe (Fax +49
7151 17 07-110).

Elektricni priklop

Pred prikljucitvijo stroja ali polnilca na omreZje preverite, ¢e podatki o na-
petosti na tablici ustrezajo napetosti omrezja. Na gradbisc¢ih v vlaznem
okolju in na prostem pri podobnih okoli$€inah, mora biti aparat prikljucen
na omrezje samo preko zas¢itne naprave za 30 mA okvarnega toka (FI-
stikalo).

Akumulator, ki je dobavljen skupaj z REMS-ovim pogonskim strojem, ni
napolnjen, (ravno tako tudi rezervni akumulator). Pred prvo uporabo na-
polnite akumulator. V ta namen uporabite REMS-ov hitri polnilec (Art.-Nr.
565220). Ko je akumulator v polnilcu, utripa rde¢a kontrolna lu¢. Po ca. 1
uri neha utripati, kar pomeni, da je akumulator napolnjen. Akumulator do-
seZe polno kapaciteto Sele po veckratnih polnjenijih.

Montaza (menjava) kleS€ (1) pri radialnih stiskalnicah (Fig. 1)

Izvlecite vtika¢ iz vtiCnice oziroma snemite akumulator. Uporabljajte sa-
mo stiskalne kleS¢e specificnih kontur, katere ustrezajo vsakokratnemu
sistemu stiskanja fitingov. REMS-ove kleS¢e so oznacene tako, da ¢rke
oznacujejo sistem, Stevilke pa velikost. Preberite navodila za montaZo po-
sameznih proizvajalcevinjihupostevaijte. Nikoline opravijajte dela s kleSca-
mi, ki ne ustrezajo (neustrezna oblika ali velikost). Tako narejene zveze
bi bile neuporabne, poleg tega pa bi se stroj ali kleS¢e lahko poSkodovale.

Pogonski stroj polozite na mizo ali tla. Menjavo kleS¢ se opravi takrat, ko
se pritisno vreteno (5) nahaja v skrajnem vzvratnem polozZaju. V nas-
protnem primeru pritisnite pri stroju REMS Power-Press E, rocico za na-
stavljanje smeri vrtenja (7) na levo in stisnite pritisno stikalo (8), pri REMS
Power-Press in REMS Akku-Press pa drzite gumb povratnega teka (13)
tako dolgo pritisnjen, dokler se pritisno vreteno (5) ne povrne popolnoma
nazaj.

Odprite sornik drzala kleS¢ (2). V ta namen pritisnite zaskoCni zati€ (4), pri
tem potisne vzmet sornik drzala kleS¢ (2) navzven. Vstavite izbrane kles¢e
(1). Sornik drzala kleS¢ (2) potisnite naprej, doklerse zaskocni zatic (4) ne
zaskoci. Pri tem pritisno letev (3) pritisnite preko sormnika drzala kleS¢ na-
vzdol. Radialne stiskalnice ne smete pognati brez vstavijenih stiskalnih
kleS¢. Postopek stiskanja opravite samo z namenom, da napravite cev-
no zvezo. Stiskanje v prazno, brez nasprotnega pritiska, ki ga ustvarja od-
por obdelovanca (povezovalnega €lena), po nepotrebnem zelo obre-
menjuje stroj.

Nikoli ne stiskajte pri nezaskocenem sorniku drzala kleS¢ (2). Ne-
varnost preloma!

Montaza (menjava) stiskalnih glav (14) pri aksialnih stiskalnicah
(Fig. 6, 7)

Snemite akumulator. Uporabljajte samo sistemsko ustrezne stiskalne
glave. REMS-ove stiskalne glave so oznacene tako, da ¢rke oznadujejo
sistem, Stevilke pa velikost. Preberite navodila za montazo posameznih
proizvajalcev in jih upostevajte. Nikoli ne opravljajte dela s stiskalnimi gla-
vami, ki ne ustrezajo (napacen sistem ali velikost). Tako narejene zveze
bi bile neuporabne, poleg tega pa bi se stroj ali stiskalne glave lahko pos-
kodovale.

Izbrane stiskalne glave (14) vstavite do kraja, v nasprotnem primeru jih
zavrtite dokler se ne zaskocijo (krogelni zatik). Stiskalne glave in soje-
malno odprtino stiskalne naprave redno Cistite.

Montaza (menjava) razsirjevalnih glav (16) pri REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Snemite akumulator. Napravo za razSirjanje (15) (pribor) montirajte. Pri
tem oCistite stiCne ploskve, nataknite napravo za razsirjanje, oba cilin-
dri¢na vijaka Cvrsto privijte. RazSirjevalni trn (18) rahlo namastite. Izbra-
no razsirjevalno glavo privijte na napravo za razsirjanje do naslona. Upo-
rabljajte samo sistemsko ustrezne razsirjevaine glave. REMS-ove razSir-
jevalne glave so oznacene tako, da ¢rke oznacujejo sistem, Stevilke pa
velikost. Preberite navodila za montazo posameznih proizvajalcev in jih
upostevaijte. Nikoli ne opravljajte dela s razsirjevalnimi glavami, kine ustre-
zajo (napacen sistem ali velikost). Tako narejene zveze bi bile neuporab-
ne, poleg tega pa bi se stroj ali razSirjevalne glave lahko poSkodovale.
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Ob tem pazite, da imajo pretiéne puse pri postopku Sirjenja zadosten raz-
mak od razSirjevalne glave, v nasprotnem primeru se lahko razsirjevalne
Celjusti (17) skrivijo ali celo pocijo.

Za stiskanje na ozkih mestih je napravo za razsirjanje mozno sneti.

Montaza (menjava) razsirjevalnih glav (16) pri REMS Akku-Ex-Press
Mini Q & E in REMS Akku-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Snemite akumulator. Uporabljajte samo originalne razSirjevalne glave
Wirsbo Quick & Easy. Preberite navodila za montazo proizvajalca tega
sistema in jih upostevajte. Nikoli ne opravijajte dela s razsirjevalnimi gla-
vami, ki ne ustrezajo (napacen sistem ali velikost). Tako narejene zveze
bi bile neuporabne, poleg tega pa bi se stroj ali razSirjevalne glave lahko
poskodovale. Razsirjevalni trn (18) rahlo namastite. Izbrano razsirjevalno
glavo privijte na napravo za razSirjanje do naslona. REMS-ove razSirje-
valne glave P in Cu niso namenjene za uporabo na akumulatorskem ra-
zSirjevalcu ceviREMS Akku-Ex-Press Mini Q & Ein REMS Akku-Ex-Press
Q & E in se jih zato ne sme uporabljati.

Uporaba

. Radialne stiskalnice (Fig. 1-5)

Po vsaki menjavi kleSC opravite najprej preizkus stiskanja na polozenem
povezovalnem ¢lenu. KleS€e se morajo popolnoma zapreti. Pri tem bo-
dite pozorni, da so po konCanem stiskanju, ¢eljusti (10) popolnoma zapr-
te in sicer na konicah (Fig. 1, pri “A”), ter tudi na viSini spojne vezi (Fig. 1,
pri “B”). Preizkusiti je potrebno tudi tesnjenje zveze (po ustreznih veljav-
nih predpisih, standardih ali smernicah).

Pred vsako uporabo je potrebno preveriti tudi nepoSkodovanost in obra-
bo kleS¢, Se posebno pa konture stiskanja (11), ter obeh éeljusti (10). Pos-
kodovanih in obrabljenih kleS¢ ne smete uporabljati, ker bi bile cevne zve-
ze lahko netesne, le-to pa bi lahko povzrocilo nesreco.

Ce nastaja pri zapiranju kle$¢ opazen greben na pusi oz. tulki, spoj ni
dober, oziroma je lahko netesen (glej 5. motnje).

3.1.1. Potek dela

Z roko stisnite kleSCe (1) tako, da jih lahko potisnete preko fitinga. Aparat
s kleSCami nastavite na fiting pravokotno. KleSCe spustite tako, da obja-
mejo fiting. Stroj primite za rocaj ohisja (6) in rocaj stikala (9).

Pri REMS Power-Press E potisnite ro¢ico za nastavljanje smeri vrtenja
(7) v desno (tek naprej) in stisnite pritisno stikalo (8). Stikalo (8) drZite stis-
njeno dokler stiskanje ni konCano oziroma dokler niso kle3¢e zaprte. Na-
to potisnite rocico (7) na levo (povratni tek) in vklopite stikalo (8) dokler se
pritisno vreteno po-polnoma ne vrne nazaj in se aktivira drsna sklopka.
Drsne sklopke ne obremenijujte po nepotrebnem.

Pri stroju REMS Power-Press in REMS Akku-Press pritisno stikalo (8)
drzite pritisnjeno dokler niso kleSCe popolnoma zaprte. Le-to zaznate na
podlagi akusti¢nega signala (poka). Povratno rocico (10) pritiskajte toliko
Casa dokler se ni pritisno vreteno (5) vmilo popolnoma nazaj.

Pri REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC in REMS Power-
Press ACC pritisno stikalo (8) drZite pritisnjeno dokler niso kleS¢e popol-
noma zaprte. Po kon¢anem stiskanju se stroj vklopi avtomatsko v povratni
tek (prisilni tek).

KleSce stisnite z rokami skupaj tako da jih lahko snamete iz fitinga.

3.1.2. Funkcijska varnost

Pri REMS Power-Press E se postopek stiskanja konca s sprostitvijo pri-
tisnega stikala (8). Za mehansko varovanje stroja sluzi v obeh koncnih
polozajih pritisnega vretena, dodatna varnostna sklopka.

REMS Power-Press in REMS Akku-Press kon&a postopek stiskanja av-
tomatsko ob akustiénem signalu (poku). REMS Mini-Press ACC, REMS
Akku-Press ACC in REMS Power-Press ACC konca postopek stiskanja
avtomatsko ob akusti¢nem signalu (poku) in se vme avtomatsko nazaj
(prisilni tek).

Pomembno: Samo pri popolnoma zaprtih kleS¢ah nastane neopo-
rec¢na zveza. Pri tem bodite pozorni, da so po kon¢anem stiskanju,
Celjusti (10) popolnoma zaprte in sicer na konicah (Fig. 1, pri “A”),
ter tudi na visini spojne vezi (Fig. 1, pri “B”). Ce nastaja pri zapiranju
kles¢ opazen greben na pusi oz. tulki, spoj ni dober, oziroma je lah-
ko netesen (glej 5. Motnje).

3.1.3. Varnost pri delu

Zaradi vecje varnosti pri delu je stroj opremljen z varnostnim stikalom. Le

3.2,

to omogoca, da stroj zaustavimo v trenutku ob vsakem Casu, Se poseb-
no seveda v primeru nevarnosti. Stroj lahko vedno in ob vsakem poloZa-
ju vretena, preklopimo na povratno delovanje (vzvratno smer).

Aksialne stiskalnice (Fig. 6, 7)

3.2.1. Stiskanje z REMS Ax-Press 15 in Ax-Press 40

Predhodno montirano cevno zvezo pretiénih pus vstavimo v stiskalno gla-
vo (14) in jo pritisnemo vanjo (14). Pritisno stikalo (8) rahlo pritisnemo ta-
ko, da se stiskalna glava pribliza do naslona pus. Nevarnost poskodbe!
Nikoli ne posegaijte v obmocje premikajocih se glav! Stroj drzite za rocaj
ohi$ja (6) in ro¢aj stikala (9), pritisno stikalo (8) drzite pritisnjeno tako dol-
go, da se pusa natisne na zvezo spojnika. To je razvidno tudi na podiagi
akusti¢nega signala (poka). Pritisnite gumb povratnega teka (13), dokler
se stiskalna glava (14) ne povrne popolnoma nazaj.

Pri sistemu preti¢nih pus IV so potrebne razli¢ne stiskalne glave za po-
samezne velikosti cevi. Preberite navodila za montazo posameznih pro-
izvajalcev in jih upoStevaijte.

Pri sistemu preticnih pus RV je potrebno stiskanje opraviti v dveh kora-
kih. To pomeni, da je najprej potrebno stiskalno glavo vstaviti na vedji raz-
mak, pred drugim kon€nim stiskom pa je potrebno glavo zasukati za 180°
in jo s tem nastaviti na ozji razmak. Preberite navodila za montaZo posa-
meznih proizvajalcev in jih upoStevajte.

3.2.2. Razsirjanje z REMS Ax-Press 15

3.3.

4,
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Puso potisnite preko cevi, razSirjevalno glavo pa vstavite do naslona v cev
in stroj pritisnite proti cevi. Vklopite stroj (8). Ob tem pazite, da imajo pre-
ti€ne puse pri postopku Sirjenja zadosten razmak od razSirjevalne glave,
v nasprotnem primeru se lahko razSirjevalne Celjusti (17) skrivijo ali celo
pocijo. Pritisno stikalo (8) drZite pritisnjeno tako dolgo, dokler cev ni ra-
z8irjena. To je razvidno tudi na podlagi akusti¢nega signala (poka). Pri-
tisnite gumb povratnega teka (13), dokler se razsirjevalna glava (16) ne
povrne popolnoma nazaj. Eventualno veckrat ponovite Sirjenje. Preberi-
te navodila za montazo posameznih proizvajalcev in jih upoStevajte.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(Fig. 8)

Preberite navodila za montazo posameznih proizvajalcev in jih upoSte-
vajte. Q & E obro€ ustrezne velikosti potisnite na cev. RazSirjevalno gla-
vo vstavite v cev in stroj pritisnite proti cevi. Vklopite stroj (8). Ko je ra-
zSirjevalna glava odprta, se stroj avtomatsko vklopi v povratni tek, glava
pa se ponovno zapre. Stikalo (8) drzite Se naprej pritisnjeno tako, da stroj
deluje Se naprej. Postopek Sirjenja ponavljajte dokler razsirjevalne ¢elju-
sti (17) ne doseZejo naslona v cevi. Preberite navodila za montazo po-
sameznih proizvajalcev in jih upoStevajte.

Vzdrzevanje

Pomembno! Ne glede na navedeno vzdrzevanije, pa je potrebno najmanj
enkrat letno dostaviti REMS-ov pogonski stroj z vsemi orodii (p.e. stis-
kalne kleSCe in glave, ter razsirjevalne glave) na REMS-ov avtorizirani ser-
vis v pregled delovanja.

Negovanje
Pred vzdrzevalnimi deli izvlecite vti€ iz omrezja, oziroma odstranite aku-
mulator!

Klesce, stiskalne glave in razSirjevalne glave, Se zlasti pa njihova soje-
malna mesta vzdrZujte v Cistem stanju. Zelo onesnaZene kovinske dele
oCistite s terpentinom, ki 8Citi tudi pred rjo.

Plasticne dele (p.e. ohisja, akumulator) oistite z blago milnico in vlazno
cunjo. Ne uporabljajte obi¢ajnih kuhinjskih Cistil. Le-ta namre¢ vsebujejo
preve¢ kemikalij, ki lahko poSkodujejo plasticne dele. VV nobenem prime-
ru ne uporabljajte bencina, terpentina, razredcil ali drugih podobnih sred-
stev za CiSCenje plasticnih delov.

Ob tem Se zlasti pazite, da ne pride tekoCina v notranjost elektriénih apa-
ratov. Elektriénih strojev nikoli ne potapljajte v tekocino.

4.1.1. Stiskalne klesce

Stiskalnim kleS¢am redno preverjajte njihovo gibljivost. V nasprotnem pri-
meru jih o€istite, sornik (12), ter Celjusti premaZzite z oljem. KleS¢ ne od-
montirajte! Odstranite obloge in stiskalne konture (11). Funkcionalno stan-
je vseh kleS¢ redno preverjajte s poskusnim stiskanjem obdelovancev. Po
kon€anem stiskanju morajo biti Eeljusti (10) popolnoma zaprte in sicer na
konicah (Fig. 1, pri “A”), ter tudi na viSini spojne vezi (Fig. 1, pri “B”). Pos-
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kodovanih ali izrabljenih kleS¢ ne uporabljajte ve€. V dvomljivih primerih
dostavite stroj skupaj z vsemi kleS¢ami avtoriziranemu REMS-ovemu ser-
visu v pregled.

4.1.2. Radialne stiskalnice

Sojemalna mesta vzdrzZujte Eista, posebno pa pritisno vreteno (5) in sor-
nik drzala kle$¢ (2) redno Cistite in maZzite s strojnim oljem. Stroj preiz-
kuSajte redno tako, da opravite poskusno stiskanje z najvecjimi pusa-
mi. Ce se pri tem kled&e popolnoma zaprejo, je funkcijska varnost stro-
ja zagotovljena.

REMS Mini-Press ACC in REMS Akku-Press ACC je opremljen z ser-
visno elektroniko. Po ca. 10.000 stiskih pri¢ne utripati dioda na rocaju sti-
kala. Takrat je nujno potrebno opraviti pregled. Le-tega mora opraviti
REMS-ov avtorizirani servis.

4.1.3. Axialne stiskalnice

Stiskalne glave (14) in sojemalne odprtine na stiskalni napravi vzdrzujte
Ciste. Ravno tako tudi razSirjevalne glave (16) in razsirjevalni tm (18). Od
Casa do Casa razsirjevalni trn (18) rahlo namastite.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

5.2.

5.3.

Razsirjevalne glave (16) in razSirjevalni trn (18) vzdrzujte Ciste. Od €asa
do Casa razsirjevalni trn (18) rahlo namastite.

Pregled/vzdrzevanje

Pred popravilom ali pred vzdrzevalnimi deli je potrebno izvledi vti¢ iz om-
reZja oziroma sneti akumulator. Ta dela sme opravijati samo strokovno
osebje.

Po ca. 10.000 stiskih/Sirjenjih, sicer pa enkrat letno, je potrebno opraviti
pregled stiskalnega in razSirjeval-nega pribora dostaviti REMS servisu v
pregled in popravilo.

Prenos stroja REMS Power-Press E ne potrebuje nikakrSnega servisi-
ranja. Mehanizem prenosa se vrti v polnjenju trajne masti, zato ni pot-
rebno nikakrSno mazanje. Motor REMS Power-Press E, REMS Power-
Press in REMS Power-Press ACC ima oglene S¢etke. Te so podvrZene
obrabi, zato jih je potrebno ob&asno zamenjati. Uporabljajte samo ori-
ginalne REMS Power-Press ogliene S¢etke. REMS-ov akumulatorski stroj
deluje elektrohidravlji€no. Pri zmanjSani moci ali pomanjkanju olja je pot-
rebno stroj dostaviti REMS servisu v pregled in popravilo.

PoSkodovane ali izrabljene kleSce, stiskalne glave, ter razsirjevalne gla-
ve, se ne sme popravljati.

Motnje

. Motnja

Stroj ne deluje.

Vzrok
® QObrabljene oglene $¢etke (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Defekten prikljuéni kabel (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Prazen ali okvarjen akumulator (REMS-ov akumulatorski stroj).
® Stroj v okvari.

Motnja
Radialna stiskalnica ne dokonca stiskanja. KleS¢e se ne zaprejo
popolnoma.

Vzrok
® Stroj je pregret (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® QObrabliene oglene S¢etke (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Defektna sklopka (REMS Power-Press E).
Prazen ali okvarjen akumulator (REMS-ov akumulatorski stroj).
Stroj v okvari.
Napacne kleS¢e (neustrezna kontura ali velikost).
Okvarjene oz. tezko gibljive klesce.

Motnja

Pri zapiranju kle3¢ nastaja na puSah opazen greben.
Vzrok

® Poskodovane ali izrabliene kleS¢e/kontura.

® Napacne kleS¢e (neustrezna kontura ali velikost).
® Nepravilna naravnanost stiskalnih pus, cevi in tulk.

5.4.

5.5.

Motnja

Celjusti se zapirajo pri neobremenjenih kled&ah pri “A” in “B” (Fig. 1).
Vzrok

® KleSCe so padle na tla, skrivljiena vzmet.

Primeri poSkodovanja

Da se izognemo poskodovanj radialne stiskalnice moramo paziti na to da
v pozicijah v katere se lahko pride med delom, a primeri keteri so prika-
zani na sl. 9 do 11, ne pride do napenjanja med kleS¢am za stiskanje,
fitinga in pogonskega stroja.

Garancija proizjalca

Garancijska doba je 12 mesecev po izro€itvi novega proizvoda prvemu
uporabniku, najved pa 24 mesecev po dobavi trgovini. Cas izrogitve je
razviden iz prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke kot so da-
tum prodaje in oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugotovijene
okvare (napake materiala ali izdelave) se odpravijo brezplacno. Garanci-
jska doba se z odpravijanjem napak niti ne podalj$a niti ne obnovi. Sko-
da, ki bi nastala zaradi obi¢ajne iztroScnosti, nestrokovnega ravnanja ali
uporabe, nepazljivosti, oziroma neupostevanja navodil za uporabo, upo-
rabe neprimernih pogonskih sredstev, prekomernih obremenitev, nesmi-
selne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih razlogoyv, ki jih REMS ne
priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravljajo samo pogodbeni oz. REMS-ovi poo-
blas¢eni servisi. Reklamacije se priznajo, Ce se aparat dostavi avtorizira-
nemu servisu brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem stanju. Za-
menjani proizvodi in njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

StroSki prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostanejo
nedotaknjene. Ta garancija proizvajalcg velja samo za nove proizvode, ki
se prodajajo v EU, ter v Norveski ali v Svici.



hrv/scg

hrv/ scg

Za primjenu REMS-ovih klijesta za stiskanje, REMS-ovih glava za stiskan-
je i REMS-ovih glava za proSirivanje namijenjenih za razli¢ite sisteme spa-
janja cijevi vrijede trenutno vaZec¢i REMS-ovi uvjeti (podloge) za prodaju.
Ukoliko proizvodac sistema za spajanje cijevi promijeni postojece ili na trzis-
te stavi nove komponente svojih sistema, potrebno je da se o njihovom ak-
tualnom stanju kupci raspitaju kod tvrtke REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).
Zadrzavamo pravo izmjena i ispravaka pogreSaka.

SI.1-8 9 Rukohvat sa sklopkom

1 KlijeSta za stiskanje 10 Celjusti za stiskanje

2 Svornjak drzala klijesta 11 Kontura stiskanja

3 Tlagna letvica 12 Svornjak

4 ZaskocCni zatik 13 Tipka povratnog hoda

5  Pritisni valjCici 14 Glave za stiskanje

6 Rucka kucista 15 Naprava za proSirivanje

7 Polugica za promjenu 16 Glava za proSirivanje
smjera vrtnje 17 Celjusti za prosirivanje

8 Pritisna sklopka 18 Trn za proSirivanje

Opce sigurnosne upute

POZOR! Potrebno je procitati kompletne upute, a osobito ove sigurnosne.
Pogreske ili propusti kod pridrzavanja dolje navedenih uputa mogu dovesti
dio elektriénog udara, ili pak izbijanja pozara ifili teSkih ozljeda. U daljnjem
tekstu koristeni izraz ,elektricni uredaj” odnosi se na elektritne alate pogon-
jene strujom iz elektriéne mreZe (s kabelom za priklju¢ak na mrezu), na aku-
mulatorske elektricne alate (bez kabela za priklju¢ak na mrezu), kao i na
strojeve i druge elektriéne uredaje/aparate. Elektriéni uredaj koristite samo
u svrhu za koju je namijenjen te u skladu s opéim sigurnosnim propisima i
propisima za sprje¢avanje nesreca.

OVE UPUTE DOBRO CUVAJTE | POSPREMITE IH NA DOSTUPNO
MJESTO.

A) Radno mjesto

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite urednim i €istim. Nered i
nedovoljna osvijetljenost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode
na radu.

b) S elektriénim uredajem ne radite u okruzenju u kojem postoji opas-
nost od eksplozije, odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i
plinovi ili zapaljive praskaste tvari. Elektriéni uredaji generiraju iskre
koje mogu izazvati zapaljenje praha ili para.

c) Tijekom koriStenja elektricnog uredaja drzite djecu i druge osobe na
sigurnoj udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka
ili mjesta rada moZe se dogoditi da nad uredajem izgubite kontrolu.

B) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektriénog uredaja u struju mora odgovarati
utiénici. Ni u kojem slucaju utikac se ne smije mijenjati ili prila-
godavati. Ne koristite nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno
s elektriénim uredajem koji ima zastitno uzemljenje. Originalni, neiz-
mijenjeni utikaci i odgovarajuce utiCnice smanjuju rizik elektricnog udara.
Ako je elektri¢ni uredaj opremljen zastitnim vodi¢em smije ga se prikljuciti
samo na uzemljenu utinicu. Na gradilidtima, u vlaznim uvjetima, na ot-
vorenom ili na slinim mjestima uporabe uredaja, pogon uredaja strujom
iz mreZe smije biti samo preko 30mA zastitne strujne sklopke (FI-sklop-
ke).

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi,
ogrjevnih tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Vase tijelo uzemljeno po-
stoji poviSeni rizik od elektricnog udara.

c) Elektricni uredaj ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u uredaj povisu-
je rizik elektricnog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za $to nije namijenjen, primjerice za nosen-
je i vieSanje uredaja, ili pak za izvlacenje utikaca iz uti¢nice. Zastiti-
te kabel od vrucine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (rotirajucih)
dijelova uredaja. OSteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektri¢-
nog udara.

e) Kad elektriénim uredajem radite na otvorenom koristite samo pro-
duzni kabel koji ima dopustenje i za rad na otvorenom. Primjena pro-
duznog kabela prikladnog za rad na otvorenom smanjuje rizik elektricnog
udara.

C) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono sto radite, radu s elektriénim uredajem
pristupajte razborito. Elektri¢ni uredaj ne koristite ako ste umorni ili

pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Samo jedan trenutak nes-
motrenosti i nepaznje pri koriStenju uredaja moze izazvati ozbiljne ozlje-
de.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastit-
ne naocale. NoSenje sredstava za osobnu zastitu, poput zastitne mas-
ke za disanje, zastitne kacige ili zastite sluha, ovisno o vrstii na€inu primje-
ne elektricnog uredaja, smanjuje rizik od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehoti¢no uklju¢ivanje uredaja. Prije nego li utikac ur-
edaja ukljucite u uti€nicu uvjerite se da je sklopka uredaja u is-
kljuéenom polozaju (“ISKLJ”). Ako prilikom noSenja elektri¢nog ure-
daja drZite prst na sklopki, ili pak ako uredaj s uklju¢enom sklopkom pri-
kljuCite na mrezu, moze do¢i do nezgode. Pritisnu sklopku nikad ne
premo&cuijte.

d) Uklonite alate za pode$avanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego
li elektriéni uredaj ukljucite. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u ro-
tiraju¢em dijelu uredaja, mogu prouzroéiti ozljedivanje. Nikada ne do-
dirujte pokretne (rotirajuce) dijelove uredaja.

e) Ne precjenjujte vlastite moguénosti. Zauzmite siguran stav i polozaj
pri radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nac¢in moze-
te imati bolju kontrolu nad uredajem u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili na-
kit. Drzite kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od
pokretnih, rotirajucih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi ur-
edaja ili izratka mogu zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako na uredaj mogu biti montirani usisivaci ili naprave za hvatanje
prasine, uvjerite se da su stvarno prikljuéeni i da se koriste naispra-
van nacin. Koristenje ovih naprava smanjuje opasnost od prasine.

h) Prepustite elektri¢ni uredaj na koriStenje samo osoblju obuéenom
za rukovanje njime. Mladez smije rukovati uredajem samo ako je stari-
ja od 16 godina, ako im sluzi u svrhu $kolovanja (obucavanja) te ako se
to rukovanje obavlja pod nadzorom stru¢ne osobe.

D) Brizljivo rukovanje i sluzenje elektriénim uredajem

a) Ne preopterecujte Vas elektri¢ni uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte
elektriéni uredaj koji je upravo za takav rad namijenjen. S elektri¢nim
uredajem koji odgovara svrsi te radi u propisanom podrucju njegova op-
tere¢enja, radit Cete brZe i sigurnije.

b) Ne koristite elektri¢ni uredaj ¢ija je sklopka neispravna. Elektricni ur-
edaj Cija se sklopka/prekidac vise ne da ukljuciti ili iskljuciti je opasan te
ga se mora popraviti.

c) lzvucite utikac iz utiénice prije nego $to pristupite podesavanju ur-
edaja, zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego $to uredaj sklonite na
stranu. Ove mjere predostroZnosti sprie¢avaju nehoti¢no uklju¢ivanje i
pokretanje uredaja.

d) Nekoristene elektri¢ne uredaje €uvajte izvan dohvata djece. Ne do-
pustite koristenje elektriénog uredaja osobama koje s nac¢inom ko-
ritenja nisu upoznate ili koje nisu procitale ove upute. Elektricni ur-
edaji su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektricnom uredaju brinite se s paznjom. Provjerite funkcionira-
ju li pokretni dijelovi uredaja jednostavno i glatko, tj. da ne zapinju,
te da nisu slomljeni ili tako o$teceni da to moze utjecati na isprav-
no funkcioniranje uredaja. OStecene dijelove elektriénog uredaja pri-
je njegove uporabe dajte popraviti stru¢nim osobamaiili pak u ovlas-
teni REMS-ov servis. Brojnim nesre¢ama pri radu uzrok lezZi u slabom
ili nedovoljnom odrZavanju elektricnih alata.

f) Rezne alate drzite o$trimai istima. Brizno odrzavanirezni alati s o$trim
rubovima manije i rjede zapinju, te ih je lak3e voditi.

g) Osigurajte/ucvrstite izradak. Za uévrscivanje izratka koristite stezne na-
prave ili Skripac. Time ga se drzi sigurnije nego li rukom, a uz to su Vam
obje ruke slobodne za rad s elektri¢nim uredajem.

h) Koristite elektri¢ni uredaj, pribor, alate i drugo u skladu s ovim upu-
tama i na naéin kao $to je propisano za ovaj specijalni tip uredaja.
Uzmite pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate po-
duzeti. Uporaba elektriénog uredaja za primjene za koje nije predviden
moze dovesti do opasnih situacija. Nikakva svojevoljna promjena na elek-
triénom uredaju iz sigurnosnih razloga nije dopustena.

E) Brizno postupanje i koriStenje akumulatorskih uredaja

a) Prije nego Sto stavite akumulator u uredaj, uvjerite se da je elektriéni
uredaj iskljuéen. Stavljanje akumulatora u elektri¢ni uredaj koji je uklju¢en
moZze izazvati nesrecu.

b) Punjenje akumulatora strujom provodite samo punja¢ima koje
preporucuju proizvodaci uredaja. Kod punja¢a koji su prikladni za odre-
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denu vrstu akumulatora postoji opasnost od pozara ako ih se koristi za REMS Ax-Press 40 pogonski stroj 573005
punjenje drugih vrsta akumulatora. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pogonski stroj 575002
c) U elektricnom uredaju koristite samo akumulatore koji su previde- REMS Akku-Ex-Press Q & E pogonski stroj 575001
ni za te uredaje. Koristenjem drugih akumulatora moze doéi do ozljeda REMS Akku 12V 571510
ili do pozara. REMS Opskrbljiva¢ napona 230 V 571535
d) Nekoristene akumulatore drzite podalje od uredskih spajalica, kova- Brzi punja¢ 12-18 V 565220
nica, kljuceva, avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta koji Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Power-Press E 570280
bi mogli izazvati kratki spoj kontakata akumulatora. Posljedice toga Sanduk od ¢€eliénog lima za REMS Power-Press 570280
mogle bi biti opekline ili vatra. Sanduk od ¢eli€nog lima za REMS Power-Press ACC 570280
e) Kod nepravilnog koristenjaakumulatoramoze do¢ido curenjatekucine Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Mini-Press ACC 575280
iz akumulatora. Izbjegavajte kontakt s tom tekué¢inom. Ako do kon- Sanduk od ¢€eli€nog lima za REMS Akku-Press 571280
takta sluc¢ajno dode, mjesto kontakta isperite vodom. Dospije li te- Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Ax-Press 15/40 573280
kuc¢ina u o€i, razmotrite potrebu dodatne lije¢nicke pomo¢i. Tekuci- Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Akku-Ex-Press 573280
na koje iscuri iz akumulatora moZe izazvati nadrazaj koZe i opekline. Sanduk od €eli€nog lima za REMS Akku-Ex-Press Mini 575280

f) Pri temperaturama akumulatora/punjaca ili temperaturama okoline
< 5°C/40°F ili 2 40°C/105°F akumulator/punjaé se ne smiju koristiti.

g) Ostecene, neispravne akumulatore ne zbrinjavajte kao obi¢ni kuéni
(komunalni) otpad, nego ga odnesite u ovlasteni REMS-ov servis ili
pak u ovlasteno komunalno poduzece koje se bavi sakupljanjem ot-
pada.

F) Servisiranje

a) Popravke Vaseg elektricnog uredaja prepustite struénjacima, uz
primjenu iskljucivo originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin
osigurati zadrZavanje trajne sigurnosti uredaja.

b) Slijedite propise o odrzavanju alata kao i upute o zamjeni alata.

c) d) Redovito kontrolirajte prikljuéni kabel uredaja, a u sluc¢aju oste-
¢enja dajte strucnjaku ili ovlaStenom REMS-ovom servisu da ga po-
pravi ili zamijeni novim. Redovito kontrolirajte i produzni kabel te ga
zamijenite ako se osteti.

Specijalne sigurnosne upute

® Koristite sredstva osobne zastite na radu (npr. zastitne naocale).

® |zbjegavajte neprirodan poloZaj tijela, ne naginjite se predaleko naprijed.

® Prije zamjene alata za stiskanje odn. proSirivanje izvucite utika¢ iz utinice,
odn. izvadite akumulator!

® Pogonski strojevi razvijaju vrlo visoku silu stiskanja. Zato treba biti poseb-
no oprezan. Osigurajte da tijekom rada tre¢e osobe budu izvan radnog po-
drudja.

® Pogonske strojeve tijekom rada treba drzati ¢vrsto, ali samo za rucku kuéista
(6) i za rukohvat sa sklopkom (9). Nikako ne hvatajte stroj za pokretne di-
jelove (sklop za stiskanje, sklop za prosirivanje).

® Radijalnim presama se ne smije raditi ako nije zabravljen svornjak drzala
klijesta (2). Opasnost loma!

o Radijalne prese s klijestima za stiskanje postavite na fitinge uvijek okomito
na os cijevi, a nikada pod kutem tj. ukoso.

® Radijalne prese ne pokrecite bez postavljenih klijesta za stiskanje. Postu-
pak stiskanja provodite samo s ciliem izrade Zeljenog spoja, nikako ne u
prazno. Bez protutlaka fitinga pogonski ¢e stroj, odnosno klijesta za stis-
kanje, biti bespotrebno visoko optereceni.

® Prije uporabe KlijeSta za stiskanje drugih proizvodaca provjerite odgovara-
juli stroju s kojim radite. Procitajte pogonske upute proizvodaca klijesta za
stiskanje i postupajte u skladu s njima.

® Aksijalne prese rabite samo s potpuno utaknutim glavama za stiskanje.
Opasnost lomal

® Aksijalne prese s glavama za stiskanje postavite na fitinge uvijek okomito
na os cijevi, a nikada pod kutem, tj. ukoso.

® Glave za prosirivanje navijte dokraja (do grani¢nika) na napravu za prosi-
rivanje.

® Ostecena klijesta za stiskanje, glave za stiskanje i glave za proSirivanje ne
popravljajte. Opasnost loma!

® Procitajte upute za ugradnju i montazu koje izdaju proizvodaci pojedinih si-
stema, te postupajte u skladu s njima.

1. Tehnicki podaci

1.1. Kataloski brojevi artikala

REMS Power-Press E pogonski stroj 572100
REMS Power-Press pogonski stroj 577001
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 577000
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj 578000
REMS Akku-Press pogonski stroj 571000
REMS Akku-Press ACC pogonski stroj 571001
REMS Ax-Press 15 pogonski stroj 573001

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Radno podrucje

REMS Mini-Press ACC

Radijalna presa za izradu press-fitinga (spojeva stiskanjem)

svih poznatih press-sistema na Celi¢nim cijevima,

cijevima od nehrdajuéeg Celika, bakra, plastike,

kao i kombi (viSeslojnim) cijevima @ 10-40 mm
Radijalne prese za izradu press-fitinga (spojeva stiskanjem)

svih poznatih press-sistema na ¢eliénim cijevima,
cijevima od nehrdajuceg Celika, bakra, plastike,
kao i kombi (viSeslojnim) cijevima @10-76 (108) mm
Aksijalne prese za izradu spojeva stiskanjem aksijalnih

fitinga (spojeva s kliznim aksijalnim prstenovima) na

cijevima od nehrdajuéeg Celika, bakra, plastike,

kao i kombi (viseslojnim) cijevima, te za proSirivanje

plasticnih cijevi i kombi (videslojnih) cijevi @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E za proSirivanje

cijevi i prstenova sistema Wirsbo Quick & Easy do @32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E za proSirivanje

PE-X-cijevi sistema Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Potisna sila / sila stiskanja

Potisna sila radijalnih presa 32 kN
Sila stiskanja radijalnih presa 100 kN
Potisna sila radijalnih presa Mini 24 kN
Sila stiskanja radijalnih presa Mini 70 kN
Sila stiskanja REMS Ax-Press 15 15kN
Sila stiskanja REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektri¢ni podaci

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press ACC zastitna izolacija (73/23/EWG)

zaStita od iskrenja (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =;13Ah; 18 A

Brzi punjac (1h) Ulaz 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Izlaz  12-18V==;2,65A; 50 W
Opskrbljiva¢ napona Ulaz 230 V~; 50-60 Hz
230V lzZlaz 12V=10A
Dimenzije
REMS Power-Press E 430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

288x260x80 mm (11,3°x10,2’x3,1")

338x290x85 mm (13,3'x11,4’x3,3")
330x320x85 mm (13"x12,6x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
300x290x85 mm (11,8’x12,6’x3,3")

Tezine

REMS Power-Press E pogonski stroj 44kg (961b)
REMS Power-Press pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 4,6kg (10,01b)
REMS Akku-Press pogonski stroj bez akumul. 45kg (9,81b)



hrv/scg

hrv/ scg

1.7.

1.8.

2.1.

2.2,

REMS Mini-Press ACC pogonski stroj bez akumul. ~ 2,1kg (4,51b)
REMS Ax-Press 15/40 pogonski stroj bez akumul. 43kg (9,41b)
REMS Akku-Ex-Press Mini pogonski stroj bez akumul. 2,0 kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press pogonski stroj bez akumul. 32kg (7,01b)
REMS Akku (akumulatorski) 12 V 0,7kg (1,51b)
Klijesta za stiskanje (prosjecno) 1,8kg (3,91b)
Klijesta za stiskanje Mini (prosjecno) 12kg (2,61b)
Glave za stiskanje (par, prosjecno) 0,27kg (0,61b)
Glava za prosirivanje (prosjecno) 0,16kg (0,31b)
Informacije o buci
Emisija buke na radnom mjestu
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracije
Ponderirana efektivna vrijednost ubrzanja 2,5 m/s2
Pustanje u rad

Za uporabu REMS-ovih klijesta za stiskanje, REMS-ovih glava za stis-
kanje i REMS-ovih glava za proSirivanje za razlicite sisteme spajanja ci-
jevi vrijedi u to vrijeme vaze¢a REMS-ova prodajna dokumentacija. Uko-
liko proizvodac sistema promijeni neke njegove komponente ili na trziste
uvede nove, nuzno je potrebno da se o aktualnom stanju primjene raspi-
tate u tvornici REMS (Fax: +49 7151 17 07-110).

Prikljucak na struju

Pazite na napon mreZe! Prije prikljuéenja pogonskog stroja, odnosno br-
zog punjaca, provjerite da li napon naveden na natpisnoj ploCici uredaja
odgovara naponu mreze. Na gradilidtima, u vliaznim uvjetima, na otvore-
nom il na sliénim mjestima uporabe uredaja, pogon uredaja strujom iz
mreZe smije biti samo preko 30mA zastitne strujne sklopke (FI-sklopke).

Akumulatori koji se isporuéuju s REMS-ovim pogonskim strojevima, kao
i zamjenski akumulatori, isporuCuju se nenapunjeni. Prije prve uporabe
uredaja napunite akumulator. Za punjenje koristite REMS-ov brzi punja¢
(art.br. 565220). Kad akumulator ukljucite u brzi punja¢, crvena kontrolna
zaruljica Zmiga. Nakon cca 1 sat Zaruljica poCinje stalno svijetliti, Sto znaCi
da je akumulator napunjen. Svoj puni kapacitet akumulator postize tek
nakon viSe punjenja.

Montaza (zamjena) klijeSta za stiskanje (1) kod radijalnih presa

(sl. 1)

lzvucite utika€ iz mrezne uti¢nice, odnosno skinite akumulator. Koristite
samo klijeSta za stiskanje s konturom karakteristiénom za doti¢ni sistem
spajanja stiskanjem. REMS-ova klijesta za stiskanje oznacavaju se slo-
vima (za oznaku konture) i brojkom (za oznaku veli€ine). Upute proiz-
vodaca sistema za ugradnju i montaZu potrebno je obavezo pro€itati i u
skladu s njima postupati. Za stiskanje se nikako ne smije koristiti neod-
govarajuca klijesta za stiskanje (4. klijeSta neodgovarajuce konture ili ve-
li¢ine). Stisnuti spoj mogao bi biti neupotrebljiv, a moglo bi do¢i i do oS-
tecenja stroja, kao i klijesta za stiskanje.

Pogonski stroj se preporucuje postaviti na stol il poleci na pod. Montazu
(zamjenu) klijesta za stiskanje moguce je obaviti samo kad su pritisni valj-
€ici (5) povuceni potpuno unazad. U slu¢aju REMS Power-Pressa E po-
lugicu za promjenu smiera vrtnje (7) potisnuti ulijevo te pritisnuti sklopku
(8), dok kod REMS Power-Pressa i REMS Akku-Pressa treba tipku po-

sasvim ne povuku unazad.

Otvorite svornjak drzala klijesta (2). U tu svrhu pritisnite zaskoCni zatik (4),
te ¢e svornjak (2) pod djelovanjem opruge iskociti. Postavite izabrana kli-
jesta za stiskanje (1). Svornjak (2) potisnite prema naprijed dok zatik (4)
ne zaskodi u poloZaj kojim blokira svornjak. Pritom tlaénu letvicu (3) pri-
tisnite prema dolje, izravno preko svornjaka drzala klijeSta. Radijalne pre-
se se ne smije pokrenuti bez da su postavijena klijesta za stiskanje. Po-
stupak stiskanja provedite samo s namjerom da napravite spoj cijevi. Bez
protutlaka kojeg stvara spojni element (press-fiting), {j. stiskanjem u praz-
no, dolazi nepotrebno do visokog opterecenja pogonskog stroja, odnos-
no klijesta za stiskanje.

23.

24.

25.

Nikad ne provodite stiskanje ako svornjak drzala klijesta (2) nije blo-
kiran zasko¢nim zatikom. Postoji opasnost loma!

Montaza (zamjena) glava za stiskanje (1) kod aksijalnih presa

(sl. 6,7)

Skinite akumulator. Koristite samo glave za stiskanje karakteristicne za
doticni sistem spajanja stiskanjem. REMS-ove glave za stiskanje oznaca-
vaju se slovima —za oznaku sistema aksijalnih fitinga (spojnica) i brojkom
—za oznaku veli¢ine. Upute proizvodaca sistema za ugradnju i montazu
potrebno je obavezno procitati i u skladu s njima postupati. Za stiskanje
se nikako ne smije koristiti neodgovarajuce glave za stiskanje, tj. glave
neodgovarajucegoblikaili veli¢ine aksijalnih fitinga (spojnica). Stisnuti spoj
mogao bi biti neupotrebljiv, a moglo bi do¢i i do oStecenja stroja, kao i gla-
va za stiskanje.

Odabrane glave za stiskanje (14) potpuno utaknite, odnosno po potrebi i
zakrenite sve dok se ne blokiraju (zaskoénom kuglicom). Glave za stis-
kanje kao i prihvatne otvore na napravi za stiskanje treba drzati istima.

Montaza (zamjena) glave za prosirivanje (16) kod

REMS Ax-Pressa 15 (sl. 6)

Skinite akumulator. Montirajte napravu za prosirivanje (15) — (pribor). Pri-
tom oCistite spojne povrSine, postavite napravu za prosirivanje, te vrsto
pritegnite oba cilindri¢na vijka. Trn za proSirivanje (18) malo namazite
masc¢u. Odabranu glavu za proSirivanje navijte do kraja (do grani¢nika)
na napravu za prosirivanje. Koristite samo glave za proSirivanje karakte-
ristiCne za doticni sistem spajanja stiskanjem. REMS-ove glave za proSi-
rivanje oznaCavaju se slovima — za oznaku aksijalnih fitinga (spojnica) i
brojkom — za oznaku veli€ine. Upute za ugradnju i montazu koje izdaje
proizvodac sistema potrebno je obavezno progitati i u skladu s njima po-
stupati. Za prosirivanje se nikako ne smije koristiti neodgovarajuce glave
za proSirivanje (aksijalne prstenove neodgovarajuceg sistemaiili velicine).
Spoj bi mogao biti neupotrebljiv, a moglo bi doéi i do oste¢enja stroja, kao
i glava za proSirivanje.

Pazite pritom da pri postupku prosirivanja aksijalni prsten (tuljak) bude na
dovoljnom razmaku od glave za proSirivanje, jer bi u suprotnom moglo
doci do iskrivljenja (savijanja) Celjusti za prosirivanje (17) ili do njihovog
loma.

Za stiskanje na uskim mjestima moguce je skinuti napravu za proSirivanje.

Montaza (zamjena) glave za prosirivanje (16) kod REMS Akku-Ex-
Pressa Mini Q & E i REMS Akku-Ex-Pressa Q & E (sl. 8)

Skinite akumulator. Koristite samo originalne glave za proSirivanje Wirs-
bo Quick & Easy. Upute za ugradnju i montazu koje izdaje proizvodac si-
stema potrebno je obavezno procitatii u skladu s njima postupati. Za prosi-
rivanje se nikako ne smiju koristiti neodgovarajuce glave za proSirivanje
(sistem, veli€ina). Spoj bi mogao biti neupotrebljiv, a moglo bi docii do 0s-
teCenja stroja, kao i glava za proSirivanje. Trn za proSirivanje (18) malo
namazite masc¢u. Odabranu glavu za proSirivanje navijte do kraja (do gra-
ni¢nika) na napravu za proSirivanje. REMS-ove glave za proSirivanje P i
Cu ne odgovaraju akumulatorskom proSirivaCu cijevi REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E i REMS Akku-Ex-Press Q & E, te ih se zato ne smije
upotrebljavati.

Rad presa

. Radijalne prese (sl. 1 do 5)

Prije svake uporabe prese potrebno je provesti probno stiskanje s posta-
vljenim press-fitingom (spojnicom) koriste¢i pogonski stroj i odgovarajuca
klijeSta za stiskanje. KlijeSta se moraju u potpunosti zatvoriti. Pritom tre-
ba paziti na to da nakon potpuno zavrdenog stiskanja Celjusti za stiskan-
je (10) budu potpuno zatvorene, kako na njihovim vrhovima (sl.1 na mje-
stu ,A"), tako i u bazi — spojnoj povrsini (sl.1, na mjestu ,B*). Potrebno je
takoder ispitati nepropusnost spoja (po$tujuci propise koji vrijede u dotic-
noj zemlji, odnosno primjenjive norme i smjernice).

Prije svake uporabe prese potrebno je provjeriti da nisu oStecenaiiliistroSe-
na klijesta za stiskanje, a osobito kontura stiskanja (11) obiju Celjusti za
stiskanje (10). Ostecena ili istroSena Klijesta za stiskanje viSe se ne smi-
je upotrebljavati. Postojala bi u tom slu¢aju opasnost nepravilnog stiskanja
(. propusnosti spoja), odnosno opasnost nesrece.

Ukoliko pri zatvaranju klijesta za stiskanje dode do nastanka izraZzenog
srha (brida) na press-fitingu, moze se dogoditi da spoj bude nepravilan,
odnosno propustan (vidi 5. Poremecaji).
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3.1.1. Tijek rada

Klijesta za stiskanje (1) stisnite rukom toliko da ih je moguce potisnuti pre-
ko press-fitinga. Pogonski stroj s klijeStima za stiskanje postavite na fiting
pod pravim kutom na os cijevi. Otpustite klijesta za stiskanje tako da se
zatvore oko fitinga. Pogonski stroj primite/drzite za rucku kucista (6) i za
rukohvat sa sklopkom (9).

Kod REMS Power-Press E polugicu za promjenu smjera vrtnje (7) po-
gurnite udesno (hod unaprijed — oznaka V) te ukljucite pritisnu sklopku
(8). Pritisnu sklopku (8) drzite stisnutu sve dok stiskanje nije zavrseno i
dok se klijesta za stiskanje ne zatvore. Polugicu za promjenu smjera vrt-
nje (7) tada pomaknite ulijevo (hod unatrag — oznaka R), pritisnite sklop-

jka ne aktivira. Kliznu spojku ne optereéujte bez potrebe.
Kod REMS Power-Press i REMS Akku-Press pritisnu sklopku (8) drzite

stisnutu sve dok se klije3ta za stiskanje potpuno ne zatvore. U tom se tre-
nutku javlja zvuéni signal (pucketanje). Tipku povratnog hoda (13) drzite

trag.

Kod REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC i REMS Power-
Press ACC pritisnu sklopku (8) drZite stisnutu sve dok se klijesta za stis-
kanje potpuno ne zatvore. Nakon potpuno zavrSenog stiskanja pogonski
se stroj automatski preklapa na povratni hod (prisilni povratni hod).

Klijesta za stiskanje stisnite rukom toliko da ih je moguce skinuti (odvoji-
ti) od spojnog elementa (fitinga).

3.1.2. Funkcijska sigurnost

Kod uredaja REMS Power-Press E postupak stiskanja zavrSava ot-
pustanjem pritisne sklopke (8). Za mehanicku sigumnost pogonskog stro-
ja u oba krajnja poloZaja pritisnih valj€i¢a sluzi dodatno i sigurnosna kliz-
na spojka ovisna o zakrethom momentu.

REMS Power-Press i REMS Akku-Press zavrSava postupak stiskanja au-
tomatski uz emitiranje zvuénog signala (pucketanja). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC i REMS Power-Press ACC zavr§ava po-
stupak stiskanja automatski uz emitiranje zvuénog signala (pucketanja)
te se automatski vraca natrag (prisilni povratni hod).

Vazno: Samo s potpunim zatvaranjam klijesta za stiskanje moze se
ostvariti besprijekoran spoj. Pritom treba paziti nato da nakon potpuno
zavrsenog stiskanja Celjusti za stiskanje (10) budu potpuno zatvor-
ene, kako na njihovim vrhovima (sl.1 ,A“) tako i u bazi (sl.1 ,,B¥).
Ukoliko pri zatvaranju klijeSta za stiskanje dode do nastanka iz-
razenog srha (brida) na press-fitingu, moze se dogoditi da spoj bu-
de nepravilan, odnosno propustan (vidi 5. Poremecaji).

3.1.3. Sigurnost na radu

Zbog sigurnosti na radu pogonski su strojevi opremljeni sigurnosnom pri-
tisnom sklopkom. Ona u svakom trenutku, a osobito u slu€aju opasnosti,
omogucuje trenutno zaustavljanje pogonskih strojeva. Pogonske je stro-
jeve moguce u svakom poloZaju preklopiti na povratni hod.

3.2. Aksijalne prese (sl. 6, 7)
3.2.1. Stiskanje spojeva pomocu REMS Ax-Press 15 i Ax-Press 40

Predmontirani spoj aksijalnih fitinga (spojnica) staviti u glave za stiskanje
(14) i utisnuti ga u njih (14). Pritisnu sklopku (8) treba samo lagano pritis-
nuti tako da se glave za stiskanje lagano priblize do naslona aksijalnog
fitinga (spojnice). Pozor — opasnost od nagnjecenjal Ne zahvacajte ruka-
ma u podrucje u kojem se kre¢u glave za stiskanje! Pogonski stroj primi-
te/drzite za rucku kucista (6) i za rukohvat sa sklopkom (9). Pritisnu sklop-
ku (8) drzite pritisnutu toliko dugo dok aksijalni prsten (tuljak) na nalegne
na naslon aksijalnog fitinga. U tom se trenutnu oglaSava i zvucni signal
(pucketanije). Pritisnite tipku povratnog hoda (13) sve dok se glave za stis-
kanje (14) sasvim ne povuku.

Kod sistema spajanja aksijalnim fitinzima (spojnicama) tipa [V potrebne
su razli¢ite glave za stiskanje za pojedine veliine cijevi. Upute za ugrad-
nju i montazu koje izdaje proizvodac sistema potrebno je obavezno proci-
tati i u skladu s njima postupati.

Kod sistema spajanja aksijalnim fitinzima (spojnicama) tipa RV postupak
je potrebno provesti u dva koraka, tj. predstiskanjem i zavrSnim stiskan-
jem. Glave za stiskanje moraju se najprije postaviti na Siroki zahvat za ak-
sijalni fiting. Prije drugog, zavrsnog stiska, glave za stiskanje se zakre-
tanjem za 180° dovode na uZi zahvat. Upute za ugradnju i montaZu koje

izdaje proizvodac sistema potrebno je obavezno procitati i u skladu s nji-
ma postupati.

3.2.2. Prosirivanje s REMS Ax-Press 15

33.

4.1.

Aksijalni prsten (tuljak) navuéi preko cijevi, glavu za proSirivanje uvesti u
cijev do naslona, te glavu za proSirivanje odn. pogonski stroj pritisnuti na
cijev. Ukljuciti pogonski stroj (8). Pazite pritom da prilikom postupka prosi-
rivanja razmak izmedu aksijalnog prstena (tuljka) i glave za proSirivanje
bude dovaljno velik, jer bi u suprotnom moglo doci do savijanja ili loma
Celjusti za proSirivanje (17). Pritisnu sklopku (8) drZite pritisnutu toliko du-
go dok se cijev ne rasiri. Akusticni signal (pucketanje) oznacit ¢e taj tre-
nutak. Pritisnite tipku povratnog hoda (13) i drzite ju pritisnutom dok se
glava za proSirivanje ponovno ne zatvori. Po potrebi postupak proSirivanja
ponovite viSe puta. Upute za ugradnju i montaZu koje izdaje proizvoda¢
sistema potrebno je obavezno procitati i u skladu s njima postupati.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (sl. 8)
Procitajte upute za ugradnju i montaZu koje izdaje proizvodac sistema te
postupaijte u skladu s njima. Q & E prsten odgovarajuce veli€ine navucite
na cijev. Glavu za proSirivanje uvedite u cijev te ju zajedno s pogonskim
strojem pritisnite na cijev. UkljuCite pogonski stroj (8). Ako je glava za prosi-
rivanje otvorena, pogonski se stroj automatski prebacuje na povratni hod
te se glava za proSirivanje ponovno zatvara. Pritisnu sklopku (8) zadrZite
i dalje pritisnutom, a glavu za proSirivanje odn. pogonski stroj poviacite
unazad. Postupak prosirivanja ponavljajte sve dotle dok Celjusti za prosi-
rivanje (17) ne budu do kraja ugurane u cijev. Proitajte upute za ugradnju
i montazu koje izdaje proizvodac sistema te postupajte u skladu s njima.

Odrzavanje

Vazno! Bez obzira na provedbu navedenih postupaka odrzavanja, REMS-
ov pogonski stroj zajedno sa svim alatima (npr. klijestima za stiskanje, gla-
vama za stiskanje i glavama za proSirivanje) treba barem jednom godi$nje
dostaviti na pregled u REMS-ov ovlasteni servis.

Cuvanjelodrzavanje
Prije ikakvih radova na odrzavanju alata/uredaja mora se izvuéi utikac iz
utiénice, odnosno izvaditi akumulator!

Klijeta za stiskanje, glave za stiskanje, kao i glave za proSirivanje, a 0so-
bito njihove zahvatne povrsine, treba drZati Cistima. Jako oneciS¢ene me-
talne dijelove odistite primjerice terpentinskim uljem koje dodatno &titi od
hrde.

Dijelove od plastike (npr. ku¢iste, akumulatori) Cistite samo blagom sa-
punicom i vlaznom krpicom. Ne upotrebljavajte uobi¢ajena sredstva za
Ciscenje u kucanstvu. Ona sadrZe razli¢ite kemikalije koje mogu oStetiti
dijelove od plastike. Ni u kojem slu¢aju za €is¢enje plastike ne upotrebl-
javajte benzin, terpentin, razrjedivace ili sli¢ne proizvode.

Pazite pritom na to da tekuéine ni u kojem slu¢aju ne dospiju u unutrasn-
jost elektriénog uredaja. Jednako tako, nikad ga ne uranjajte u tekuéinu.

4.11. Klijeta za stiskanje

Kod klijesta za stiskanje treba redovito provjeriti njihovu pokretljivost. U
svakom slucaju klijesta za stiskanje treba oCistiti, a svornjake (12) ¢elju-
sti za stiskanje podmazati strojnim uliem — ne demontirajuci pritom klijesta
za stiskanje ! Uklonite moguce naslage necistoCe na konturi stiskanja (11).
Funkcionalnost svih klijesta za stiskanje redovito provjeravajte proved-
bom probnog stiskanja ulozenog press-fitinga (spojnice). Nakon zavrsSe-
nog stiskanja Celjusti za stiskanje (10) moraju se potpuno zatvoriti, kako
na vrhovima (sl.1 ,A"), tako i u bazi (sl.1, ,B). OStecena ili istroSena kli-
jesta za stiskanje viSe ne upotrebljavajte. U dvojbenim situacijama po-
gonski stroj, zajedno sa svim klijestima za stiskanje, dostavite na pregled
u ovlasteni REMS-ov servis.

4.1.2. Radijalne prese

Zahvatna mjesta klijesta za stiskanje drzite Cistima, a osobito pritisne
valj¢ice (5) i svornjak drzala klijesta (2) redovito Cistite i zatim podma-
zujte strojnim uljem. Funkcijsku sigurnost pogonskog stroja redovito pro-
vjeravajte tako da provedete pokusno stiskanje s najvec¢im press-fitin-
gom (spojnicom). Ako se klijesta pri tom pokusnom stiskanju potpuno
zatvore (vidi sliku) to znaci da je funkcija stroja sigurna.

REMS Mini-Press ACC i REMS Akku-Press ACC je opremljen servisnom
elektronikom. Nakon cca 10.000 obavljenih stiskanja pocinje zmigati di-
oda u rukohvatu sa sklopkom (9). Tada stroj treba obavezno dati na preg-
led u ovlasteni REMS-ov servis.
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4.1.3. Aksijalne prese

Glave za stiskanje (14)i prihvatne otvore u napravi za stiskanje treba drza-
i ¢istima. Glave za proSirivanje (16) i trn za proSirivanje (18) treba takoder
drzati Cistima. S vremena na vrijeme trn (18) lagano podmaZzite.

4.14. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

5.2.

5.3.

5.4.

Glave za proSirivanje (16) i trn za proSirivanje (18) drzite Cistima. S vre-
mena na vrijeme tm (18) lagano podmazite.

Pregled/Popravak

Prije provedbe remontnih radova ili popravaka potrebno je izvuéi utika¢ iz
mrezne uticnice, odnosno ukloniti akumulator! Spomenute radove smije
obavljati samo stru¢no ili za njih obuc¢eno osoblje.

Nakon cca. 10.000 obavljenih stiskanja/proSirivanja, ili pak najmanije jed-
nom godiSnje, nuZan je pregled alata za stiskanje odn. proS$irivanje dosta-
viti REMS-u ili REMS-ovom ovlaStenom servisu.

Prijenosni mehanizam pogonskog stroja REMS Power-Press E ne zah-
tijeva nikakvo odrzavanje. Mehanizam se okrece u trajnom punjenju ma-
sti te stoga ne zahtijava dodatno podmazivanje. REMS Power-Press E,
REMS Power-Press i REMS Power-Press ACC: Elektromotor ima uglje-
ne Cetkice, koje se radom troSe te ih je potrebno povremeno pregledati,
odnosno zamijeniti. U tu svrhu treba otpustiti vijke gornje polovice kuéista
pogonskog motora te skinuti taj dio kucista. Cetkice treba izvaditi i preg-
ledati. Pregledati treba i kolektor te ga propuhati komprimiranim zrakom.
Ako je potrebno, Cetkice treba zamijeniti i to samo originalnim REMS Po-
wer-Press ugljenim ¢etkicama. REMS-ov akumulatorski stroj radi elek-
trohidrauli¢ki. Pri nedovoljnoj sili stiskanja ili pri gubitku ulja pogonski stroj
je potrebno dostaviti REMS-uili REMS-ovom ovlaStenom servisu na preg-
led i po potrebi popravak.

Ostecena ili istroSena klijesta za stiskanje, glave za stiskanje ili glave za
prosirivanje ne smiju se popravljati.

Poremecaji u radu

. Poremecaj

Pogonski stroj ne radi.

Uzrok

® Ugliene Cetkice su istroSene (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Prikljucni kabel je neispravan (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Akumulator je prazan ili neispravan (REMS Akku - akumulatorski
pogonski strojevi).

® Pogonski stroj je neispravan.

Poremecaj
Radijalna presa ne zavrSava postupak stiskanja, klijesta za stiskanje se
ne zatvaraju do kraja.

Uzrok

® Pogonski stroj se pregrijava (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Ugliene Cetkice su istroSene (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Klizna spojka je neispravna (REMS Power-Press E).

® Akumulator je prazan ili neispravan (REMS Akku - akumulatorski
pogonski strojevi).

® Pogonski stroj je neispravan.

® Pogresna klijeSta za stiskanje (konturom, veli¢inom).

o KiijeSta za stiskanje su teSko pokretijiva il neispravna.

Poremecaj
Pri zatvaranju klijesta za stiskanje nastaje jasno izrazen srh (brid) na pr-
stenu (tuljku).

Uzrok

® QOstecena ili istroSena Klijesta za stiskanje, odnosno njihova
kontura.

® Pogresna klijesta za stiskanje (konturom, veli¢inom).

® Neodgovarajuca uskladenost prstena, cijevi i potpornog tuljka.

Poremecaj
Celjusti za stiskanje se i pri neopterecenim klijestima za stiskanje zatva-
raju s medusobnim pomakom na mjestima ,A“i,B* (sl. 1).

Uzrok
o KiijeSta za stiskanju su pala na pod, iskrivljena je tla¢na opruga.

5.5. Slucajevi oStecenja

Da se izbjegnu ostecenja radijalne preSe treba paziti na to da u pozici-
jama u koje se moZze doci tijekom rada, a primjeri kojih su prikazani na sl.
9 do 11, ne dode do zatezanja izmedu klijeSta za stiskanja, fitinga i
pogonskog stroja.

. Jamstvo proizvodaca

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog uredaja prvom korisniku,
a najvise 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenutak preu-
zimanja (prodaje) potvrduje se predoCenjem originalne prodajne doku-
mentacije, na kojoj mora biti ozna¢en naziv/oznaka artikla i datum pro-
daje. Sve greske u radu uredaja nastale unutar jamstvenog roka, a za ko-
je se dokaze da su uzrokovane pogresSkama u proizvodniji ili materijalu,
odstranit ¢e se besplatno. Kod takvog otklanjanja pogreske trajanje jamst-
va se ne produzuje niti obnavija. Stete, &iji se uzrok moze svesti na pr-
irodno habanije, nestruénu uporabu ili zZlouporabu uredaja, nepostivanje
propisa i pogonskih uputa, uporabu neodgovarajuceg pogonskog sredst-
va, preopterecivanje, nesvrsishodnu primjenu, te viastite ili tude zahvate
u uredaj ili druge razloge, a bez REMS-ovog ovlastenja, nisu obuhvace-
ne jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlas-
tene servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj
dostavi u navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nerastavijen u di-
jelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo REMS-a.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede njihovih reklamacija prema tr-
goveu zbog nedostataka kuplienog uredaja, ostaju netaknuta. Ovo jamst-
vo proizvodaca vrijedi samo za nove uredaje, koji su kuplieni u Europs-
koj uniji, u Norveskoj ili u Svicarskoj.
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Pentru utilizarea clestilor de presare REMS, capete de presare REMS si ca-
pete de largire REMS pentru diferitele sisteme de imbinare a tevilor sunt
valabile documentatiile de vénzare REMS actuale in acel moment. Daca
sunt modificate componente ale sistemului de imbinare a tevilor de céatre
producétorul sistemului sau scoase nou pe piatd, atunci trebuie intrebat la
REMS (fax +49 7151 17 07 - 110) faza actuala de aplicare. Se rezerva drep-
tul pentru modificari si greseli.

Fig. 1-8 9 Maner de comanda
10 Bac de presare

1 Cleste 11 Contur de presare
2 Bolti de prindere a clestelui 12 Bolt

3 Stinghie de presare 13 Tasta de intoarcere
4 Stift de blocare 14 Capete de presare
5 Role de presare 15 Dispozitiv de largire
6 Manerul carcasei 16  Cap de largire

7 Pérghia directiei de rotatie 17 Bacuri de largire

8 Tasta 18 Dorn de largire

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate du-
ce la socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masini el-
ectrice” folosit in continuare se refera la sculele electrice portabile alimenta-
te de la retea sau acumulatori, ca si la maginile stationare. Folositi maginile
electrice numai in scopul pentru care au fost proiectate, cunoscand regulile
generale si cele specifice de prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata. Dezordinea si slaba
iluminare genereaza accidente.

b) Nu folositi masini electrice in medii cu potential exploziv, cum ar fi
in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor explozi-
ve. Masinile electrice genereaza scantei ce pot detona aceste medii.

c) indepértagi curiosii si copii din zona de lucru. Distragerea atentiei po-
ate provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocutarii

a) Stecherele masinilor trebuie sa se potriveasca la priza folosita. Nu
modificati niciodata stecherul. Nu folositi adaptoare de stecher pen-
tru masinile cu impamantare. Stecherele originale si prizele potrivite re-
duc riscul electrocutarii. Daca masina are cablu de alimentare cu con-
ductor de protectie, stecherul trebuie conectatnumaila o prizé cu impaman-
tare. Pe santiere, in medii umede, sub cerul liber, etc., alimentati magina
numai prin intermediul unei prize cu protectie de 30 mA (disjunctor FI).

b) Evitati sa atingeti obiecte impamantate electric, precum tevi, radia-
toare, cuptoare, frigidere. Riscul de electrocutare creste in contact cu
corpuri legate la pamant.

c) Nu expuneti maginile electrice la ploaie sau umezeala. Apa ce pa-
trunde intr-o magina electrica creste riscul de electrocutare.

d) ingrijigi cablul electric. Nu folositi niciodata cablul pentru a trans-
porta masina. Nu trageti de cablu pentru a scoate din priza. Feriti ca-
blul de caldura, ulei, muchii ascutite sau elemente in migcare. Ca-
blurile deteriorate cresc riscul de electrocutare.

e) Cand folositi o masina electrica in aer liber, alegeti un cablu pre-
lungitor special pentru exterior. Astfel, reduceti riscul de electrocutare.

C) Siguranta personala

a) Cand lucrati cu o masina electrica, ramaneti permanent atentla ceea
ce faceti. Nu lucrati atunci cand sunteti obosit sau sub influenta al-
coolului sau a medicamentelor. Un singur moment de neatentie poate
cauza grave accidente.

b) Folositi echipamentul de protectie. Protejati-va intotdeauna ochii.
Echipamentul de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf,
incaltamintea anti-alunecare, casca de cap, castile antifon, vor reduce ri-
scul de vatamare corporala.

c) Evitati pornirea accidentala. Tnainte de a cupla stecherul la priz3, asi-
gurati-va ca intrerupatorul de pornire nu este actionat. Transporta-
rea masinii cu degetul pe intrerupator si alimentarea masinii cu ntre-
rupatorul de alimentare pornit vor genera accidente.

d) indepértagi cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni masina. O
sculd lasata pe un element in miscare poate genera vatamare corporala.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel puteti avea
un mai bun control al masinii in situatii neprevazute.

f) imbrécagi-vé adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Feriti-va
hainele, ménusile si parul de partile in migcare ale maginii. Hainele
largi, parul si bijuteriile pot fi prinse Tn miscarea partilor mobile.

g) Daca masina este livrata cu accesorii specifice pentru indepartarea
prafului, asigurati-vé ca acestea sunt folosite si corect conectate.
Folosirea lor reduce riscurile legate de praf.

h) Permiteti numai personalului calificat sa foloseasca masini electri-
ce. Cei ce invata pot utiliza 0 masina electrica numai daca le este nece-
sar pentru calificarea lor, dacé au peste 16 ani si numai supravegheati de
0 persoana calificata.

D) Folosirea si ingrijirea masinilor electrice

a) Nu suprasolicitati masina. Folositi masina potrivita cu sarcina de
lucru. Masina va lucra mai bine si mai sigur atat timp cat este folosita in
limitele pentru care a fost proiectata.

b) Nu folositi magina electricad dacé intrerupatorul nu functioneaza
corect. Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin intrerupator
este periculoasa si trebuie reparata.

c) Deconectati magina de la priza de alimentare inainte de orice conec-
tare a unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri reduc ri-
scul pornirii accidentale.

d) Depozitati maginile astfel inct sa fie inaccesibile copiilor. Nu per-
miteti niciunei persoane nefamiliarizate cu masinile electrice si cu
aceste instructiuni sa foloseasca o magina electrica. Maginile elec-
trice sunt periculoase atunci cand ajung pe mana unor neavizati.

e) Masinile electrice trebuie intretinute. Verificati montura péartilor mo-
bile si a oricérui element ce poate afecta buna functionare a masi-
nii. Daca sunt nereguli, dati magina la reparat unui service autorizat
REMS, inainte de a o folosi din nou. Multe accidente sunt determinate
de starea de proasta intretinere a masinilor.

f) Mentineti cutitele ascutite si curate. Sculele aschietoare/téietoare in
buna stare nu se blocheaza si sunt mai usor de controlat.

g) Fixati ferm piesa prelucrata. Folositi o menghina sau dispozitive de prin-
dere pentru a fixa piesa prelucrata. Este mult mai sigur decat sa incercati
sa o tineti cu mana si va permite sa aveti ambele méaini libere pentru con-
trolul masinii.

h) Folositi masinile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acord cu pre-
zentele instructiuni si in modul specific de operare a masinii res-
pective, ludnd in considerare conditiile concrete de lucru. Folosirea
masinilor in alt scop decat cel proiectat poate duce la situatii periculoa-
se. Orice modificare neautorizatd a unei masini electrice este interzisa
din motive de siguranta a exploatarii.

E) Folosirea si ingrijirea masinilor cu acumulatori

a) Tnainte de a conecta acumulatorul, asigurati-va ca intrerupatorul nu
este actionat. Astfel evitati accidentele.

b) Reincacati acumulatorul numai cu incércatorul specificat de pro-
ducator. Un incarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate pro-
voca incendiu daca este folosit pentru alt acumulator.

c) Folositi numai acumulatorii specificati pentru magina dumneavoa-
stra. Alte tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feriti acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, mone-
de, chei, nasturi, suruburi, etc., ce ii pot scurtcircuita bornele. Ace-
stea pot provoca arsuri sau incendii.

e) In conditii de utilizare incorectd, din acumulator poate curge lichid.
Evitati atingerea lui. Daca totusi se intampla, spalati cu apa. Daca
acest lichid intra in contact cu ochii, spalati cu apa si solicitati ime-
diat ajutor medial. Lichidul din acumulator poate provoca iritatii sau ar-
suri.

f) Folositi acumulatorul i incarcatorul numai cand temperatura lor si
a mediului este intre < 5°C/40°F si 2 40°C/105°F.

g) Nu aruncati acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Duceti-i la
un centru autorizat REMS sau la orice companie autorizata pentru
evacuare ecologica.

F) Service

a) Masina trebuie reparata numai de catre personal special calificat si
numai cu piese de schimb originale. Astfel veti avea in continuare si-
gurantd in utilizarea ei.

b) Respectati instructiunile privind inlocuirea consumabilelor si in-
tructiunile privitoare la intretinerea maginii.

c) Verificati periodic starea cordonului de alimentare si a eventualelor
prelungitoare pe care le folositi. Cordonul deteriorat trebuie inlocuit
la un centru de service autorizat REMS. Prelungitoarele defecte tre-
buie reparate sau inlocuite.
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Reguli speciale de siguranté Forta de presare REMS Ax-Press 15 15kN

® Utilizati echipamente individuale de protectie (de ex. ochelari de protectie). Forta de presare REMS Ax-Press 40 40kN

® FEvitali pozitii nenormale ale corpului, nu va aplecati prea mult. 1.4. Date electrice

® |nainte de a schimba sculele de presare resp. largire scoateti stecherul re- REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
sp. acumulatorul! REMS Power-Press, S315% (AB 2/10 min)

® Masinile de antrenare dezvolta o putere foarte mare de presare. De aceea REMS Power-Press ACC Izolare de protectie (73/23/EWG)

1.

fiti foarte atent. In impul lucrarilor tineti terte persoane la distant.

Tineti maginile de antrenare in timpul functionarii numai de ménerul carca-
sei si de manerul comutator. Nu atingeti piese in migcare (zona de presare,
domeniul de elargire)!

Nu utilizati prese radiale nicio data fara a bloca boltul de prindere al cleste-
|ui (2). Pericol de rupere!

Pozitionati presele radiale cu clestele de presare mereu in unghi drept la
axul tevii pe legatura de presare. Nu pozitionati nicio data stramb.

Nu porniti presele radiale féra clestele de presare montat. Derulati proce-
dura de presare numai pentru realizarea unei legaturi presate. Fara o con-
trapresiune prin legatura de presare, masina de antrenare resp. clestele de
presare este solicitat degeaba foarte tare.

Inaintea utilizérii clestilor de presare de fabricatie straina, verificati daca ace-
stea se potrivesc pentru masina. Cititi si respectati instructiunile de utiliza-
re ale producatorului clestilor de presare.

Folositi presele axiale numai cu capetele de presare introduse complet. Pe-
ricol de rupere!

Pozitionati presele axiale cu capete de presare mereu in unghi drept la axul
tevii pe legatura de presare. Nu pozitionati nicio data stramb.

Insurubati capetele de largire pana la limita pe dispozitivul de largire.

Nu reconditionati clesti de presare, capete de presare, capete de largire de-
teriorate. Pericol de rupere!

Cititi si respectati instructiunile de montaj ale producatorului sistemului.

Date tehnice

1.1. Numar articol

1.2,

13.

Masina de antrenare REMS Power-Press E 572100
Masina de antrenare REMS Power-Press 577001
Masina de antrenare REMS Power-Press ACC 577000
Masina de antrenare REMS Mini-Press ACC 578000
Masina de antrenare REMS Akku-Press 571000
Masina de antrenare REMS Akku-Press ACC 571001
Masina de antrenare REMS Ax-Press 15 573001
Masina de antrenare REMS Ax-Press 40 573005
Masina de antrenare REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 575002
Masina de antrenare REMS Akku-Ex-Press Q & E 575001
REMS Akku 12 V 571510
REMS alimentare tensiune 230 V 571535
Incarcator rapid 12-18 V 565220
Cutie de otel REMS Power-Press E 570280
Cutie de otel REMS Power-Press 570280
Cutie de otel REMS Power-Press ACC 570280
Cutie de otel REMS Mini-Press ACC 575280
Cutie de otel REMS Akku-Press 571280
Cutie de otel REMS Ax-Press 15 und 40 573280
Cutie de otel REMS Akku-Ex-Press 573280
Cutie de otel REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
Domeniu de lucru

REMS Mini-Press ACC

Presa radiala pentru realizarea de imbinari presate

pentru toate sistemele de fitinguri presate pentru

tevi de otel, tevi din Inox, tevi de cupru,

tevi din material plastic, tevi de legatura @10-40 mm

Prese radiale pentru realizarea de imbinari presate
pentru toate sistemele de fitinguri presate pentru
tevi de otel, tevi din Inox, tevi de cupru,

tevi din material plastic, tevi de legatura

Prese axiale pentru realizarea de legaturi tubulare
presate pentru tevi din Inox, tevi de cupru,

tevi de material plastic si pentru largirea tevilor

de material plastic, tevi de legatura

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pentru largirea
tevilor pentru sistemul Wirsbo Quick & Easy

REMS Akku-Ex-Press Q & E pentru largirea tevilor

@ 10-76 (108) mm

@12-32 mm

panala @32 mm

PE-X pentru sistemul System Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Forta de avans / forta de presare

Forta de avans a preselor radiale 32kN
Forta de presare a preselor radiale 100 kN
Forta de avans a preselor radiale Mini 24 kKN
Forta de presare a preselor radiale Mini 70 kN

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

Deparazitat (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

Tncarcétor rapid (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output 12-18V==;2,65A,50 W
Alimentare tensiune Input 230 V~; 50-60 Hz
230V Output 12V=;10A
Dimensiuni
REMS Power-Press E 430x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4'x9,2"x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

Greutatea

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Masina de antrenare REMS Power-Press E 44kg (9,61b)
Masina de antrenare REMS Power-Press 4,6kg (10,01b)
Masina de antrenare REMS Power-Press ACC 4,6 kg (10,01b)
Masina de antr. REMS Mini-Press ACC fara acumul. 2,1kg (4,51b)
Masina de antrenare REMS Akku-Press fara acumul. 4,5kg (9,8 Ib)
Masina de antr. REMS Ax-Press 15/40 fara acumul.  4,3kg (9,4 Ib)
Masina de antr. REMS Akku-Ex-Press Mini fard acum. 2,0kg (4,4 Ib)
Masina de antr. REMS Akku-Ex-Press fara acumul.  3,2kg (7,0 Ib)
REMS Akku 12 V 0,7kg (1,51b)
Cleste de presare (in medie) 1.8kg (3.91b)
Cleste de presare Mini (in medie) 12kg (261b)
Capete de presare (pereche, in medie) 0,27kg (0,6 Ib)
Cap de largire (in medie) 0,16 kg (0,31b)
Informatii despre zgomot
Valoarea emisiilor la locul de munca
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibratii
Valoarea efectiva a acceleratiei 2,5 m/s?

Punerea in functiune

Pentru utilizarea clestilor de presare REMS, capete de presare REMS si
capete de largire REMS pentru diferitele sisteme de imbinare a tevilor
sunt valabile documentatiile de vanzare REMS actuale in acel moment.
Daca sunt modificate componente ale sistemului de imbinare a tevilor de
catre producatorul sistemului sau scoase nou pe piata, atunci trebuie in-
trebat la REMS (fax +49 7151 17 07 - 110) faza actuala de aplicare.

Legaturile electrice

Atentielatensiuneadin retea!inainte dealegamasinaresp. aincarcatorului
verificati, daca tensiunea trecutd pe placuta masinii corespunde tensiunii
retelei. Pe santiere, in mediu umed, in aer liber sau la locuri de utilizare
comparabile utilizati aparatul numai cu sistem de protectie 30 mA (co-
mutator Fl) la retea.

Acumulatorul livrat odata cu masinile REMS cat si acumulatorii de rezer-
vanu suntincarcati. Inainte de prima utilizare incarcati acumulatorul. Pen-
tru incarcare folositi numai incarcatoare REMS (nr. art. 565220). Daca
acumulatorul este introdus in incarcator, palpaie lampa de control rosie.
Dupa cca. 1 hlampa de control comuta pe functionare continua, asta in-
seamna ca acumulatorul este incarcat. Acumulatorul ajunge la capacita-
te maxima numai dupa mai multe incarcari.
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2.2

23.

24.

25.

Montajul (schimbarea) clestelui de presare (1) lapreseleradiale (fig.1)
Scoateti stecherul resp. acumulatorul. Utilizati clestii de presare cu con-
tur de presare specific conturului corespunzator sistemului fitingurilor de
presare. Clestii de presare REMS sunt inscriptionati pe ambele bacuri de
presare cu litere pentru indicarea conturului de presare si cu o cifra pen-
tru indicarea marimii. Cititi si respectati instructiunile de montaj ale pro-
ducatorului sistemului. Nu presati nicio data cu clesti de presare necore-
spunzétori (conturul de presare, marimea). imbinarea presaté poate de-
veni inutilizabila si masina si clestii se pot deteriora.

Puneti masina de antrenare in mod avantajos pe masa sau pe podea.
Montajul (schimbarea) clestelui de presare se poate face numai daca ro-
lele de presare (5) sunt retrase complet. La REMS Power-Press E apa-
sati eventual parghia directiei de rotatie (7) spre stanga si actionati tasta
(8), la REMS Power-Press si REMS Akku-Press apasati tasta de intoar-
cere (13) pana cand rolele de presare sunt retrase complet.

Desfaceti boltul de prindere al clestelui (2). Pentru aceasta apésati pe stif-
tul de blocare (4), boltul de prindere al clestelui (2) sare afara. Introduceti
clestele de presare (1) dorit. Impingeti boltul de prindere al clestelui (2) in
fata pana cand stiftul de blocare (4) face clic. Apasati in acelagi timp sting-
hia de presare (3) direct deasupra boltului de prindere al clestelui. Nu por-
niti presele radiale fara cleste de presare montat. Efectuati procedura de
presare numaipentru realizarea uneiimbinari. Fara contrapresare culega-
tura de presare masina resp. clestele de presare este solicitat degeaba
foarte tare.

Nu presati nicio data cu boltul de prindere al clestelui (2) neblocat.
Pericol de rupere!

Montajul (schimbarea) capetelor de presare (14) la prese axiale
(fig. 6,7)

Scoateti acumulatorul. Utilizati numai capete de presare specifice siste-
mului. Capetele de presare REMS sunt inscriptionate cu litere pentru in-
dicarea sistemului tuburilor de presare si cu o cifra pentru indicarea mari-
mii. Cititi i respectati instructiunile de montaj ale producatorului sistemu-
lui.Nu presatinicio data cu capete de presare necorespunzatoare (sistemul
tuburilor de presare, marimea). imbinarea presaté poate deveni inutiliza-
bila si masina si capetele de presare se pot deteriora.

Introduceti capetele de presare (14) alese complet, eventual rotiti-le pana
fac clic. Tineti capetele de presare si gaura unde se introduc acestea, curate.

Montajul (schimbarea) capului de largire (16) la REMS Ax-Press 15
(fig. 6)

Scoateti acumulatorul. Montati sistemul de largire (15) (accesorii). Pen-
tru aceasta curatati suprafetele de legaturd, montati dispozitivul de largi-
re, strangeti cele dou suruburi. Ungeti dornul (18) usor cu grasime. Tnsu-
rubati capul de largire ales la maxim pe dispozitivul de largire. Utilizati nu-
mai capete de largire specifice sistemului. Capetele de largire REMS sunt
inscriptionate cu litere pentru indicarea sistemului tuburilor de presare i
cu o cifra pentru indicarea marimii. Cititi si respectati instructiunile de mon-
taj ale producétorului sistemului. Nu presati nicio data cu capete de I&rgi-
re necorespunzatoare (sistemul tuburilor de presare, marimea). imbina-
rea presata poate deveni inutilizabila si masina si capetele de largire se
pot deteriora.

Atentie ca in timpul procesului de largire distanta intre tubul de presare si
capul de largire sa fie suficienta, deoarece altfel bacurile de largire (17)
se pot deforma sau rupe.

Pentru presare in locuri inguste se poate scoate dispozitivul de largire.

Montajul (schimbarea) capului de largire (16) la REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Scoateti acumulatorul. Utilizati numai capete de I&rgire originale Wirsbo
Quick & Easy. Nu largiti nicio data cu capete de largire necorespunzato-
are (sistem, marime). Imbinarea presata poate deveniinutilizabild si masi-
na si capetele de largire se pot deteriora. Ungeti dornul (18) usor cu gra-
sime. Ingurubati capul de largire ales la maxim pe dispozitivul de largire.
Capete de largire REMS P si Cu nu sunt indicate pentru Largitorul de te-
vi cu acumulatori REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E si REMS Akku-Ex-
Press Q & E si este interzisa folosirea lor aici.

Functionarea

. Prese radiale (fig. 1 pana la 5)

Inaintea fiecarei utilizari se va face o presare de proba cu masina si cles-
tele de presare montat si cu legatura de presare introdusa. Clestele de
presare trebuie sa se inchida complet. Se va observa dupa incheierea
presarii inchiderea completa a bacurilor de presare (10) atat la varfuri (fig.
1, la “A”) cét si in dreptul eclisei de imbinare (fig.1, la “B”). Se va verifica
etanseitatea imbinarii (se vor respecta prevederi, norme, linii directoare
s.a. specifice tarii).

Tnainte de orice utilizare clestele de presare, in special conturul de pres-
are (11) al ambelor bacuri de presare (10) se vor verifica daca sunt uza-
te sau deteriorate. Clestii de presare deteriorati sau uzati nu se vor mai
folosi, existand pericolul ca presarea sa nu fie corespunzatoare resp. pe-
ricol de accidentare.

Daca la inchiderea clestelui de presare apare o bavura evidenta la tubul
de presare, presarea poate fi defectuoasa resp. neetansa (vezi 5. De-
fectiuni).

3.1.1. Derularea lucrarilor

Se strange clestele de presare (1) cu mana pana cand clestele se poate
impinge peste legatura de presare. Se aseaza masina de antrenare cu
clestele de presare in unghi drept fata de axul tevii pe fitingul de presare.
Dati drumul clestelui astfel incat sa se inchida in jurul fitingului. Tineti magi-
na de manerul carcasei (6) si de manerul comutatorului (9).

La REMS Power-Press E comutati parghia directiei de rotatie (7) spre
dreapta (inaintare) si apasati tasta (8). Tineti tasta (8) apasata pana se fi-
nalizeaza presarea si este inchis clestele. Comutati parghia directiei de
rotatie (7) spre stanga (retragere) si apasati tasta (8) pana cand s-au re-
tras rolele de presare si actioneaza cuplajul de alunecare. Nu incarcati
cuplajul inutil.

La REMS Power-Press si REMS Akku-Press tineti apasata tasta (8) pana
cand clestele de presare se inchide complet. Acest lucru este indicat prin-
tr-un semnal acustic. Apasati tasta de intoarcere (13) pana cand rolele
de presare (5) s-au retras complet.

La REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC si REMS Power-
Press ACC tineti apasaté tasta (8) pana cand se inchide clestele de pres-
are complet. Dupa finalizarea presarii masina comuta automat pe retra-
gere (retragere fortatd).

Apasati clestele de presare cu mana, astfel incat s& se poata scoate de
pe fiting.

3.1.2. Siguranta in functionare

La REMS Power-Press E procesul de presare se incheie cand dati dru-
mul tastei (8). Pentru asigurarea mecanicd a maginii in ambele pozitii fi-
nale ale rolelor de presare actioneaza suplimentar un cuplaj de aluneca-
re de sigurantd dependent de momentul de rotatie.

REMS Power-Press si REMS Akku-Press incheie procesul de presare
automat cu un semnal sonor. REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press
ACC si REMS Power-Press ACC incheie procesul de presare automat
cu un semnal acustic i se retrag automat (retragere fortata).

Important: Numai cu inchiderea completa a clestelui de presare se
realizeaza o presare impecabila. Dupa incheierea presarii se va ob-
serva inchiderea completa a bacurilor de presare (10) atat la varfu-
ri (fig. 1, la “A”) cat si in dreptul eclisei de imbinare (fig.1, la “B”).
Daca la inchiderea clestelui de presare apare o bavura vizibila la tu-
bul de presare, presarea poate fi defectuoasa resp. neetenasa (ve-
zi 5. defectiuni).

3.1.3. Securitatea muncii

Masinile sunt echipate cu o tasta de siguranta. Aceasta permite oricand,
in special in caz de pericol oprirea imediata a masinii. Masinile pot fi co-
mutate in orice pozitie pe intoarcere.

3.2. Presele axiale (fig. 6, 7)
3.2.1. Presarea cu REMS Ax-Press 15 si Ax-Press 40

Introduceti legatura tubului de presare premontata in capetele de pres-
are (14) si apasati-o in capetele de presare (14). Apasati usor tasta (8),
astfel incat capetele de presare sa se stranga incet pana pe legatura de
presare. Atentie pericol de strivire! Nu introduceti méinile in zona cape-
telor de presare in migcare! Tineti magina de méanerul carcasei (6) si de
ménerul comutatorului (9), tineti tasta (8) apasata pana cand tubul de
presare atinge legatura de presare. Acest lucru este indicat si de un sem-
nal sonor. Apasati tasta de intoarcere (13) pana cand capetele de pres-
are (14) s-au retras complet.

La sistemul de tuburi de presare IV sunt necesare diferite capete de pres-
are pentru o marime de teava. Cititi si respectati instructiunile de montaj
ale producatorului sistemului.

La sistemul de tuburi de presare RV trebuie prepresat si presat, ceea ce
inseamna cd, capetele de presare trebuie introduse mai intéi la distanta
mare. Tnainte de un al doilea proces de presare capetele de presare se
introduc prin rotire cu 180° pe distanta scurta. Cititi si respectati instructi-
unile de montaj ale producatorului sistemului.

3.2.2. Largirea cu REMS Ax-Press 15

Tubul de presare se trage peste teava, se introduce capul de largire la
maxim in teava si se apasa capul de largire /masina de antrenare catre
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teava. Porniti masina (8). Atentie ca tubul de presare sa fie la distanta su-
ficienta fata de capul de largire in timpul procesului de largire, deoarece
altfel se pot deforma sau rupe bacurile de largire (17). Tineti tasta (8) apa-
sata pana cand teava este largita. Acest lucru este indicat si de un sem-
nal sonor. Apasati tasta de intoarcere (14) pana cand capul de largire este
iar inchis. Eventual largiti de mai multe ori. Cititi i respectati instructiuni-
le de montaj ale producétorului sistemului.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (fig. 8)
Cititi i respectati instructiunile de montaj ale producétorului sistemului.
Introduceti inelul Q & E de marime corespunzétoare peste teava. Intro-
duceti capul de largire in teava si apasati capul de largire/masina de an-
trenare cétre teava. Porniti masina (8).Daca este deschis capul de largi-
re, magina trece automat pe retragere si capul de largire este inchis. Ti-
neti apadsata tasta (8) in continuare si impungeti capul de largire/masina
inainte. Reluati procesul de largire pana cand bacurile de largire (17) sunt
introduse pana la maxim in teava. Cititi si respectati instructiunile de mon-
taj ale producatorului sistemului.

intretinerea

Important! Masinile REMS impreuna cu toate sculele (clesti de presare,
capete de presare, capete de largire) trebuie aduse cel putin o data pe an
la un service autorizat REMS pentru inspectie.

Intretinerea

Tnainte de a face lucrari de intretinere scoateti stecherul resp. acumula-
torii!

Tineti curati clestii de presare, capetele de presare si capetele de largire
si in special locurile unde vor fi introduse acestea. Partile metalice foarte
murdare se vor curata cu de ex. cu ulei de terebentina, apoi se vor pro-
teja impotriva ruginii.

Piesele din material plastic (carcasa, acumulatorii) se vor curdta numai
cusdpun gi carpa umeda. Nu utilizati substante casnice de curatenie. Ace-
stea contin chimicale care ar putea deteriora piesele din material plastic.
Nu utilizati benzing, ulei de terebenting, diluant sau alte produse pentru
curéatirea pieselor din material plastic.

Atentie ca lichidele s& nu ajunga nicio data in interiorul aparatelor electri-
ce. Nu introduceti aparatul electric nicio data in lichide.

4.11. Clestii de presare

Verificati regulat dacé clestii de presare merg ugor. Dacé nu curatati clestii
$i ungeti cu ulei de masina bolturile (12) ale bacurilor de presare, insa nu
demontati clestii! Inlaturati depunerile din conturul de presare (11). Verifi-
cati regulat functionarea clestilor de presare printr-o presare de proba cu
legatura de presare introdusa. Dupa incheierea presarii, bacurile de pres-
are (10) trebuie sa se inchida complet atat la varfuri (fig. 1, la “A”) cat si
in dreptul eclisei de imbinare (fig.1, la “B”). Nu mai utilizatj clesti de pres-
are deteriorati sau uzati. In caz de suspiciuni aduceti magina de antrena-
re cu toti clestii de presare la un service autorizat REMS pentru inspectie.

4.1.2. Presele radiale

Tineti sistemul de prindere al clestilor de presare curat, curatati regulat
in special rolele de presare (5) si bolturile de prindere ale clestilor (2) si
ungeti apoi cu ulei de masina. Verificati regulat functionarea masinii prin
realizarea unei presari cu cea mai mare legatura de presare utilizata.
Daca clestele de presare inchide la aceasta presare complet (vezi mai
sus), atunci este asigurata siguranta in functionare a masinii.

REMS Mini-Press ACC si REMS Akku-Press ACC este echipat cu un si-
stem electronic de service. Dupa cca. 10.000 de presari palpaie dioda pe
ménerul de comanda (9). Atunci este scadenta o inspectie. Aceasta se
face de un service autorizat REMS.

4.1.3. Prese axiale

Capetele de presare (14) si orificiile de prindere in dispozitivul de presare
trebuie mentinute curate. Capetele de largire (16) si dornul de largire (18)
trebuie mentinute curate. Din timp Tn timp ungeti usor dornul de largire
(18) cu grasime.

4.14. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

Capetele de largire (16) si dornul de largire (18) trebuie mentinute cura-
te. Din timp n timp ungeti usor dornul de largire (18) cu grasime.

Inspectia / reparatia

Inainte de lucrari de intretinere si reparatii scoateti stecherul resp. acu-
mulatorii! Aceste lucrdri pot fi executate numai de muncitori calificati sau
persoane instruite.

Dupa cca. 10.000 de presari/ldrgiri, dar cel putin o data pe an este ne-
cesara o inspectie a sculelor de presare/ldrgire de catre un service auto-
rizat REMS.

Cutia de viteze a masinii de antrenare REMS Power-Press E nu necesita

5.2.
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intretinere. Merge permanent intr-o baie de grésime si nu trebuie unsa.
Motorul REMS Power-Press E, REMS Power-Press si REMS Power-
Press ACC are perii de carbune. Acestea se uzeaza si trebuie verificate
din timp in timp resp. inlocuite. Utilizati numai perii de cérbuni originale
REMS Power-Press. Maginile REMS Akku merg electrohidraulic. La forta
de presare insuficienta sau pierderi de ulei masina de antrenare trebuie
verificatd sau reparata de un service autorizat REMS.

Clesti de presare, capete de presare, capete de largire deteriorati sau
uzati nu se pot repara.

Defectiuni

. Defectiune

Masina nu merge.

Cauza
® Perii de carbuni uzate (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Defecta legatura (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Acumulatorul este gol sau defect (masini REMS cu acumulatori).
® Masina de antrenare defecta.

Defectiune
Presa radiala nu finalizeaza presarea, clestele de presare nu inchide
complet.

Cauza

® Masina de antrenare supraincalzitd (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Perii de carbuni uzate (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Cuplajul de alunecare defect (REMS Power-Press E).

Acumulatorul este gol sau defect (masini REMS cu acumulatori).

Masina de antrenare defectd.

Cleste de presare ales gresit (contur de presare, marime).

® C(lestele de presare merge greu sau defect.

Defectiune
La inchiderea clestelui de presare apare o bavura evidenta la tubul de
presare.

Cauza

® Cleste de presare/contur de presare deteriorat sau uzat.
® Cleste de presare ales gresit (contur de presare, marime).
® Tub de presare, teava si tub de sustinere incompatibile.

Defectiune
Bacurile de presare inchid la cleste de presare neincarcat la “A” si “B”
(fig.1) deplasat.

Cauza
® (Clestele de presare a cazut pe jos, arcul s-a deformat.

Cazuri de daune, stricaciuni

Pentru evitarea aparitiei stricaciunilor la aparatul de presare, trebuie avut
grija in urmatoarele situatii, ca in exemplulilustratin fig. 9—11, sa nu apa-
ra tensiune intre clestele presei, fitting-uri si masina de antrenare.

Garantia producatorului

Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou catre
primul utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea catre dea-
ler. Data livrarii va fi dovedita prin prezentarea documentelor originale
de cumparare, care trebuie sd includa data achizitiei si identificarea pro-
dusului. Toate defectele functionale aparute in perioada de garantie,
care sunt clar datorate unor defecte de material sau de fabricatie, vor fi
remediate gratuit. Reparatia defectelor nu va extinde sau reinnoi perio-
ada de garantie a produsului. Defectiunile datorare uzurii normale, ne-
respectdrii instructiunilor de operare, folosirii incorecte sau improprii,
operarii unor materiale neadecvate, solicitarea excesiva, utilizarea in
scopuri neautorizate, interventia clientului sau a unui tert asupra pro-
dusului, sau alte motive pentru care REMS nu este raspunzator, vor fi
excluse din garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de
service autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamatiile pot
fi acceptate numai daca produsul este prezentat unei unitati de service
autorizatd REMS faré s& fi suportat inainte vreo interventie neautorizata.

Costurile de expeditie la service si cele de retur sunt in sarcina clientului.
Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama
defectiunile catre dealer, nu vor fi afectate. Aceasta garantie a pro-
ducatorului se va aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea
Europeand, in Norvegia si Elvetia.
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[ns nopg6opa npumeHeHust REMS npecc-knewueint, REMS npecc-ronoBok 1
REMS pacwmpunTenbHbiX rONOBOK Ha pasnuyHble CUCTeMbl TPYOHbIX
COEQMHEHUIA CTIONb3YIiTe COOTBETCTBYIOLLME aKTyamnbHble JOKYMEHTaLum
REMS. B cnyyae ©3meHeHu1s unu HoBOro BHEAPEHMS HA PbIHOK KOMMOHEHTOB
CUCTEM TPYOHbIX COEAMHEHU UX U3rOTOBUTENSMM, CriedyeT 3anpocuTb
akTyarnbHyt obrnactb npuMeHeHnst y REMS (cakc +49 7151 17 07 — 150).
B03MOXHbI UI3MEHEHNS O NOTPELLIHOCTY.

domr. 1-8 9 PykosTb

1 Tpecc-knewm 10 TMpecc-wéuka

2 O®ukcatop KneLlen 11 Tpecc-koHTyp

3 TpwxumHas nnaHka 12 Wt

4 3amblKaroLi LWTUGT 13 Knauwwa obpaTHoro xoaa

5 Tlpecc-ponuku 14 Tlpecc-ronosku

6 Tpud kopnyca 15 YcTpoiicTBo ANS paclumpermns

7 TMepekntovatenb Hanpaenenus 16  PaclumpuTenbHas ronoska
BpaLLeHUs 17 PaclumpuTenbHbIE 3rIEMEHTbI

8 Kypok 18 PaclumpuTenbHbIel win

O6wwume Tpe6boOBaHMA NO TEXHMKE 6&30MacHOCTH

BHUMAHME! Heobxoanmo npounTaTth Bee ykadaHus. OLUMOKM, AOMyLLEHHble
B CIyyae HeCcobMIAeHUs MPUBEAEHHBIX Jaree YkasaHuiA MOryT CTaTb NPUYMHON
3MEKTPOLLOKA, MOXapa U/vnu TSHKENbIX NoBpexaeHnit. Micnonbayemoe fanee
NOHATWE ,3MEKTPUYECKIUIA NPUBOP” CBS3aHO C paboTakLLIMI B 3NIEKTPUYECKON
CETUANEKTPUHECKM MHCTPYMEHTaMM (C CETEBLIM Kabenem), akkymyNnsTOpHbIMIA
3NEKTPUYECKUMI MHCTPYMeHTamu (6e3 ceTeBoro kabens), MalmHaMu v
3MEKTPUYECKV MU Npubopami. AnekTprieckme Nprbopb! UCNONb30BaTh TONBKO
MO Ha3Ha4YeHWto, C cobMNoaeHeM TpeboBaHUI TEXHMKI 6e30NacHOCTM.

XPAHUTE 3TN YKASAHWA B BESOMNMACHOM MECTE.

A) Pabouee mecTo

a) Pabouyee mMecTo coaepxaTb B nopsgke U uucrote. Becropsgok v
He[OoCTaToYHOE OCBelLEeHNe paboyero Mecta MOryT CTaTb MPUYMHOM
HECYaCTHOrO Criyyas.

b) He pa6GoTaTb c anekTpu4yeckum npuGopom B cpege, rae UMeeTcs
OMacHOCTb B3pbIBa, B KOTOPOW UMEIOTCS roprouMe XUAKOCTH, ras
UMK Nbinb. OMeKTpudYeckie NpUBOpbI JakT UCKPEHe, KOTOPoe MOXET
BbI3BaTb BO3ropaHue Mbinu i napos..

c) Monb3ysck aneKTpU4ecKMM NPUGOPOM HEOGXOAUMO CrIeAUTL, YTOGLI
pPSAOM He HaxoAWMWCbL AETWU M NOCTOPOHHWe nuua. B cnydae
HEBHUMATENbHOCTY, NPUBOP MOXET CTaTb HeyrnpaBnseMbIM.

B) SnekTpobe3onacHocTb

a) CoeguHMTENbHbIW  WITENCeNb Kaxpaoro npubopa AomkeH
COOTBETCTBOBATb rHe3Ay BUJIKU. 3anpeLyaeTcsl MeHAAThb LTencenb.
He ucnonb3oBaTth aganTupyoLLye LWTENcens BMecTe C 3a3eMNEHHbIMM
anekTponpuéopamu. He 3aMeHEHHBIE LUTENCENS 1 COOTBETCTBYIOLLVE
rHE30a BINOK CHYDKALOT PUCK AMNeKTprYeckoro yaapa. Ecriv anektponprbop
obecrneyeH 3alUTHBIM NMPOBOAOM, OH MOXET MOAKMIYATLCA TOMBKO B
THE300 BUMKM C 3aLLMTHBIM KOHTAKTOM. Ha CTpouTenbHbIX nnolagkax,
BO BMaxHOWM cpefe, noj OTKPbITbIM HeGoM Nnbo B NopgobHbIX MecTax
Mnonb30BaTbCs ANeKTPonprbopoM TONbKO NMOCPEACTBOM 3aLLMTHOTO
yctporicTsa B 30 mA.

b) U36eraTb conpukocHOBEHUS Tena ¢ 3a3eMTEHHLIMM MOBEPXHOCTSIMM,
TaKMMK Kak Tpy6bl, oTonneHue, nevu, XonoaunbLHUKK. Ecnn Teno
3a3eMIEHO, MOBbILLIAETCS PUCK AMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

c) He xpaHuTb npu6op noa AoxAEM Mnu Bo BraxHoM mecTe. Bnara,
MPOHMKLLIAs BHYTPb 3MeKTponpubopa, NOBLILLAET PUCK AMEKTPOLLOKA.

d) He ucnonb3oBaTh kabenb AnA nepeHocku npubopa, AnsA ero
noABeLLINBaHUA NGO U3BreYEHUs WTencens u3 rHesga. XpaHuTb
Kabenb BAanu ot Tenna, Macna, ocTpbIX KpaéB Unu ABUXKYLUMXCA
yacTew npubopa. [oBpexaEHHbIN UM nepenyTaHHbIA kabenb NoBbILLAeT
PYCK 3MEKTPUYECKOTO LLIOKA.

e) Mpu paboTe c aneKTPONPUGOPOM NOA OTKPLITLIM HEGOM, NPUMEHSATL
YAJNMHUTENbHBIA Kabenb, KOTOPbIA pa3peLlaeTcs NPUMEHATb Npu
HapyXHbIX paboTax. Icrnonb30BaHNs COOTBETCTBYHOLLIENO YATMHUTENBHOMO
kabens CHKaeT pyCK AMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

C) JlnuHasa 6e3onacHoCcTb

a) BbITb BHUMaTenbHbLIMK, HabNOAATb, YTO AenaeTca U paboTatb ¢
anekTponpubopom ocMbIcneHHo. He ucnonb3oBathk anektponprbop
npu ycTanocTu, U noa BO3AeWCTBMEM ankorons, HapKOTMKOB M
MeavKameHTOB. Mur HeBHUMATENBHOCTM Npy paboTe C NpMBOpPOM MOXKET
BbI3BATb CEPbE3HBIE MOBPEXAEHMS.

b) Bcerga HocuTb 3alwUTHbIE CPeACTBa M 3alUTHbIE O4KM. Vcnon-
b30BaHWe NNYHbIX CPEACTB 3aLLMThI, TAKMX Kak PecrivpaTop, HECKOMb3sLLast
00yBb, 3aLUMTHBINA LWMNEM UMK HAYyLIHWKK, B 3aBUCUMOCTU OT BUZa W
Ha3HaYeHMs anekTponpubopa CHINKAET PUCK NOBPEXKIEHMIA.

c) U3beratb He 3annaHUpoBaHHON 3kcnnyaTauuu. Npea BkNoYeHnEM
wTencens B rHe3fo BUNKKW, YAOCTOBEPLTECH, YTO BKIKOYaTeNb
Haxoautca B nonoxenun ,AUS/OFF“. Ecnu npu nepeHocke
anekTponpubopa narew, Haxoaunca Ha BkitoYaTene nnbo BKIOYEHHDIN
Mp1OOP BKIKOYAETCS B ANEKTPOCETh, 3TO MOXET ObITb MPUUMHON HECHACTHOTO
cny4asi. Hu B koeM criyqae He nepeknodanTe Kypok.

d) Npea BknioYeHWeM anekTponpubopa yAanuTb UHCTPYMEHTbI
perynMpoBaHus UNK raeyHbIv kntouy. MonasLumMii BO BpaLLaroLLyocs
4acTb NpuBopa MHCTPYMEHT WUIW KIKOY MOTYT CTaTb MPUYMHON MOBPEXAEHNSI.
Hukoraa He npukacaTbCcst pykamm K ABVKYLLMCS (BPaLLatoLLMMCS) YacTsM.

e) He nepeoueHuBaiTte ce6si. O6ecneyste 6e3onacHoe NonoxeHue u
BCErAa coxpaHsiite paBHoBecue. Tak MOXHO JyyLLlEe KOHTPONMPOBaTh
npnbop B HEOXMAAHHOW CUTYaLIUN.

f) HapeBaTb cooTBeTCTBYyIOLLYI OAeXAay, He HaJeBaTb CBOGOAHYHO
ofexay Unu ykpawenus. Bonocbl, ogexay u nepyatkv gepxatb B
CTOpPOHEe OT ABMXKYLUMXCA YacTen. [IBIKyLLMe YacTy MOTYT 3axBaTuTb
cBOOOAHYI0 OAEXaY, YKPALLEHUS UK ANUHHbIE BONOCHI.

g) Ecnn BoamMoxHO ycTaHOBUTL BCacbiBaloLue U cobuparolume nbifb
YCTPOWCTBA, yAOCTOBEPLTECH, YTO OHU NOAKIHOYEHbI Y UCNIONbL3YHOTCSA
Hagnexalum cnoco6oM. cnonb30BaHMe TakuX YCTPOMCTB YMEHbLLAET
YUCIIO OMACHOCTEN, BbI3blBaEMbIX Mblbto.

h) SnekTponpn6op AoBepATbL TONLKO AOBEPEHHBLIM NtoaaM. Monoabiv
noasm paspeLuaetcs paboTaTb C 3eKkTponpubopoM NKLLL B TOM Cry4ae,
€CnunoHu cTaplLLe 16 net, ecnv ata pabota Heobxoavma A4sisi ero 00y4eHNs,
1 €CIV OH HAXOAMTCS NOL HaA30POM KBaNMAULIMPOBaAHHOIO NepcoHana.

D) BepexHoe obpalleHue ¢ aneKTponpubopamm 1 Ux UCMONb30BaHWe

a) He neperpyxatb anektponpu6op. Ucnonb3oBaTh ToNbKo Arnisi paboThl
U TONbLKO ANA 3TOro NpeAHasHa4YeHHbIN anekTponpuGop. Pabota ¢
NpurogHbIM anekTponprubopom nyydile u GesonacHee, ecnn pabota
MpOW3BOAMTCSA B YKa3aHHOM [yana3oHe MOLLHOCTENA.

b) He ucnonb3oBathb anekTponpuéop Npy NoBpeXaeHUM BKIKoYaTens.
OnekTPonprBop, KOTOPbIA HEBO3MOXHO BKITHOUNTL U BbIKIHOUMTb, ONACEH,
1 ero HeoGXoAMMO PEMOHTMPOBAT.

c) Mepep Hayanom perynmpoBkM npubopa, 3aMeHbl akCeccyapoB Ui
OTKNagablIBas NpMbop B CTOPOHY, U3BMEYL LUTENCesb M3 rHe3aa BUNKM.
OTa mMepa npefoCTOPOXHOCTU He MO3BOMUT NPUBOPY HEOoXMAaHHO
OTKIIOUNTLC.

d) He ucnonb3yeMbii aneKTponpubop XxpaHUTL B HeAOCTYMHOM MecTe.
He ponyckaTb Mcnonb30BaHusA anekTponpuGopa nuuam, Kotopble
CHM He 3HAKOMbI UMW He MPOYIM faHHbIe yKasaHus. NeKTponpuoops
OMacHbI!, €CrM UMK MOb3YHTCS He OMbITHbIE ML,

e) TwaTtenbHO yXaxuBaTh 3a anekTponpu6opom. lpoBepUThL HACKOMNBLKO
6e3ynpeyHo paboTaloT ABMXKYLLME YacTi Npubopa, He 3aeaaloT N
OHU, He CIIOManuchb M AeTanm, v He NOBPEXAEHbI N TaKUM 06pasom,
4TO6bI NOBNMATL Ha paboTy anekTponpuGopa. Mepea Hayanom
UCMONb30BaHNsA anekTponpubopa, HeMcnpaBHble YacTu 0653aHbI
OTPEMOHTUPOBaTb KBanugUUUPOBaHHbIE CreuuanucTbl Nuéo
ynonHomoueHHble REMS macTepckue no 06¢nyKuBaHMIO KIIMEHTOB.
BOMbLIMHCTBO HECYACTHbIX CIyYaeB Bbi3BaHbI MIIOXMM TEXHUYECKUM
0BCNyXnBaHIEM 3MEKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB.

f) Pexywun MHCTPYMEHT XpaHUTb B 3aTOYEHHOM W YUCTOM BupAe.
TwaTenbHo NpucMaTpuBaemble pexyLne UHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU
PEXKYLLMMM KpasiMi Pexe 3aedatoT U ¢ UX MOMOLLbIO Nerye paboTatb.

g) 3akpenuTb 3aroToBKy. Xenas 3akpenuTb 3aroToBKY, UCNONb3yiiTe
KPEnNEXHbIE MHCTPYMEHTbI UM TUCKW. OHU yOEPXMBAIOT KpEnye pyk, kpome
TOrO0, PyK OCTaKTCA CBOBOAHBIMY AN 0BCTyXWUBaHIS aneKTponpubopa.

h) AnekTponpubopbl, MHCTPYMEHTLI U NP. UCMONb30BaTb COMMACHO
yKa3aHusIM U TaK, Kak 06si3aTeNnbHO 4J1sl cneLmarniHoro Tunanpuéopa.
Takke y4nTbiBaTb YCrOBUS paboThbl U NPOBOANUMYIO AEATENBHOCT.
lMpuMeHeHe aNeKTPONPUBOPOB B UHBIX, YEM MPELYCMOTPEHO LieNsiX,
MOXET BbI3BaTb OMacHble cUTyauun. Mo coobpaxeHusiM Ge30nacHoCTy
nobas caMoBorbHAs 3aMeHa aneKkTponprbopa 3anpeLLaeTcs.

E) BepexHoe obpalleHune ¢ akkyMynaTOpHbIMUA YCTPOUCTBAMM.
Ux ncnonb3oBaHue.

a) MNepep ycTaHOBKOI akkyMynsiTopa yAOCTOBEPUTLCS, YTO 3MEKTPO-
npu6op OTKNIYEH. YCTaHOBKa akkyMynsTopa BO BKMKOUYEHHbIN
3MeKTPONpUBOp MOXET CTaTb MPUYMHONA HECHACTHOTO Criyyas.



b) 3apsikaTb akkyMynsaTopbl TONLKO pekoMeHAOBaHHbIMK NpousBo- 1, TeXHUYecKue gaHHble
AuTeneM 3apsaaHbIMU ycTporcTBamu. [1pu ncnonb3oBaHUM 3apsigHOro 1.1. Homepa magenmit
YCTPOWCTBA, NpefHa3Ha4eHHOro ANs akKyMynsTopoB OAHOMO Tvna Ans o REMS Mayep-Mpecc E npeon 572100
3apsaKy akkyMynsTOpoB pYroro Tna BO3HUKAeT ONMacHoCTb noxapa. REMS Mayep-Mpecc npuson 577001
c) B anekTponpubopax ucnonb3oBaTb TONLKO ANSA 3TOro Npeayc- REMS Mayep-Mpecc ALILL npuon 577000
MOTPEHHbIe aKKyMynsTopbl. /cnonb3oBaHne apyrix akkymynsTopoB REMS Munw-Tpecc ALLL| npuson 578000
MOXET CTaTb MPUYMHON NOBPEXAEHNI W BbI3bIBaTb OMACHOCTb NoXapa. REMS Axky-Tpecc npuon 571000
d) AKKyMynsiTopbl, KOTOPbIE He UCMOMNb3YHTCHA XPaHUTbL B OTAANEHUM REMS Axky-Mpecc ALILL npvson 571001
OT CKPEMNOoK, MOHET, KIto4en, rBo3aei, 60nToB U NPOYMX HEGOMNbLLMX REMS Ak cYI'I pecc 15 pyeoz 573001
MeTannmyeckux npeaMeToB, KOTOpble MOTYT CTaTb MPUYUHON REMS Axc-Mpecc 40 npuson 573005
KOPOTKOro 3aMblkaHus. KOPOTKOe 3amblkaHne Mexay KOHTaKTamm REMS Akky-3kc-Tpecc Munn Q & E npusog 575002
aKKyMynsTopa MOXeT CTaTb MPUYMHON OXOora Unu noxapa. REMS Axky-3kc-Tpecc Q & E npvsog, 575001
e) Npn HenpaBunbHOM oOGpaLlieHUU W3 aKKYMyNATOPOB MOXeT REMS akiymynsitop 12 B 571510
BbIAENATLCA XuAkocTb. N3beratb conpukocHoBeHUs ¢ Hel. Mpu REMS H aﬂ):)ﬂzl(eHl/l 6230 B 571535
Cny4yalHOM CONPUKOCHOBEHWUM CMbITb BoaoM. Mpu nonagaHum MpWGop A7 3apSAKA aKkyMysTopos 1218 B 565220
XWUAKOCTU B rma3a obpaluartbes K Bpayy. XXnakocTb, BblaenstoLasncs CrarbHoit vemonaH anst REMS Mayep-Tpecc E 570280
113 aKKyMymsiTopa, MOXET CTaTb MPUYMHON pasppaKeHNst KOXW Uv oXora. CranbHoi Yemoman anst REMS Mayep-Tpecc 570280
f) Ecnu Temnepatypa akkymynstopal 3apsagHOro ycTpoictea nuéo CrarbHoit vemonan anst REMS Mayep-Tpece AL 570280
TeNenaTypa OKPYNaiowiow chet! cocTanrer < S CHUF ubo Granuroi sevonas i REMS Mini Tpece ALL 575280
2 40° : °F 3anpelyaeTcs ncnonb3oBaTb akKyMynsaTop/3apsiaHoe CransHoit vemonar s REMS Axky-Tpece 571280
YCTPOUCTEO. CranbHoli YemogaH anst REMS Akc-Tpecc 15/40 573280
g) HencnpaBHble akKKkyMynsiTopbl YTUNM3MPOBaTb He C OBbLIYHBIM CrankHoit vemonan anst REMS Axky-3ke-Tpece 573280
MycopoM, BblGpacbiBaTb He B 0ObIYHLIA Mycop, a nepefaBaTb CranbHol YemonaH ans REMS Axkv-Oke-Moece M 575280
MacTepCKUM N0 06CNYXMBaHMIO KNUEHTOB, yNoNHOMO4YeHHbIX REMS, Aan A Ky P
nn6o B Npu3HaHHOEe NpeanpuATAe NO YyTUNU3aLuK. 1.2. PaGouwnin gnanazoH
REMS Muhm-Mpecc ALIL,
F) O6cnyxmBaue PapmanbHble Npecch! Ans U3roTOBMEHNs Mpecc-
a) Paspewatb peMOHT npu6opa TONbKO KBanMULMPOBAHHbLIM COELMHEHMI BCEX KOTVPYIOLLWXCS CUCTEM Npecc-
CreLmanucTam 1 ToNbKO C NPMMEHEHUEM OPUTMHaNbHbIX 3aNacHbIX tbuTiHra 1 TPY6 13 HepXxaBeloLLel CTanu, Meau,
YacTen. 1o obecneuut GesonacHocTb Npubopa. MnacTMacchl, MeTanmonnacTukoBble TpyObl @10 -40 mm

b) Cobntogathb TpeGoBaHMs N0 TEXHUYECKOMY 06CTYKMBaHMIO NPUGOPOB
1 yKa3aHWUA NO 3aMeHe UHCTPYMEHTOB.

c) PerynsipHo npoBepsATb COeAUHUTENbHBLIE NPOBOAA ANEKTPUYECKOTO
npubopa, a NP1 HanM4YUM NOBPEXAEHMIA pa3pellaTb U3 3amMmeHy
KBanu1LuMpoBaHHbLIM crieLanvcTam imbo ynonHomoueHHbIM REMS
MacTepcKkMM No 06CnyXWBaHUIO KNMEHTOB. PerynspHo npoBepsThb
YOANVHUTENbHbIN Kabenb U 3aMeHATb ero B criyyae NOBPEeXAEHMS.

CneuunanbHble YKa3aHusa no 6e3onacHocTH

® [lonb3yiTech MHAMBMAYANbHLIMK 3aLUMTHBIMU CPEACTBAMU (Ha MPUM.
3aLLUUTHBIE OYKK).

® |/36eraliTe HENOBKOTO NOMOXEHMS TeNa, He HarnbalTeCk CIIMLLIKOM Aaneko.

® [leper 3aMeHO NPECC- Ui PacLUMPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA BbIHYTh BIATKY
113 PO3ETKM WUINN aKKyMYMSTOP 13 akkyMYNSTOPHOro rHe3aal

® [IprBOz pa3BMBaET O4eHb BLICOKOE YCurie npeccoBaHus. Mo atomy byaTe
MaKCUMarnbHO BHUMaTENbHbl. Bo Bpemsi paboTbl C NMPeCCOBOYHLIM
WHCTPYMEHTOM He [1onycKaiTe TPETUX L, K BaLlieMy pabodeMy MeCTY.

® B npouecce paboTbl Aepkatb NPUBOZ, UCKIIOHUTENBHO 3a pyKosiTh (9) 1
rpuch kopryca (6). He npukacatbes k noaBvkHbIM AeTansam (cdepa npec-
COBKM W pacLumpeHus)!

® HyBKOEM Cyyae He 3KCTyaTMpoBaTh paamaribHble NPEeCCh CHE3aKPbITHIM
thrkcatopom knetuel (2). OnacHOCTb NonomMkm!

® PanyanbHble Npecchl CNPECCOBOMHBLIMM KIELLIAM HAKIaAbIBaTb Ha (U TUHT
BCerAa TOMbKO Moz, NpsiMbIM YIIOM K oce Tpy6bl. Hu B koem criyyae He nog
HaKMOHOM.

® He HauvHaTh NpoLeaypy NPECCOBKY paamarbHbIMM Npeccamu 6es npecc-
kneLuen. MpoLeaypy NpeccoBaHus NPOAENbIBaTL TONBKO 1115 U3rOTOBMEHUS
MPeccoBbIX CoeauHEHNI. Bea NpoTBoaaBNEHNs Npecc-hUTHHIa NPUBOL
1 KNeLLy NOABEPraroTCs He HY)XXHOW BbICOKOI Harpyske.

® [lo npuMeHeHus npecc-kneLen apyrux abpukaTtoB NPoOBEPUTL WX
npurogHocTb Anst npueoaa. O3HaKOMUTLCS 1 cobMoaaTh PyKOBOACTBO MO
3KCMITyaTaLuy U3rOTOBUTENS NPECC-KNELLEN.

® AkcuanbHbIE NPECCHI 3KCMYyaTUPOBaTh TOMBKO CMOMHOCTHH BCTABMNEHHBIMM
npecc-ronoskamu. OnacHoCTb nonomku!

® AkcuarbHble NPECChI CNPEeCC-ToNoBKamm HaknaablBaTh HA PUTTUHT Bceraa
TONBKO MOL NPSIMbIM YTIIOM K Oce TPYObl. HY B KOeM cry4ae He nof HakMmoHOM.

® [OnoBKM NS paclUMpeHUsl HaBOPaYMBAKOTCA HA COOTBETCTBYHOLLEE
npucnocobrnexure Ao ynopa.

® [loBpeXaEHHbIE NPECC-KIELL, NPECC-TONOBKY, PACLUMPUTENbHBIE FONOBKM
He peMoHTHpytoTCs. OnacHoCTb noromku!

® [lpounTath ¥ cobntopatb NpeanucaHus Mo YCTAHOBKE UM MOHTaXy
W3rOTOBUTENEN CUCTEM.

PaayarbHble Npecchl Ans U3roToBMEHNs Npecc-

COE/IVMHEHMIA BCEX KOTUPYIOLLIMXCS CHCTEM Npecc-
buTUHra 1 TPYG 13 HePXKaBEHOLLIEN CTanu, Meau,

MnacTMacchl, METanmonacTukoBble Tpyobl

AxcuanbHble Npecchl Anst U3roTOBNEHUS Npecc-
COEAVHEHMIN C 0BXMMAalOLLIEN (CKOMb3sLLEn) MydTOoN

1 Tpyb 13 HepxaBeloLLelt CTanu, Meau, NnacTMacchl,
MeTannonnacTukoBble TpyObl, a Takke Ans paclumpeHms

@ 10— 76 (108) Mm

MNacTMaccoBbIX 1 METANONNAacTUKOBLIX TPYD @12-32 mm
REMS Akky-3kc-Tpecc Munm Q & E gns paciumperns

Tpy6/koney cuctembl Wirsbo Quick & Easy [0 @32 Mm
REMS Akky-3kc-Mpecc Q & E ans paclwmperus

Tpy6 PE-X cuctembl Wirsbo Quick & Easy @15-40mm

1.3. Cuna 1srv / cuna oGxuma

Cwna Tsrv npuBoaa 32 kN
Cwna obxvma onpeccoBOYHbIX KneLLen 100 kN
Cwna Tsrv1 nprsoaa MuHm 24 kN
Cuna obxuma onpeccoBOYHbIX Kneteid MuHu 70 kN
Cuna obxwuma REMS Akc-Mpecc 15 15kN
Cuna obxwuma REMS Akc-Mpecc 40 40 kN

1.4. dnekpuyeckne AaHHbIe
REMS Mayep-Mpecc E,
REMS Mayep-Ipecc,
REMS Mayep-Mpecc ALL

230B; 1~;50-60 I'u; 450 BT; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 MuH)

3awmTHas usonaums (73/23/EWG)
ycTpaHeHve vckp (89/326/EWG)

REMS Akky-lpecc,
Axc-Tpecc 15/40, Akky-Okc-Mpecc

REMS Akky-3xkc-Mpecc MuHmn Q & E,
REMS Muhm-Mpecc ALIL,

Mpunbop Ans GbicTporo 3apsaa
akkymynsTopos (14ac)

12B=;2,0A4; 20 A

12B=;1,3A4; 18 A

Input 230 B~; 50-60 'y; 1,0 A
Output 12-18 B =; 2,65 A; 50 W
Input 230 B~; 50-60 'y

Output 12B =; 1,0 A

Hanpswkenmne 230 B

1.5. MaGapuThbI
REMS Mayep-lNpecc E
REMS Mayep-lpecc,
REMS Mayep-Mpecc ALILL
REMS Muhu-Mpecc ALLL

430x110x85 mm (16,9°x4,3"x3,3")

365x235x85 mm (14,47x9,2'x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2°x3,1”)



rus

rus
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REMS Akky-lpecc,
REMS Akky-Tpecc AL|L 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Axkc-Tpecc 15/40 330x320x85 mm (13'x12,6'x3,3”)
REMS Akky-3kc-IMpecc MuHm 293x248x80 mm (11,5"x9,8'x3,1”)
REMS Akky-3kc-Tpecc 300x290x85 mm (11,8°x12,6"°x3,3")
Bec
REMS Mayep-INpecc E npvieog 44kr (9,61b)
REMS Mayep-Mpecc npusog 4,6 kr (10,0 Ib)
REMS Mayep-Tpecc AL, npusog 4,6 kr (10,0 Ib)
REMS Munm-TNpecc ALL npusog 6e3 akkym. 21kr (4,51b)
REMS Akky-Tpecc npusog 6e3 akkyMynsitopom 45kr (9,81b)
REMS Akc-Mpecc 15/40 npveog 6e3 akkymynsitopom 4,3 kr (9,4 Ib)
REMS Akky-3kc-Tpecc Munu npueog 6es akkym. 2,0kr (4,4 1b)
REMS Akky-3kc-Tpecc npusop 6e3 akkymynstopom 3,2 kr (7,0 |b)
REMS akkymynstop 12 V 0,7kr (1,51b)
lMpecc-kneLun (cpeaHuii Bec) 1,8kr (3,91b)
Mpecc-knewm MuHm (cpenHuii Bec) 1,2kr (2,6 1b)
lMpecc-ronosky (Napa, CpeaHuii Bec) 0,27 kr (0,6 Ib)
PaclumputenbHble ronoBkv (CpeaHuii Bec) 0,16 kr (0,31b)
WHdopmaums o wyme
3HauyeHue amuccun Ha pabodem mecTe
REMS Mayep-MNpecc E 82 06(A)
REMS Mayep-Mpecc / Mayep-Mpecc AUL, 77 ab(A)
REMS Munu-Mpecc ALLL 72 06(A)
REMS Akky-lpecc 73 06(A)
REMS Akc-lpecc 15/40 75 06(A)
REMS Akky-3kc-Mpecc MuHm 77 p6(A)
REMS Akky-3kc-Tpecc 73 06(A)
BuGpauum
B3BelLeHHoe aheKTUBHOE 3HAYEHNE YCKOPEHMS 2,5 m/c?

BBoga B akcnnyaTtauuio

[ns nogbopa nprmerenns REMS npecc-kneluei, REMS npecc-ronosok
1 REMS paclumpuTenbHbIX rofoBOK Ha pasnnyHble CUCTEMbI TPYOHBIX
COEAMHEHIA CTIONb3YIATE COOTBETCTBYHOLLIVE aKTyarbHble AOKyMEHTaLWm
REMS. B criyyae MaMeHeHs v HOBOrO BHEAPEHWS Ha PbIHOK KOMIMOHEHTOB
cucTeM TPyOHbIX COEAMHEHNI NX U3TOTOBUTENSAMM, CriesyeT 3anpocuTh
aKTyanbHyto obnactb npumeHeHusty REMS (chakc +49 715117 07 -150).

MopknioueHue K aneKTpoceTn

YuutbiBante Hanpspkenne anektpocetu! [leped  BKMAKOYEHWEM
aneKTponprbopa 1nn yCTpPONCTBa AMNs 3apsAKV akkyMySTOPOB POBEpLTE,
COOTBETCTBYET NN HAMNpPsKEHUE, ykazaHoe Ha Tabnuuke napameTpos,
HanpsbKeHUo CEeTU.

Mpu “cnonb3oBaHUM dnekTponpubopa Ha CTPOMKaXx, BO BRaXHOM
OKpYXXaloLLet cpeae, Noa OTKPbITLIM HEGOM 1 NOA0GHOI aKenyaTaLm:
MOAKITO4EHNE ANEKTPONPUBOpPA K ANEKTPOCETI PA3PELLIEHO TONBKO YEPE3
30 MA-npenoxpaHuTensHoe ycTponcTao (FI).

Axkymynsitopsl REMS noctaBnsitoTcs B He3apspkeHHOM cocTosiHuu. [lo
nepBoro ynotpebnexnst 3apsgute akkymynatop. [Ans 3apsagku
aKKyMynsiTOPOB UCMONb3yliTe TOMbKO 3apshkatoLee yetpoinctso REMS
(ApT.-Ne 565220). [ins atoro HeOOXOAMMO BBECTW akKyMynsTop B
3apshxatoLLiee yCTpONCTBO, MOCIe Yero 3amuraeT KpacHas niamnodka
npubopa. Mpyn 1cTeveHnn NpuMepHo 1 Yyaca fiamnoyka roput He Muras
— 9TO 3HAYUT aKKyMynsaTop 3apspkeH. AKKyMynsTop JOCTUraeT CBOew
MOMHOW NMPOM3BOLCTBEHHOM MOLLHOCTW TOMBKO MOCIE HECKOMbKNX
3aPSHKEHNN.

MoHTax (cmMeHa) npecc-knewwen (1) Ha pagmanbHbIX npeccax (dur. 1)
BbIHYTb ceTeBoW kabenb M3 PO3eTKM WM yaamuTb akKyMynsTop.
Vcnonb30BaTh NCKIOUMTENBHO CeLMMUYHbIE CHCTEME MPECC-KMELLM C
NPeCcC-KOHTYPOM COOTBETCTBYHOLLMM AAHHOW CUCTEME MPECC-PUTUHTA.
Mpecc-knewm REMS mapkupoBaHbl Ans oba npecc-Liéyek bykBo
0603HavatoLLEeN NPECC-KOHTYP U Lmdpoit obosHavatoLLe pasmep. Hu B
KOeM Cryyae He NpeccoBaThb TPYObl M UTUHMW He COOTBETCTBYHOLLIIMM
Knetamu (mpecc-koHTyp, pa3mep). Mpecc-coeanHeHne nonyymuTes He
MPUrOAHbIM, @ Tak ke MOryT ObiTb MOBPEXHEHbI KaK MPECC-KIeLuy Tak 1
MaLLmHa.

[Mp1BOA NyYLLIE BCETO KNACTb Ha non unu Ha ctost. MoHTax (cMeHa) npecc-
KneLiei MOXeT Npou3BOANTLCA TOMBKO MOCNE NOMHOro BO3BpaLLEHWs
npecc-ponukos (5) B ucxopHoe nonoxenuve. [Ans atoro y REMS Mayep-
Mpecc E ycTaHOBUTL NepekntoyaTens HanpasBneHns BpalleHns (7) Ha
06paTHbIN X0z 1 HaxaTb Ha NyCKOBOW KYpoK (8) 10 MOMHOMO BO3BPALLEHNS
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npecc-ponukos (5) B ucxogHoe nonoxerue. Y REMS [Mayep-Mpecc u
REMS Axky-INpecc HaxaTb Ha knaswLy obpaTHoro xoaa (13) v gepxatb
[0 MOIHOTO BO3BpALLEHWS MPECC-PONMKOB (5) B UICXOQHOE NONOXEHWE.

OTKpbITb GomkcaTop Knewleit (2). [ns 3Toro HaxaTb Ha 3aMblKatoLLNA
LUTNAT (4), domKcaTop KNeLLEN (2) BbICKOYET NOf BO3OENCTBIEM NPYXKUHbI.
BcraeuTb BbIOpaHHble npecc-knewwm (1). 3agBuHyTb dukcaTop KneLuen
[0 3aKpbITUs 3aMblkaroLLiero LUTKdTa (4). [py 3TOM HaxkaTb Ha MPYRKUMHYHO
nnaHky (3) Hag rkcaTopoMm kneLLei. He BktouaTh paauarnbHble NprBoabl
6e3MOHTMpOBaHHbIX Npecc-kneLLei. MpoLeaypy NPeccoBKV MPOAENbIBaTh
TONMbKO AMNS M3rOTOBNEHMS Npecc-coeanHeHunii. bes npotuBopaBneHus
Mpecc-CoeaVHUTENS NPVBOL U KMELLM MOABEPratoTCs HEHYXKHOMN BbICOKON
Harpyaske.

Hu B koem cny4yae He npeccoBaThb C He3aKpbITbIM hUKCaTOPOM
Kknewie# (2). OnacTHOCTb nornomkm!

MoHTax (cMeHa) npecc-ronoBok (14) Ha akcuanbHbIX Npeccax
(cour. 6, 7)

Yoanutb akkymynsitop. NpuMeHsITb UCKMIOYUTENBHO CrieLnduyHble
cucteme npecc-ronosku. Mpecc-ronoskm REMS o6o3aH4eHb! Gykamu
[LnsionpeneneHusi MycpToBOI NMpecc-cucTeMb U Lividpamm st 0603HaueHUS
pa3amepa. [po4nTars 1 cobntofaTh NPeanMcaHiis No yCTaHOBKE U MOHTaXY
U3roTOBMTENEN CCTEM. HY B KOEM CryYae He MPeccoBaTh HE NOAXOASALLVMM
npecc-ronoBkammn (MycToBas cuctema, pasmep). MNpecc-coenmnHerne
MOXeT ObITb HE MPUroAHbLIM, @ NPECC-MaLLHa U NPECC-TONOBKYA MOTyT
ObITb NMOBPEXAEHDI.

BbiBpaHHbIe npecc-ronoskyi (14) MOMHOCTLH yTONMUTb, K HEOBXOAMMOCTH
MPOBEPHYTb 0 VX chukcaLmm (LiapukoBas dvkcaums). Nogaepxvisainte
MPECC-TONOBKA U OTBEPCTUE MPUHATUS MPECC-MHCTPYMEHTA B YMCTOM
COCTOSHUN.

MoHTax (cMeHa) paclumMpuTenbHbIX ronoBok (16) Ha

REMS Akc-pecc 15 (cowr. 6)

Ynanutb akkymynstop. MoHTUPOBaTL YCTPOCTBO Ans pacumpeHns (15)
(komnnekTytoLme). [1Ns 3TOr0 OYMCTUTBL MIOCKOCTY COMPUKOCHOBEHMS,
HaCTaBWTb YCTPOWCTBO AN1S PACLLIMPEHUS, NIOTHO 3aTsHyTb 06a BUHTA.
Crerka cMaaaTb pacLumpuTenbHbIX W (18). HakpyTuTb paclumpuTenbHyto
TONOBKY 4O ynopa Ha yCTpOWCTBO Ans paclmperns. MpuMeHsTb
VCKIIOYNTENBHO CrieLMMULHbIE CUCTEME PACLLMPUTENbHBIE TOMOBKU.
PactuvputensHbie ronoskv REMS 0603aH4eHbI GykBamy Ans onpeaeneHns
My(pTOBOW Mpecc-cucTeMbl U Ldpamn 4ns 0bo3HaveHns pasmepa.
MpountaTh 1 cobnogate NPeAnUCcaHns NO YCTAHOBKE M MOHTaXy
u3roToByTENEN CMcTEM. Hi B KoeM Cryyae He NpeccoBaTh He MOAXOAALLMMM
npecc-ronokamu (MydToBas cuctema, pasmep). Mpecc-coeguHerne
MOXeT 6bITb He MPUroOAHBIM, @ NPecc-MallHa U MPECC-rofoBKW MOTyT
ObITb NOBPEXAEHI.

lMpocneawnTb 3a Tem, 4ToObI CKOMb3sLLas MydTa B NPOLIECCE PaCLUMPEHUS
1Mera AoCTaTo4HOE PACCTOSHUE OT PaCLUMPUTENBHON FONOBKY, B MPOTUBHOM
Cryyae palumpuTenbHble anemenTbl (17) MoryT BbiTb AethOpMUPOBaHDI
UV MOMOMaHBbI.

[nsinpeccosku BTPYAHO LOCTYMHbIX MECTaX, yCTpOVICTBO AndapaclumpeHna
MOXET ObITb yoaneHo.

MoHTax (cMeHa) pacmpuTenbHbIX ronoBok (16) Ha REMS Akky-
Jke-Mpecc Muumn Q & E n REMS Akky-dkc-Tpecc Q & E (chur. 8)
YaanuTb akkyMmynstop. [MpUMeHsITb MCKMHO4UTENBHO OpUIHasTbHbIE NPecc-
ronoku Wirsbo Quick & Easy. [Mpouutats 1 cobrniogats npeanucaHmns no
YCTaHOBKe W MOHTaXy M3roToBuTenei cucteM. Hu B Koem cnyyae He
npeccoBaTb He MOAXOAALLMMI Mpecc-rorioBkamu (MydToBas cucTema,
paamep). Mpecc-coeanHeHme MOXET ObITb He MPUTOAHBIM, & Pecc-MaLLHa
M Mpecc-ronioBkM MoryT ObiTb noepexgeHbl. Cnerka cmasaTb
pacumpuTenbHbIX Wn (18). HakpyTUTb pacluMpuUTenbHyto ronoBky A0
ynopa Ha yCTporNCTBO Ans pacLumpermst. PaclumputeneHble roriokm REMS
I v Ky He npurogHbl Ans akkymynsatopHoro pacuvputens REMS Axky-
Oxkc-TMpecc Munn Q & E n REMS Akky-3ke-Mpecc Q & E 1 no atomy He
NPUMEHUMBI.

JkcnnyaTaums

. PapunanebHble npecchi (ur. 1 - 5)

lNepen kaxabiMynoTpebneHmem caenaiTe NPYBOAOM I COOTBETCTBYHOLLIMM
Mpecc-KrieLLiamy ¥ NPecc-CoeayHNTENEM OBHO MPOGHOE MPEeCC-COEANHEHME.
[0 OKOHYAHMM MPECC-LIVIKITA, PECC-KMELLM [OIMKHBI MOMTHOCTBI0 COMKHY THCS.
[Mpr4ém NOMHOE CMbIKaHWEe [OMKHO NPOW30ITY He TOMBKO Ha KOHLLe (dour.
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1, «A»), HO W Ha BbICOTE COEAMHWUTENbHOW Haknagkm (cur. 1, «By).
IMpoBepUTb COEAMHEHIE HA repMETUYHOCTB (COBMoAaTh CrieLdnieckme
3aKOHbI M HOPMaTUBbI JaHHOTO FOCYAAPCTBa).

Mepen kaxabiM ynoTpebrieHneM NpOKOHTPONMPOBATL NPECC-KMeLLy,
ocobeHHO npecc-koHTyp (11) 06omx npecc-weyek (10) Ha BO3MOXHbIE
MOBPEXAEHUs: U M3HOC. He wncmonb3oBaTh MOBPEXAEHHLIE MMM
N3HOCUBLUNECH KNEeLLW. B NPOTMBHOM Cny4Yae BO3HWKaeT OnacHOCTb
HernpaBUIbHOTO COEANHEHUS UMW aBapUIAHON CUTYaLUU.

B cnyyae obpa3oBaHusi 3HaYMTENLHOTO rpata Ha npecc-mydTe npu
CMbIKaHUV NPECC-KIeLLEN, He UCKIToYeH Bpak U Tedb Npecc-CoeamHeHns
(cmoTpu 5. Henonagku).

3.1.1. Mpouecc pabomel

Cxxatb npecc-kneLuy (1) pykoi, 4ToBbl OHU MOMTIN BbITb NMO3ULMOHUPOBAHHBI
Ha npecc-coepguHuTene. Mpy 3TOM HacaauTb NPUBOZ, C NPecc-KreLLamm
Ha UTTUHF NoA NPAMBIM YoM K oce TpyObl. OTNyCTUTL Knewm, Tak
4ToObI OHW 06XBaTUNW OUTKHE. [lepxaTs NpuBoz 3a rpud kopryca (6) n
pykosiThb (9).

REMS Mayep-Mpecc E: YcTaHOBWTL NepekstovaTenb HanpasneHus
BpaLLeHVs (7) BNpaBo 1 3adeiCcTBOBaTb Kypok (8). He oTmyckaTb Kypok
(8) Bo 3aBepLLEeHNs NPECC-LMKNIA U MOMHOTO CMbIKaHUS MPECC-KIeLLei.
YcTaHOBUTL NepekrioyaTtens HanpaBneHus BpaieHns (7) BNeso
3apeiicTBOBaTh Kypok (8) 40 BO3BpaLLEHS MPECC-POIVKOB B MCXOOHOE
MONOXEHE 1 38Ae/ICTBOBaHNS NPOCKarb3bIBatoLLel MydThl. He 3arpyxarb
npockanb3biBatoLLyto MydTy 6e3 HagobHocTU.

Y REMS [Mayep-Mpecc n REMS Akky-lpecc fepxatb myckoBOW Kypok
(8) 3amencTBOBaHHBIM 0 MOMHOTO CMbIKaHWS MPEecc-KneLen. 1o

CUrHaNM3MpyeTCs aKyCTUYECKM CUrHArIOM (LLENYoK). HaxaTb Ha knasuLuy
obpatHoro xoaa (13)naepxars 40 NOMHOMO BO3BPALLEHVS MPECC-POSNMKOB
(5) B ucxogHOE NONOXEHE.

REMS Mwunu-Mpecc ALLL, REMS Akky-Mpecc ALLL n REMS [Mayep-

Mpecc ALILL: 3apelicTBoBaTb Kypok (8) 4O MOMHOTO CMbIkaHWs Mpecc-
knetuei. o OKOHYaHWIO NPECC-LMKIA NPUBOA aBTOMATUYECKM NEPEKITHo-
YaeTcs Ha 3aHW Xof, (MPUHYKOEHHBIA NPECC-NPoLect).

CxaTb npecc-KrneLm pykow, YTobbl OHM MoK BbITb CHATBI C Npecc-
tpuTnHra.

3.1.2. BkcnnyamauyuoHHasi HaOExXHOCMb

Mpecc-umkn REMS Mayep-Mpecc E 3akaHumBaeTcs nocne Toro, kak byaet
OTNyLLEH Kypok (8). [insi MexaHN4eCKO HagEXHOCTI NpKBoaa, B 060X
KOHEYHbIX MOSIOKEHMSIX MPECC-PONMKOB AOMOMHUTENBHO 3ae/iCTBOBaHHA
npefoxpaHnUTeNbHas npockanbabialollas MydTa, 3aBucswas oT
BPaLLaoLLIEro MOMEHTA.

REMS Mayep-Mpecc n REMS Akky-lpecc 3akaH4vMBaeT Mpecc-LyKI
aBTOMATUYECKM MO PakTy NoJayun akyCTUYECKOro CurHana (LUEHOK).
REMS Munu-Tpecc AU, REMS Axkky-MNpecc ALLL v REMS Mayep-
Mpecc ALLL 3akaHuMBa€eT Npecc-LyK aBToMaTnyecky no ghakTy nogayun
aKyCTMYeCKOro curHana (LLenyok) 1 aBToMaTuyecky NEPEKIoYaeTcs Ha
3a0HW Xof, (MPUHYXXOEHHBIN MPECC-NpoLEecc).

BaxHo: 6e3ynpeyHoe NpeccoBoe coeAMHEHUE U3rOTOBIMEHO TONLKO
npu NONHOM CMbIikaHuK Npecc-kneLyei. No okoH4YaHWUM Npecc-LmMKna
OOMKHO NpocMaTpUBaTLCS NOSIHOe CMblkaHue npecc-weéyek (10) kak
Ha uX KoHLe (cbur. 1y «A») TaK U y COeaUHMTENLHON Haknagke (cur.
1y «B»). B cny4yae o6pa3oBaHus 3Ha4UTENLHOIO rparta Ha npecc-
mydpTe NpU CMbIKaHUK NPecc-KreLLen, He UCKIHoYeH Opak Unu Teub
npecc-coeMHeHUs (CMOTpM 5. Henonaakw).

3.1.3. Paboyasi 6e3ornacHocmb

[nsi paboyeit 6e3onacHOCTU MPUBOLLI OCHALLEHbI TOMYKOBBIM KYPKOM.
OH No3BorIsieT OCYLLECTBUTL B JI060E BPeMsi, 0COGEHHO Npy ONacHOCTH,
MIHOBEHHOE OTKIIOYEHME NPUBOA V1 3TVIM CaMbiM paboyeii noaaqn npece-
kneLueii. MpmBoasl MOryT BbITb B MOGOM NONOXEHM NEPEKITIIOYEHD! HA
00paTHbIN Xof,.

3.2. AkcnanbHas npeccoBka (¢ur. 6, 7)
3.2.1. Mpeccoska nocpedcmeom REMS Akc-Mpecc 15 u REMS Akc-Mpecc 40

3aBecTv noaroToBneHHoe MyhTOBOE COEAVHEHME B MPECC-TONOBKM (14).
lNnaBHbIM HaXaTnem Ha Kypok (8) MeaneHHO CBECTU MPeCC-TONOBKM A0
KOHTaKTa C npecc-coeavHuTenem. BHrMaHue onacHocTb 3atuemnerus!
He npukacatbcs K ABWKYLIMMCS npecc-ronoskam! [lepxats npusoj 3a
rpuch kopnyca (6) u pykosiTe (9). 3ageiicTBoBaTh Kypok (8) 4O NOMHOMO
MPUMbIKaHUS CKOMb3ALLENA MydTbl C Npecc-coeanHuTeneM. 3T0 Takke

CUTHaNM3NpyeTCst akyCTUYECKAM CurHanom (Luenyok). 3agericTeoBatb
knaBuLLy obpaTHoro xoaa (13) 40 MOMHOro BO3BPALLEHHS PECC-TONOBOK
(14) B MCx0aHOE NONOXEHNE.

[ns mydrosoi npecc-cuctembl IV Ha ogvH pa3mep Tpy6bl HeoBXxoaMMbI
pasnuyHble npecc-ronosku. MpounTats 1 cobniopatb npeanucaHus no
YCTaHOBKE N MOHTaXY M3TOTOBUTENS CUCTEMBI.

[namydrosoi npecc-cuctembl RV Heobxoavma AByx aTanHas MpeccoBka,
T.6. MPECC-TONOBKM YCTaBNMBAIOTCA CHavana Ha 6orbluee pacTosHue
MPUHSATVS NPECC-CoeanHMTENS. Ha BTOPUYHOI NPECCOBKE MPECC-TOMNOBKM
nosBopaunBatotcst Ha 180 Ha Manoe pacTosiHWe MPUHATMS Npecc-
coeanHuTens. MpounTath 1 cobrnioaatb NPEANMCaHNs Mo YCTaHOBKe
MOHTaXy U3roTOBUTENS CUCTEMBI.

3.2.2. Pacwuperue nocpedcmeom REMS Akc-lNpecc 15

33.

4,

41.

HapeTb cronb3sLLyto MydTy Ha TPy Oy, BBECTU pacLUMPUTENbHYHO FONOBKY
B TPyOy A0 yrnopa 1 npwxaTb pacLLMpUTENbHYIO roMOoBKY/MpUBog K Tpy6e.
Brkntountb npueop (8). MpocnenuTs 3a Tem, UToObl Ckonb3sLas MydTa
B Mpouecce paclMpeHus “mena [OCTaToMHOe paccTosiHue OT
pacLUMpUTENbHON TOMOBKK, B MPOTUBHOM Cly4ae pallvpuTenbHble
anemeHTbl (17) moryT ObiITb AedOpMUPOBaHbI UMW MONOMaHbI.
3apelicTBOBaTbL KypokK (8) 40 MOMHOMO paciumpeHns Tpybbl. ATo Takke
CUrHaNM3NpyeTCs akyCTUYECKM CUrHarmnom (LLenyvok). 3apeincTeoBarthb
knasuiy obpaTtHoro xoaa (14) 4O 3aKkpbITUS Npecc-ronosku. [Npu
HeobXxoAnMOCTH pacLUMpsATL MHOTOKpaTHO. MpounTaTh 1 cobniogatb
MPEANCaHNS MO YCTAHOBKE U MOHTaXY U3TOTOBUTENS CUCTEMBI.

REMS Akky-3ke-lpecc Muumn Q & E, REMS Akky-3kc-lpecc Q & E
(cowr. 8)

MpounTtaTb 1 cobniogate NPeAnUcaHnst NO YCTAHOBKE M MOHTaXy
13roToBUTENS CUCTEMbI. HageTb Ha TpyOy COOTBETCTBYIOLLIEE PA3MEPOM
konbLo Q & E. BeecTn paclumpuTenbHyto ronosky B TpyOy 4o ynopa 1
npwxaTb pacLUMpUTENbHYIO rOMOBKY/MPUBOA k Tpy6e. BkntounTs npusoa
(8). Mocne packpbIT!S pacLLMPUTENBHOV FONOBKM, MPVUBOA aBTOMATUHECKM
nepekntoyaeTcst Ha 0BpaTHBIA X0 1 paclLMpuUTENbHAs rofoBKa CHOBa
3aKkpblBaeTca. He otnyckas Kypok (8) BBECTM pacLUMpUTENbHYIO
ronoBky/npusog riyGxe B Tpy6y. MoBTOPSATL pacLUMpUTENbHBIN NpoLece
[0 MOMHOTO yTONMeHns npecc-anemerToB (17) B TpyGe. Mpountats v
cobntoaath Npenn1caHusi Mo yCTaHOBKE M MOHTa3Y U3rOTOBUTENS CUCTEMBI.

PeBuaus/nognepxaHme B UCNPaBHOM COCTOSIHUM

BaxHo! HesaBvcumo ot BbiweonucaHHon pesuann, REMS npueogbl
BMECTE CO BCEM MHCTPYMEHTOM (Harp. Npecc-KreLLiamm, Npecc-rornoBkamu,
pacLUMpUTENbHBIMA TONOBKaMK) AOMMKHbI ObITb MUHUMYM 1 pa3 B rof
[0CTaBNeHHbl aBTopu3oBaHHoW REMS Mmactepckoii cepBucHOro
obcnyxvBaHus Ha TEXOCMOTP.

PeBususa

[lonpoBeaeHnsi peBU3NY BbIHY T CETEBOM LLITEKEP 113 PO3ETKM MNN YAANUTb
akkymynstop!

CopepxuTe Npecc-KneLwy, NPeCC-ronoBKY 1 PacLUMPUTENBHBIE FOMOBKY,
0COOEHHO MX MOCafOYHbIE MECTa B YUCTOM COCTOSHWM. CunbHO
3arps3HEHHbIE METaNMNYECKNE MOBEPXHOCTW MOTYT ObiTb 3QUMLLEHHbI
MV MOMOLLM Hanp. TEPMEHTMHOBOMO Macna 1 B 3aKIOYEHUU NOKPbIThI
CPeaCTBOM NPOTUB pXaBeHusi. HW B koem cryyae He UCMonb3oBaThb
JOMalUHVe MOLME CPEACTBA, TaK Kak UX XUMUYECKWA COCTaB MOXET
NOBPEANTb MIacTMaccoBble KOMMOHEHTH. HW B KoeM criyyae He
1Cnornb3oBaTh GEH3MH, TEPNEHTVHOBOE MACHO, PACTBOPUTENM 1 NP. AMS
YMCTKM NNACTMACCOBbIX KOMMOHEHTOB.

XKnakocTM HU B KOEM Criyyae He [AOMKHbI MonaaTb B Kopmnyc
AMNEKTPOVHCTPYMEHTA. HilB KoeM Cryuae He Norpy»KaTh ANeKTPO-MHCTPYMEHT
B KUOKOCTH.

4.11. Mpecc-knewu

PerynapHo npoBepsiiTe npecc-knewyy Ha Nérkoctb xopa. B cryyae
HaZoBHOCTM NOYNUCTUTL MPECC-KMeLuym 1 cMas3aTb LWTMdThI (12) npecc-
LIEYEK MALLMHHBIM MacrioMm, Npu 3TOM Mpecc-Knewy He pasbupars!
YaanuTb ocaokHa npecc-koHType (11). PerynsipHo npoBepsiTb COCTOSHME
paboTocrnocoBHOCTV MPeCC-KIeLLei, TOCPEACTBOM U3TOTOBREHNS MPOBHOMO
Mpecc-CoeavHEHNS C Npecc-coeamnHmTeneM. 1o okoHYaHuy npecc-Lykna
JOIMKHO MPpOCMaTpMBaTLCS NOSTHOE CMblkaHue npecc-Luéyek (10) kak Ha
UX KOHLLE (chur. 1y «A») TaK 1 Y COEAMHUTENBHON Haknagke (cur. 1y «By).
He ynotpebnsate noBpexaéHHbIE MK U3HOLIEHHbIE Npecc-knewu! B
COMHUTENBHOM Cllyyae chatb MPUBOL CO BCEMM Mpecc-Kneliamu
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aBTOpPY31pOBaHHON chrpmoit REMS macTepckoii cepBrcHoro obcymBaHmus
Ha peBuaNHo.

4.1.2. PaduarbHble npecch!

lNopnepXuBaTh NPUHSTIE MPECC-KIELLEN B YACTOM COCTOSIHUM, OCOBEHHO
BaXkHa perynsipHast UicTka npecc-ponukoB (5) u gukcatopa kneLlen (2)
M VX 3aKMKUMTENbHas CMaska MaLLVMHHBIM Macrnom. PerynspHo npoeepsiTs
NpUBOZ Ha (hYHKLMOHATMBHYH0 HAAEXHOCTb NOCPEACTBOM U3rOTOBMEHNS
npecc-coeMHeHns ¢ cambiM GOMbLIMM MPUMEHSIEMbIM NPecc-
coeauHuTenem. B crniyyae nonHOro CMblkaHWs Mpecc-KneLen (CMoTpu
BblLLIe) (PYHKLMOHAMNbHAsA HAAEXHOCTb B MOPSIAKE.

REMS Munm-Tpecc ALILL M REMS Akky-INpecc ALIL| ocHaLLEH onTudeckum
rnokasarternem UHTepBana TEXHUYECKoro obcnyxveanus. Mocne npubn.
10.000 npecc-LmkIoB Ha pykosTY (9) HauMHaEeT MuraTb ANOA, ATO 03HavaTe
HeobXoaMMOoCTb O4YepeHOro TeXobCnyK1BaHMs, KOTOPOe NPOBOAMUTCS
aBTOpK3oBaHHo REMS macTepckoli cepBrCHOrO 06CnymBaHms.

4.1.3. AKcuarbHble rpeccsl

Copepxatb npecc-ronosku (14) n nocagoyHble OTBEPCTUS B YNCTOM
cocrtosiHum. ComepaTb pacLLMpUTeNbHbIe ronoskM (16) v pacluMpyTenbHbIi
Lumn (18) BuncTom cocTosiHUK. PacLumputenbHbin win (18) nepeoanyeckm
crierka cmMasblBartb.

4.1.4. REMS Axkxy-Oke-lpecc Muru Q & E, REMS Akky-Okc-lpecc Q & E

4.2.

5.2.

Copnepxarb paclumpuTenbHble ronosku (16) v paclumpuTenbHbIA Lwmn (18)
B YMCTOM COCTOSIHU. PaclumputenbHbIi Lwnn (18) nepeoaudeckm cnerka
CMa3biBaTb.

MoppepxaHne B UICNIPaBHOM COCTOSIHUM

lNepen TEXYXOOOM W PEMOHTOM BbIHYTb CETEBOW Kabenb 13 po3eTku
UIN aKKyMYTSTOp U3 akKyMYNSITOPHOTO rHe3aa. MNposeaerme atvx pabot
rnopyuaiiTe Torbko 00y4eHHOMY Y MOATOTOBIIEHHOMY MEPCOoHary.
Mowuarotoenexmto mpron. 10.000 npecc-coeamHEHNIPACLLMPEHMIA, OIHAKO
HE PEeXe OAMHOro pa3a B rofl, MPecc-MHCTPYMEHT/PacLUMPUTENbHBIN
VHCTPYMEHT [OMKEH MPOUTI TEXOBCTyX1BaHWE Ui OTPEMOHTUPOBaH
aBTopu3oBaHHON REMS macTepckoi cepBucHOro obenyxusaHus.
PenykTtop npveoga REMS Mayep-Tpecc E He Tpebyet TexHnyeckoro
yxopa. OH nocTosiHHO paboTaeT B Macre, CreaoBaTensHoO He Tpebyet
[0MNOrNHUTENBLHOMo cMasblBaHus. AnekTpoasuratens REMS Mayep-Tpecc
E, REMS Mayep-Tpecc n REMS Mayep-Mpecc ALLL: nMeeT yronbHble
WETKM. OHU W3HALLMBAKOTCS, U MO 3TOTOMY MOANEXAT PErYNspHOMY
KOHTPOHO 1 3aMeHe. [pUMEHSITb TONbKO OpUrMHanbHble yronbHele REMS
Mayep-Mpecc-wétkn. MpuBog REMS Akky-lpecc pabotaer Ha
anekTporuapasniuke. Mpn HegocTaToqHOM cure obxuma unu notepe
macna, npuBog [AOIKeH ObiTb NPOBEPEH WM OTPEMOHTUPOBAH
aBTOpK3oBaHHO REMS MacTtepckoli cepBUCHOrO 06CnyXMBaHMS.
MoBpexaEHHbIe UNW U3HOLWEHHbIE MPECC-KMELLM, MPECC-rofIoBKM,
pacLUMPUTENBHbIE FONIOBKM PEMOHTY He MoAMnexar.

Henonagkax

. Henonagka

lMpuBoA He UAET.

MpuumnnHa

® 3HocuBLuvecs yronbHble WETk (REMS Mayep-Tpecc E,
REMS Mayep-Mpecc, REMS [Mayep-Ipecc ALIL).

® HeucnpaBHas coeauHuTensHas nuHus (REMS Mayep-Tpecc E,
REMS Mayep-MNpecc, REMS Mayep-Mpecc ALILL).

® [TycTomn unu HeucnpaeHbIi akkymynsatop (REMS Akky-npusog).

® HeucnpasHbIn NpyBOA.

Henonagka
PaavanbHblii Npecc He 3aKkaHYMBaET NPeCcC-LVKI, NPecc-KneLwm
3aKPbIBAKOTCS HE MOSTHOCTHHIOHO.

MpuymnHa
® [Tpueopn neperpencsa (REMS Mayep-Tpecc E,
REMS Mayep-Npecc, REMS Mayep-Mpecc ALILL).
® 3HocuBLuvecs yronbHble WETk (REMS Mayep-Tpecc E,
REMS Mayep-Mpecc, REMS [Mayep-Ipecc ALIL).
®  DrieKTPOHMKa OTKIKOYEHNS B HEMCMPABHOM COCTOSIHUM
(REMS Mayep-IMpecc E).
® [lycToi nnn HeucnpaeHbIn akkymynsTop (REMS Akky-npusog).
HewvicnpaBHbIi npyBog,.
® He noaxopsiuve npecc-kneLum (Mpecc-koHTyp, pasmep).

® [IpeccoBOYHbIE KIELLW KIMHAT U HENCNPaBHbI.

5.3. Henonapka

[Mpu cMbIkaHUM Npecc-kneLlel Ha npecc-MydTe obpasyeTcs
3HaYUTEnNbHbIV rpar.

MpununHa

® [loBpexaéHHbIE UMK U3HOLLEHHBIE MPECC-KMELLM/MPECC-KOHTYP.

® He noaxopasiuve npecc-kneLm (Mpecc-kKoHTyp, pasmep).

® He npaBunbHas komMbuHaLwms npecc-MychTbl, TpYObI 1 COEAUHNTENS.

5.4. Henonapka

5.5.

MELLEHHOE CMblKaH1e npecc-Luéyek B nyHkTax "A" 1 "B" Ha xonoctom
C y IlAll IlBll
xogy (cowr. 1).

MpuunHa
® [lpecc-kneLum nagany Ha nor, CorHyTas npyxuHa.

Monomku

[Insi n3bexaHns NONOMKM npecca crneauTb 3a TeM, YToObl BO Bpems
paboTbl, kak 3T NokasaHo Ha puc. 9— 11, He BO3HYKaNo NePEKOCOB MEXY
npecc-kneLamu, hUTUHIOM U MPUBOAOM.

[apaHTUiiHbIE YCNOBUA U3rOTOBUTENS

[apaHTWUHBLIN CPOK cocTaBnseT 12 MecsleB nocne nepeaadn HOBOrO
npubopa nepsomMy notpeduTento, Ho He Gonee 24 MecsiLiEB NOCTe Nepeaasm
npubopa npopaasLy. MoMeHT nepenaym NOLTBEPXKAAETCS NEPECHINKON
OpYrMHanbHbIX MOKYNHbIX JOKYMEHTOB, ColepKaLLyx B cebe MHchopMaLio
0 HavMeHoBaHue Npubopa U MOMEHT ero Mokynku. Bce HapyLeHns
hyHKLMM NprBOopa, BO3HWKAIOLLIE B TEHEHWE rapaHTUNHOIO CPOKa, NMPUYMHBI
KOTOpPbIX [JOKa3aTeNbHO 3aNOXeHbl B W3rOTOBMEHWM UM MaTepuane,
noanexar 6e3Bo3amMe3nHOMY ycTpaHeHuto. o ycTpaHeHuo gedpekTa
rapaHTVsi Ha JaHHbIA NPOLYKT HE NPOAneBaeTcs u He obHoBnseTcs. Ha
[edeKTbl, BO3HUKAKLME MO MPUYNHE €ECTECTBEHHOMO W3HOCA,
HEKBaNMMULMPOBAHHOTO UCMOMb30BaHWS UMK 3110ynoTpebnexns,
HeCOONHOAEHNS MHCTPYKLIWIA MO SKCTyaTaLi, MPUMEHEHIS HEMOAXOMSALLMX
CpEeCTB NPOM3BOACTBA, NEPErpy3Ku, UCMOMNb30BaHMS HE MO HA3HAYEHNIO,
COBCTBEHHBIX BTOPKEHWIA UMW BTOPXKEHWUI A NMOCTOPOHHMX MNNLL, @ Takke
MPOYMX NPUYMH, HE 3aBUCALLWMX OT hupmbl REMS, rapaHTuitHble ycnosus
He pacnpoCTpaHsILOTCS.

PaboTbl 1 ycnyru B pamkax rapaHTiu MOryT BbINOIHATCS TOMNbKO
aBTOPU3MPOBaHHO onpmoit REMS foroBopHOM MacTepcKoi CepBICHOTO
obcnyxvBanmns. Peknamauus npusHagTcs TornbKo B TOM Criyyae, ecru
npubop nomyyeH aBTopu3oBaHHo! rpmMoii REMS soroBopHoii MacTepckoi
CepBICHOro 0BCyxMBaHWs B CoBpaHHOM BIAE 11 6e3 Npr3HAKOB BTOPXKEHNIA.
3ameHeHHble NprbopbI ¥ 3an4acTy CTaHOBSATCS COOCTBEHHOCTHH0 OMPMbI
REMS.

W3pepxkn 3a goctasky npubopa B MacTepckyto 1 obpaTHO HeceTt
noTpeduTerb.

3aKoHHbIe NpaBa noTpebuTens, 0cobeHHO NpaBo Ha pekIaMaLiyio KayecTBa
M0 OTHOLLIEHWIO K MPOAABLIY, OCTAOTCS HE TPOHYTHIMI. TV rapaHTUHbIe
YCINOBMS M3rOTOBUTENS PacnpOCTPaHSIIOTCS TOMBKO Ha HOBbIE NpHGOpLI
Np1OBPETEHHBIE HA TEPPUTOPUK EBPONENCKOro coobLuecTsa, B Hopserum
unm Weenuapun.
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Ma 1 xprion Twv ToIuTidwv Tpecapiopatog REMS, twv Ke@aAwv
Tpecapiogatog REMS kai Twv KepaAwv ektévwong REMS yia ta diagopa
OUOTAHATA XITWViWV CWANVWOEWY I0XU0UV Ta EKATTOTE £yYPaPA TIWANTEWV
NG REMS. Edv 0 KaTaoKeEUaoTHG ETTIPEPEI TPOTTOTTOINOEIG OTA CUCTAKPATA
XITwviwv cwAnvwoewv i B€oel oe Kukhogopia véa TTpoidvTa, Ba TTpETTEl va
evnuepwbeite yia Ta véa dedopéva ammd T REMS (Pag +49 7151 1707 - 110).
AlotnpoUe T0 dIKaiwpa aAAaywVY Kal TUXOV CQAAUGTWY.

IxAua 1-8 9  Aapr Slok6TITN
10 Zioydveg TTpECapIoNATOS

1 Towmida TpeoapiouaTog 11 TMepiypappa TpECApIoPaTOg

2 MmouAdvi cuykpdtnong ToiuTmidag 12 MrouAdvi

3 'Ehaopa mieong 13 TIAAKTPO eTTava@opdg

4 Teipog aopdahiong 14 Kegahég mpeoapiopatog

5 KUOAvSpol pecapiopatog 15 Aidtagn extévwong (dielpuvong)
6  AaPr mepIBAquaTog 16 Kepahr ektévwong (dielpuvang)
7 MoyAdg @opdg TTepIoTPOPIS 17 Ziaydveg ektovwang (dielpuvang)
8  Bnuartikdg S1akATITNG 18  Afovag ektovwong (dieupuvong)

Mevikég utrodeigeig ao@aAeiog

MPOZXOXH! Mpétel va diadoere OAeG TIG 08nyieg. Mn TAPNON TwV TTAPAKATW
odnyiwv ptropei va TipokaAéael nAekTpoTTAngia, TTupkayid kaip ooBapolg
TpaupaTiopous. O KATwoI avapepOUEVOE 6POG,,NAEKTPIKI) CUOKEUN|* ava@EPETal
0€ NAEKTPIKA EpYaAEin TTOU AEITOUPYOUV E TPOPOBOTIa PEUNATOS (ME KOAWDIO),
o€ NAEKTPIKG EpyaAEia TTou Aeitoupyolv e ptratapia (xwpig kaAwdio), oe
MNXAVEG KOl NAEKTPIKEG TUOKEUEG. XPNOIOTIOIEITE TNV NAEKTPIKF) GUOKEUR IOVO
oUWV PE TIG TTPOBIAYPAPES KAl TNPWVTOG TOUG YEVIKOUG KAVOVEG AOPAAEIOG
Kol TTpoANWNG atuxnudTwy.

OYNA=TE TIZ NAPOYZEX OAHTIEX.

A) Xwpog epyaaiag

a) AIOTNPEITE TO XWPO EPYOOiag gag KaBapd Kol TAKTOTIOINUEVO. 2€
TIEPITITWOT TTOU O XWPOG EpYaaiag Sev eival TAOKTOTTOINUEVOG 1 €ival EANAITTWG
QWTIOUEVOG PTTOPET va TIpokANBoUV aTuyruaTa.

) Mn xpnoipotroigite TNV NAEKTPIKN CUCKEUN o€ TrEPIBAAAOV e KivBuvo
€kpnéng, oTo otmoio uTdpyouv e0QAEKTA UYpd, aépia | OKOVEG. O
NAEKTPIKEG CUOKEUEG TTapdyouv OTTIVBRPES 01 OTTOI0I UTTOPET VO avapAEEOUV
okévn 1 aTyoug.

y) Kard tn xprion Tng NAEKTPIKAG CUCKEUNRS KPATAOTE HOKPIG TTouSId Kall
aAAa dropa. EGv kdmolog ammoaTrdael TV TTpocoyn 0ag, UTTOpEi va XAOETE
TOV €AEYXO TNG OUOKEUAG.

B) HAekTpikn acpdAcia

o) To Buopa oUvdeaNg TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG TTPETTEI VO TAUPIAZEN IE
TNV Tpida. Atrayopeuetal n ka@' orolov8ATIOTE TPOTTO TPOTTOTIOINGT
Tou BUoparog. Mn xpnoipoTolEite TPoCoapUOYEN Hadi PE YEIWHEVES
nAekTpIkéG ouokeuég. O Kivouvog nAekTpoTAngiag peiwveral eqv
XPNOIUOTIOIETE N TpoTToTroINEVA BUoHOTA Kol KATAAANAEG TTpiCeg. EGv n
NAEKTPIKY) GUOKEUR €ival ECOTTANICEVN PE TIPOOTATEUTIKO aywyo yeiwaong, Ba
TIPETEl va ouVOEETal HOVO o€ TIPICeG We emagn TTpoaTaciag. H xpAon g
NAEKTPIKIG GUOKEUNG O€ EQYOTAEIN, O€ UYPOUG XWPOUG, aTnv UTTaIBpo 1 o€
TIOPOOIEG GUVBNKEG ETTITPETTETAN OVOV €QV Eival TUVOEDEUEVOG OTO DIKTUO
évag S1aKOTTITNG TTpoaTaciag Tapapévovtog pedpatog 30mA (diakdTrtng F).

) ATroQUYETE T CWHATIKF ETTAQPN PE YEIWHEVEG ETTIPAVEIEG, OTTWG YIX
Trapadelypa owAnveg, kahopipép, NAeKTPIKES Kouiveg M yuyeia. Otav
TO OWUA 00G Eival YEIWPEVO UPIoTATAI AUENEVOS KiVOUVOG NAEKTPOTTANEIG.

y) MpoguAdére T cuokeun atmd Bpoxn kai uypacia. H ioxwpnon vepol
0TNV NAEKTPIK) GUTKEUN) aUEAvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTANEIaG.

8) Mn xpnoipotroigite To KOAWSIO yia TN HETAQOPA 1 TNV AVAPTNON TNG
OUOKEUNG, N} YIO VO OQAIPECETE TO PEUHATOARTITN amrd Tnv Trpida.
KparioTe 10 kaAwd10 pakpid amrod mnyég BeppornTag, Aadi, aixunpég
YWViEG 1 KIVOUPEVA PEPN TNG OUOKEUNG. KateaTpappéva f urepdepéva
kaAwdia augavouv Tov Kivduvo NAEKTPOTTANGiag.

€) EdvepyaleoTe e NAEKTPIKI OUOKEUN O€UTTOiBPIO XWPO, XPNCIHOTTOIETE
KOAWDI0 TTPOEKTOGTG TTOU EiVOll EYKEKPIUEVO Kall YIa XPHOT) O€ E§WTEPIKOUG
Xwpoug. H xpnon evog katdAAnAou kahwdiou TpoékTaong eEwTEPIKAG
XPrONG MEILVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

) AogdAcia atépwv

o) O1 evépyelég oOg TPETTEl VO €ival TTAVTOTE TTPOCEKTIKES Kl
ouveIdnToTroINPEVES. O XEIPIOUOS TWV NAEKTPIKWY GUOKEUWV TTPETTEI
va yiveral avrtote pe 1IBlaitepn mpoooxn. Mn xpnoipotrolgite Tnv
NAEKTPIKI OUOKeUN OTaV aI0BdvETTE KOTTWON 1 0TV BPIOKEDTE UTTO
TNV ETTAPEIN OIVOTTVEUHATOG, VOPKWTIKWY OUCIWV 1 @apudkwy. Mia

OTIYU ATTPOCELIOG KATA TN XPAON TNG CUCKEUNG UTTOPET VO EXEl WG TUVETTEID
ooBapoUg TpauuaTIooUG.

B) ®opdiTe ATOUIKO TIPOCTOTEUTIKO E§OTTAIC O KO TTAVTOTE TIPOOTATEUTIKA
yuahid. Avdloya Pe Tn xprion Kai 70 €i00G TNG NAEKTPIKAG GUOKEUNG, O
ATOUIKOG TIPOOTATEUTIKGG OTTNIOUOG, OTTwG pdoka TTpoaTaciog amd Tn
okévn, avTioNaBnTikG uTTodrUaTa aoPAAEiag, TTPOOTATEUTIKO KPAVOG
TTPOCTATIN AKONG, MTTOPE] VO PEITEN TOV KiVOUVO TPAUHOTIOUOU.

y) Amo@uUyete TNV akouaia Béon og AeiToupyia TnG guokeung. Mporou
ouvdEéoeTe TO PeUHATOARTITN OTNV TTPida BeBaiwBeite 6TI 0 SIOKOTITNG
evepyomoinong Bpiokeral otn 8on ,,OFF“.Tia Tnv ammoguyn atuxnudaTwy
(PPOVTIOTE WOTE VA PNV KPATATE TO SIOKATTTN EVEQYOTTOINGNG TIATNUEVO KATA
N METAQOPA TNG CUOKEUNG KOl VO N GUVOEETE Tr) GUOKEUN| OTNV TTApoxXn
pelparog étav autr eival evepyotroinpévn. Mn BPaxUKUKAWVETE TTOTE TO
Bnuarikd dIaKGTTT.

8) AmropakpUveTe Ta gpyaleia pUBMIONG Kal T KAEIBIA TTPIV T TNV
EVEPYOTTOINON TNG NAEKTPIKAG GUOKEUNG. Z€ TTIEPITITWOT TTOU TIAPAUEIVE
KATToI0 £pYaAEio 1) KAEIDI KOVTG O€ TIEPIOTPEPOUEVO PEPOG TNG CUOKEUNG,
pTTopEi va TTpokAnBoUv TpaupaTiopoi. Mnv midvere TOTé Ta KIVOUUEVQ
(TTEQIOTPEPOEVQ) WEPN TNG CUTKEUNG.

€) Mnv utrepmipdre Tov £0UTO 00G. PpovTifeTe TTAVTOTE VO EXETE OTAOEPN
8£on ka1 KaAn IcoppoTria. ETo1 uTropeite va eAEyEETe KOAITEPQ TN GUCKEUR
O€ TTEPITITWON OTTPOOTTITWY KATAOTAOEWV.

a1) ®opdre katdAANAN evdupaagia. Mn @opdre papdid poUyar} KOOUAHATA.
KparioTe o paAMId, TO pOUXO KAl TO YAVTIO 00§ HAKPIG ATTO TA KIVOUHEVO
pépn. Papdid pouxa, koopAUaTa A JOANG UTTOPE va TTIaoTOUV OTa KIVOUEVa
pepn.

{) L& mepiTTWON TTOU UTTAPXEl SUvaTOTNTO OUVOEONG CUOKEUWV
avappo@nong kol culdoyng okovng PePaiwdeite OTI auTég gival
ouvdedepEVEG Kal OTI XpnoipoTToloUvTal CwWoTd. H 0waTr Xprion autwy
TWV OUOKEUWV HEILWVEI TO KiVOUVO OTTO TN OKOVN.

n) AvaBéoTe T XpioN NAEKTPIKWY OUCKEUWV HOVO OF EKTTOIOEUPEVT
dropo. H xpAon nAEKTPIKWY CUGKEUWVY attd avAAIKOUG ETTITRETTETAI JOVOV
gpdoov auToi ival TTavw armd 16 £Twv, 0 XEIPIOUOS TNG CUOKEUAG KpiveTal
aTropaiTNTOG YIo TNV OAOKAPWON TNG ETTAYYEAUOTIKIG TOUG EKTTAIBEUONG
kan AapBdvel xwpa utré Ty €TTRAEYn £vog €101KOU.

A) MNPOCEKTIKOG XEIPITHAG Kal XPOT TwV NAEKTPIKWY OCUCKEUWV

o) Mnv utrEp@OPTWVETE TNV NAEKTPIKN CUTKEUR. XpPNOIPOTIOIEITE YIO TNV
gpyacgiog ogag TNV evoedelyuévn KABe Popd NAEKTPIKN CUOKEUN).
XpNnOIMOTIOIVTAG TNV KATAAANAN NAEKTPIKY CUOKEUN £pYALEOTE e UeYaAUTEPN
QTTOTEAEOUOTIKOTNTO KOl OOQPAAEIR OTNV AVOPEPOUEVN TTEPIOKT) ATTOBOO0NG.

B) Mn xpnoipoTroigite NAEKTPIKEG CUOKEUES HE EAOTTWHOTIKO BIOKOTITN.
Mia nAEKTPIKT) GUOKEUY| TTOU OEV EVEPYOTTOIEITOI /} ATTEVEPYOTTOIEITAI €ivall
ETMIKIVOUVN KOl TIPETTEN VA ETTIOKEUAOTE.

y) Npiv amré pubpioeig aTn cuokeun, aAAayn eEapTNUATWY 1 TTPOCWPIVIA
a1r60e0T) TNG, APUIPEITE TTAVTOTE TO PEUPATOARTTTN TT6 TV TTPida. ETON
MTTOPEITE VO ATTOQUYETE TNV AKOUGIO EVEPYOTTOINGT TNG OUCKEUAG.

8) OUAGOOETE NAEKTPIKEG CUTKEVES TTOU SEV TIG XPNOIUOTIOIEITE HAKPIG
a6 maidid. Mnv emiTpémeTe T XPAON TNG NAEKTPIKNAG CUOKEUNG O
dropa Trou Sev givar e€oikelwpéva Y’ auTthv 1 dev éxouv diapdoel TIG
odnyieg xpRong. O XEIPIOUOG TwV NAEKTPIKWV CUCKEUWV aTTO ATTEIPOUG
XPrOTEG EYKULOVET KIVOUVOUG.

€) Opovrilete pe Tpoooxn TNV NAeKTPIKA ouokeur. EAéyyxeTe edv Ta
KIVOUMEVO UEPN TG OUCGKEUNG AEITOUPYyOUV OWOTA Kal XWpig va
MOYKWVOUV Kol €AV KATTOIO ESAPTAHOTA Eival OTTACEVA 1) PBapUEVT
o¢ BaBuo ou va ernpedderal n Asitoupyia TnG ouokeung. Mpiv arrd
TN XPAON TNG GUOKEUNG aVABEDTE TNV ETTIOKEUN TWV EAOTTWHATIKWV
egapTNUATWY O€E £§0UTIOBOTNHEVO EEEIBIKEVPEVO TTPOCWTTIKO 1 O€
eSouaiodornuévo amrd Tn REMS kévrpo e§utrnpérnong meAatwv. [oAd
OTUXAATO OPEIAOVTOI OE QVETTAPKA OUVTAPNON NAEKTPIKWY EQYOAEIWV.

oT)AlaTNPEITE Ta KOTITIKG gpyaleia aiunpd kai kaBapd. EmueAwg
OUVTNPENUEVA KOTTTIKG EQYOAEID PE QXUNPEEG AETTIOES UTTAOKGPOUV AiyGTEPO
kai 0dnyouvTal EUKOAGTEPO.

{) Aogahiote TO0 Katepyalouevo Tepdylo. o Tn OUYKPATNON TOU
katepyalduevou Tepayiou xpnoIoTIoINoTe SIaTAgEIS aUoPIENG 1) HEYKEVN.
‘ET01 1O TEUdXIO OUYKPATEITAI KOAUTEPQ Ot O,TI JE TO XEPI KO ETTITTAEOV
MTTOPEITE VO XPNOIMOTTOIRCETE Kai Ta dU0 XEPIO 0ag yia TO XEIPIOPS TNG
OUOKEUN|G.

n) Xpnoiyotrolgite NAEKTPIKEG OUOKEUES, e§apTApaTa, évBeTa epyaleia
KA. oUp@wva Je TIg 0dnyieg Xpong Kai Tov KaBopiopévo TPOTIo
XPHong Tou kabe TUTTOU GUCKEUNG. KaTtd Tn Xprion AdBeTe utroywn oog
TI OUVONKEG EPYATiag Kal TNV TTPOG EKTEAEDT evépyela. H xprion Twv
NAEKTPIKWV OUCKEUWV Yiok GAAOUG OKOTTOUG EKTAG Twv TTPORAETTOPEVIWV
pTTopei va odnyfoel oe emkivouveg KataoTdoelg. Ma Adyoug ac@aAeiog
QTTOYOPEVETAI OTTOIAONTTOTE AUBAIPETN UETOTPOTIA TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG.
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E) NpooeKTIKOG XEIPIOPOG KOl XPIOT) CUCOWPEUTWV

a) Mpiv amré T ToTroBEéTNON TNG PTTaTapiog Befaiwdeite 6T N NAEKTPIKNA
OUOKEUN gival amrevepyotroinpévn. H tommobétnon g pmatapiog o€
EVEQYOTTOINUEVN NAEKTPIKA OUCKEUR UTTOPET VO TIPOKAAETEI ATUXN AL,

B) ®oprileTe TIG PTTATAPIEG HOVO TE POPTIOTEG TTOU GUVIGTWVTAI OTTO TOV
KOTOOKEUOOTH. EGV KATTOI0G QOPTIOTAG TTOU EVOEIKVUTAI YIO GUYKEKPIUEVO
TUTTO PTTOTOPIWV XPNOIPOTIOINGE yIo DIGPOPETIKG TUTTO PTTATAPIWY, TOTE
uTTdpxEl Kivduvog TTUpKayIAG.

Y) Xpnoipotrolgite povo Tig TPoBAETTOPEVEG VIO TIG NAEKTPIKEG OUOKEUEG
pTaTapieg. Xprion GAAwY PTTOTapIWY PTTOPET VO TIPOKAAETEI TPAUNOTIONO
1} Kivduvo TTupkayIdg.

8) KparfjoTe Tn pmmaropio rou &V XPNOIHOTTOIEITE OKPIGA OTTO OUVSETAPES,
vopiopata, KAe1Sid, kap@id, Bideg i} GAAA pIKpG HETOAAIKG QVTIKEIPEVA
10U Bat pITopPoUCaV va BPAXUKUKAWOOUV TIG ETTAPES. BpayukUkAwa
METAEU TwV ETOPWY TNG UTTOTAPIAG UTTOPET VO TIPOKAAEDE! eykaUpaTa A
TupKayId.

€) ZemepitrrwonAavBaopévng xpiongutrdpyelKivduvog Siapporguypou
OTré TN PraTapio. ATTOQUYETE TNV ETTOQN LETO UYPO OUTO. ZE TTEPITITWON
TUXaiog ETTOPRAG SEMAUVETE PE VEPO. € TEPITITWON TTOU TO UYPO
pmatapiog épBel o€ emagn e Ta pdTia oag {NTAOTE 10TPIKN Bordeia.
Yypd Trou Siappéer aTrd T PTraTapia UTropei va rpokaAéael epeBiools aTo
Oépua 1 eykalpara.

OT)AEV EMITPETETAI N XPAON TG MTTATOPIOG/TOU QOPTIOTH OTAV N
Beppokpaagia TG PTTOTOPING/TOU POPTIOTH 1 TOU TrEPIBAAAOVTOG givai
< 5°C/40°F rj 2 40°C/105°F.

{) OreAarTwyaTIKEG PTTOTApPiEG SEV TTPETTEI VO SlaTiBevTaN padi e TO OIKIOKG
amroppippaTa aAAd Tpétrel va TapadidovTal o€ e§ouaiodoTnpévo aTrd
™ REMS kévipo e§umnpétnong mehatwv 1 o€ Kdmoia GAAn
avayvwpiopévn emixeipnan Siaxeipiong amofARTwV.

ZT) Zuvtipnon

o) H emiokeu] Twv OUOKEUWV TIPETTEl VO EKTEAEITAI pOVO OTTod
e€ouaiodoTnuévo €EEIDIKEUIEVO TTPOOWTTIKG KOl HOVO IE YVAOIA
avtaAAakTIKd. Me auTdv Tov TPATTO SI00PaAIZETal N OCPAAEIR TG CUCKEURG
00G.

B) Tnpeite TIg TTPOBIAYPAPEG GUVTAPNONG KAl TIG UTTODEISEIG OXETIKA ME
TNV aAAayn epyaheiwv.

y) EAéyxere o€ TokTd S100THOTOTO KAAWSI0 TPOPOSOTiag TNG NAEKTPIKAG
OUOKEUNG KOl OVABETETE TNV AVTIKATAOTAGCT) TOU OVO O £§0UCIOB0TNEVO
€§eIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO 1) o€ e§ouaiodotnpévo atrd T REMS kévpo
egutrnpérnong meAatwy. Mpémmel va eAéyXeTe TOKTIKA Ta KOAWSIA
TIPOEKTAIG NG KOl VO Tl AVTIKABIOTATE GE TTEPITITWGT TTOU TTAPOUCIA{ouV
@Bopd.

Eidikég utrodeieig ao@alciag

® XPNOIUOTIOIEITE ATOMIKO TTPOCTATEUTIKG €EOTTAIOUO (TT.X. TTPOOTATEUTIKA
YUONG).

®  ATIOQUYETE N QUGIOAOYIKF OTAOT TOU GWIOTOG, N YEPVETE TIPOG TA EUTTPOG.

® [lpiv amrd TV QVTIKATACTACT TWV EPYOAELIWV TTPECAPITUATOS A EKTOVWONCG,
TPABASTE TO PEUPOTONATITN 1 agaipéoTe Tr prarapial

® O KivnTAPIEG UNXavEG avamTUooouv WeyaAn 10X TpecapiopaTog. Ma 1o
Aoyo autd cuvioTdtan peyaAn Tpocoyr. Katd T Aeimoupyia Tng GUGKEURG
QaTTOPOKPUVETE TUXOV TPITOUG OTTO TO XWPO EPYAsiag.

® Kard 1 didpkeia TNG AeIToupyiag KpaTaTe TI KIVATAPIES PNXAVES JOVOV OTTO
TIg AaBég Tou TrepIBAuaTog (6) kai armd Tn AaBn Tou diakétm (9). Mnv
ayyicete KivoUpeva pépn (TTEPIOKT TIPECAPIOUOTOG, TIEPIOKT EKTOVWAONG)!

® [oté pn AEITOUPYEITE TIG AKTIVIKEG TIPECEG JE AOQANIOUEVO TO UTTOUAGVI
ouykpdtnong g ToluTidag (2). Kivéuvog Bpatong!

® TOTTOBETEITE TIG AKTIVIKEG TIPETEG LE TNV TOIUTTION TTPECOPICOTOG TTAVTA O€
0pBr ywvia TTpog Tov GEova Tou GWAAVa TIAVW GTOV TTPECUPIOTO GUVOETHO.
Moté pnv Tig ToTmoBeTeiTe Aogd.

® Mnv evepYOTTOIEITE TIG OKTIVIKEG TTPECEG XWPIG Va Eival TOTTOBETNPEVN N
ToIuTTida TTPEcapiopaTog. H diadikaoia TpecopiouaTog TPETTEI va EKTEAEITO
aTTOKAEIOTIKE yia TN Snpioupyia aUvOEoNG TTPECAPICUATOS. XWpIg avTioTaan
aTTo TOV TIPECOPIOTO GUVOECHO ETRAPUVETAI AOKOTTA ) KIVATAPIO UNXaVT
1 n ToTTida TTPECOPIOHOTOG.

® [pivTn Xprion Twv TOIUTTIOWY TIPECAPITUATOS GAAWY KATAOKEUAOTWY EAEYETE
€dv evOeikvuvTal yIa TV KIvnTAPIa Unxavr. AlBAadeTe Kol TNPEITe TIg 0dnyieg
AEIToUpYiag Tou KOTAOKEUODTH TwV TOIUTTIOWY TTPECAPITUOTOG.

® A&iToupyeite TIG aCOVIKEG TTPECEG UOVO HE KOAG EQAPHOCHEVEG KEPOAEG
TpeoapiopaTog. Kivduvog Bpauong!

® TotoBeTeiTe TIG AEOVIKEG TIPETES JE TIG KEQAAEG TTPECAPIOUOTOG TIAVTA OE
0pBr) ywvia mpog Tov agova Tou cwArva Trévw oTa Xitwvia ouveAiwng. Moté
pnv TIG ToToBETE TE AOgd1.

® BIBWVETE TIG KEPANEG EKTOVWONG PEXPI TEPUOTIOUOU TTAVW GTO PNXAVIOHO

EKTOVWONG.

® Mnv xpnoiyotoicite PBapuéveS TOIUTTIOES TTpEdapiouaTog, POAPUEVES

KEQAAEG TTPETAPIOATOG, PBAPHEVEGKEPANEG EKTAOVWONG. Kivduvog Bpauong!

® Al0BAceTe Kal TNPEITE TIG 0dNyieg EYKATAOTAONG KAl GUVOPUOAGYNONG Twv

KOTOOKEUOOTWY TOU OUCTAHOTOG.

1. TexVvIKd XOPAKTNPIOTIKA
1.1. Ap1Budg TpoidvTog

Kivnmipia unxavr) REMS Power-Press E 572100
Kivnmpia unxavy REMS Power-Press 577001
Kivnmipia unxavri REMS Power-Press ACC 577000
Kivnmipia unxavr) REMS Mini-Press ACC 578000
Kivnmipia unxavr) REMS Akku-Press 571000
Kivnmpia unxavh REMS Akku-Press ACC 571001
Kivnmipia unxaviy REMS Ax-Press 15 573001
Kivnmipia unxaviy REMS Ax-Press 40 573005
Kivnmipia unxavr) REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 575002
Kivnmpia unxavr) REMS Akku-Ex-Press Q & E 575001
MraTapia REMS 12V 571510
Tpogpodoaia Taong REMS 230 V 571535
Tayxugopriotg 12-18 V 565220
MeTaAAikn kaoetiva REMS Power-Press E 570280
MeTaAAik kaoetiva REMS Power-Press 570280
MetaAikA kaoetiva REMS Power-Press ACC 570280
MetaAikA kaoetiva REMS Mini-Press ACC 575280
MeTaAAikn kaoeTiva REMS Akku-Press 571280
MeTaAAikn kaoetiva REMS Ax-Press 15 kai 40 573280
MetaAikA kaoeTiva REMS Akku-Ex-Press 573280
MetaAikA kaoeTiva REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Nepioyn epyaoiag

REMS Mini-Press ACC

AKTIVIKEG TIPETEG VIO TNV KATAOKEUN TTPECOPIOTWV OUVOETEWV

OAWV TWV YVWOTWV CUCTNHATWY TIPECOPIOTIG TTPOCOPHOYAG

o€ XaAuBdoowAAVES, avogeidwToug XaAUBSOTWAAVEG, XaAKo-

OWANVEG, TTAAOTIKOUG OWArVES, OUVOETOUG OWATVEG @ 10-40 mm

AKTIVIKEG TTPETEG VIOl TNV KATAOKEUR TTPECAPIOTWV OUVOETEWV

OAWV TWV YVWOTWV CUCTNHATWY TTPECOPITTIG TTPOCOPHOYAG

o€ XoAuBB0ooWArVEG, avoeidwToug XaAUBOOTWANVEG,

XOAKOGWAVEG, TTAAOTIKOUG OWANVES, GUVBETOUG

owArveg @10-76 (108) mm
AZOVIKEG TTPEDEG VIO TNV KATAOKEUN TIPECOPIOTWY CUVOETEWV

ME XImwvia aUvOAIYNG (XImwvia oNioBnong) o€ avoteidwToug
XOAUBOOOWANVES, XOAKOOWAAVEG, TIAAGTIKOUG CWAFVEG,

OUVBETOUG GWAVEG KOBWG Kall YIa TNV EKTOVWON TTAAOTIKWV

OWAARVWV, GOVBETWV OWARVWY @12-32mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E yia Tnv ektévwon owArvwv/
dakTuNdIWY Tou cuaThuaTog Wirsbo Quick & Easy ¢wg @32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E yia Tnv ektévwaon owAjvwv

PE-X tou ouatiuatog Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
1.3. AUvapn S1dTunong / AGvapn TPECAPITHATOG
Alvapn SIGTUNONG TWV OKTIVIKWY TIPETWY 32 kN
AUvapn TIPECOPICUATOS TWV OKTIVIKWV TTPECWV 100 kN
Alvapn S1GTUNONG TWV OKTIVIKWV TTPEcwV Mini 24 kN
AUvapn TIPECOPICUATOS TWV AKTIVIKWY TTPEaWV Mini 70 kN
Abvapn mpecapiouarog REMS Ax-Press 15 15kN
Alvapn Tpeoapiopatog REMS Ax-Press 40 40 kN

1.4. HAeKTPIKA XOPOKTNPIOTIKA

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC E TIPOOTOTEUTIKA pdvwaon
(73/23/EOK)
Kal KOTaoToAr padioTropeBOAWY
(89/326/EQK)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

TaxugoprioTig (1h)

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah;18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V= 2,65A,50 W

Eicodog
'E¢odog
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Tpo®odorTikd Taong Eioodog 230 V~; 50-60 Hz

230V ‘E¢odog 12V =1,0A

AlaoTAOEIG

REMS Power-Press E 430x110x85 mm (16,9'x4,3°x3,3")
REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC 365x235x85 mm (14,4"x9,2°x3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260x80 mm (11,3°x10,2°x3,1")

Akku-Press ACC 338x290x85 mm (13,3’x11,4°x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8'x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300x290x85 mm (11,8"x12,6'x3,3")
Bdpog
Kivnmpia pnxavy REMS Power-Press E 44kg (9,6 Ib)
Kivnmpia punxav REMS Power-Press 4,6 kg (10,0 Ib)
Kivnmpia pnxavy REMS Power-Press ACC 4,6 kg (10,0 Ib)
Kivnmipia pnxavr) REMS Mini-Press ACC xwpig pmar.  2,1kg (4,5 1b)
Kivnmipia pnyavr) REMS Akku-Press xwpig pmratapia  4,5kg (9,8 Ib)
Kivnmipia unxavr) REMS Ax-Press 15/40 ywpig pmat. 4,3 kg (9,4 Ib)
Kivnmipia unxaviy REMS Akku-Ex-Press Mini
XWpig pTroTapia 2,0kg (4,41b)
Kivnmipia unxavr) REMS Akku-Ex-Press xwpig pmar.  3,2kg (7,0 Ib)
Mmarapia REMS 12 V 0,7kg (1,51b)
Topmida TpegapiopaTog (UEog 6pOG) 1,8kg (3,91b)
Topmida mpeoapiopatog Mini (uéoog 6pog) 1,2kg (2,6 b)
Kepahég mpecapioparog (o€, JE0og 6pog) 0,27 kg (0,6 Ib)
Kepahr ektovwong (uéoog 6pog) 0,16 kg (0,31b)
Tiuég BopUBou
Tiyég extrouTTr S BopUBou aTo XWPo epyaciog
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
AovNoelg
MpayyarikA TipA emtdyuvong 2,5m/s?
Oéon ot Aeitoupyia

MNa 1 xprion Twv ToIuTmidwy Tpecapioparog REMS, twv kepaAwv
mrpecapiopaTog REMS kaitwv kepaAwv ektovwong REMS yiatadidgopa
OUOTAUOTO XITWVIWY CWANVIWOEWY ITXUOUV T EKAOTOTE £YYPAPA TTWANCEWY
NG REMS. Edv 0 KOTAOKEUAOTAG ETTIQEPEI TPOTTOTIOINTEIS OTA CUCTAATA
XITwviwv cwAnvwaewv 1 Bl ae Kukhogopia véa Tpoidvta, Ba TpETel
va evnuepwBeiTe yia Ta véa dedopéva amd N REMS (Pag +49 7151 1707
- 110). AiatnpoUpe To dikaiwpa AAAAYWV Kai TUXOV OQAAUATWY.

HAekTpikr oUvdeon

N&Bete umdyn oag v 1don Tou dikTUou! Mpiv amd T alvdeon g
KIVNTAPIAS UNXOVAG A TOU TaXUPOPTIOTH EAEYETE GV N TGO TTOU avay pA@ETal
oTnV Tvakida IoxUog TauTiCeTal Je TV TAon Tou SIKTUoU. Z€ EpyoTagia, o€
UypoUg XWPoug, aTnv UTTAIBPO f € TIAPGUOIEG CUVBIKES EYKATAOTOONG,
AEITOUPYEITE T CUOKEUN POVO E TIPOCTOTEUTIKN DIATAEN TTAPAUEVOVTOG
peuparog (RCD) (diakottng FI) 30mA aTo diktuo.

H prrarapia Ko o1 eQedPIKEG UTTATOPIES TTOU TIAPEXOVTAI JAdi E TIGKIVTAPIEG
pnxaveég REMS dev gival popTiopéveg. Mpiv armo Ty TTpwTn Xprion gopTioTe
N pTraTapio. Mo Tn ApTIoN XPNOILOTIOIOTE OTTOKAEIGTIKA TOV TOXUQPOPTIOTH
REMS (Ap. mrpoidvtog 565220). MoOAIg n ymratapia ouvdebei e Tov
TAXUQOPTIOTH, avaBoorivel n KOKKIV Auxvia eAéyxou. MeTd atré Trepitrou
1 Wpa n Auyvia eAéyxou avaBer pdvia utrodnAwvovTtag 6t o n UTraTapia
éxel poprioel. H pmatapia @opTiCel TARPWG POVO PETA aTTO OPKETEG
0100IKaaiES OPTIONG.

ZuvappoA6ynan (avTikardoTaon) TG TOINTTidag TpecapiopaTog (1)
OTIG OKTIVIKEG TTpETeG (EIK. 1)

BydaATe 10 KaAwdio Tou BIKTUOU ) aPAIPETTE TN UTTOTAPIA. XPNOIMOTIOIGTE
OTTOKAEIOTIKG TOIPTTIOEG TTPECAPIONATOS pE TO €I8IKO yIa TO GUOTHUA
Tepiypappa TTpecapiopaTog avahoya Pe 10 oUOTNUO TTPECAPIOTAG
TTIPOCAPKOYNGS. ZTIS TaIUTTIOEG TTPECapiouaTog REMS kai aTig SUo alaydveg
TTPECOPITUATOG avVaYPAPOVTAl Y PAULOTA VIO TN GAOVOT TOU TTEPIYPAHUOTOS
TIPECapIoaTOG KaBWG Kal évag apiBudg yia Tn oruavan Tou JeyEBoug.
AloBAoTe kal TNPAOTE TIG 0dNYiEG EYKATAOTACNS KAl GUVOPHOAGYNONG TTOU
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TIOPEXOVTOI ATTO TOV KOTAOKEUOOTHA TOU GUOTAPATOG. [10TE PNV TTPECAPETE
ME PN ouppaTA TOIUTTION TTPECAPICHOTOS (TTEPiyPAUUa TTPEAPIOUATOG,
péyebog). H TpecapioT oUvOEaN UTTOPET VOl aXPnOTEUTE Kal N KIVATAPIA
pNxavA Kabwg kai n ToIuTTida TTpEcapiouaTog va utroaTouv BAGRN.

TomoBetroTe TNV KIvTAPIA Pnxavh o€ éva TpaTé] 1 aTo TTaTwpa. H
ouvappoAdynon (avTIKATAOTACN) TG TOIUTTIOAS TTPECAPITUOTOG PTTOPEI
va TTpaypaTotroinBei uovov epdaov ol KUAIVOpoI TTpeaapiouaTog (5) éxouv
eTTaveNBEl eVTEAWG 0NV OpxIKN Toug Béon. ZTig péoeg REMS Power-
Press E miéaTe 10 HOXAO Qopdg TrepIoTPO@AS (7) TIPOG Ta apioTePd Kal
TTOTAOTE TO BaTikd dIakoTTTn (8), evw otnv Tpéda REMS Power-Press
kai REMS Akku-Press miéCete 1o TTAAKTpO emravagpopdg (13) péxpr va
emavéABouv ol KUAIVEpol Trpeaapiopatog (5) evieEAWs oTnv apxIkr| Toug
Béon.

Avoi¢te T0 PTTOUAGVI GUYKPAETNONG TNG TOIUTTIdAG (2). MNa To OKOTTO auTd
TMNEQTE TOV TIEIPO A0QANIONG (4), TO UTTOUAGVI GUYKPATNONG TOIUTTIOAG (2)
"ddel" Tpog Ta £Ew Adyw Tou eharnpiou. TotroBeTAOTE TV €mMBUUNTA
ToluTTida TMpecapiopatog (1). QOAROTE TPOG Ta EUTTPAG TO UTTOUAGVI
OUYKPATNONG TNG TOIUTTIONG (2) PEXP! va ao@aAioel o TIEipog aoedAiong
(4). Méote 10 éAacpa Tieang (3) TTou Bpioketal TTAVW aTTO TO UTTOUAGVI
OUYKPATONG TNG TOITTIOAG. MnV EVEPYOTTOIEITE TIG AKTIVIKEG TTPETEG XWPIG
va uttdpyel TomoBetnuévn ToIuTTida Tpecapioyatos. H diadikaoia
TTPECAPICUATOG TIPOOPIETAI ATTOKAEIOTIKA YA TNV KATOOKEUA TIPECAPIOTWV
OUVOETEWY. XWPIGaVTIOTOON aTTd TOV TIPECAPIOTO GUVOETHO ETTIRAPUVETAI
GOKOTTON N KIVATAPIO UNXav A N TOIUTTION TTPECAPIoUATOC.

Moté unv pecdpeTe e ATACPAANIGHEVO TO PTTOUAGVI CUYKPATNONG
NG To1uTidag (2). Kivduvog Bpatong!

ZuvappoASynaon (avTIKaTAoTaon) Twv KEQaAwV Tpecapiouatog(14)
aTig agovikég rpéoeg (Eik. 6, 7)

AaipéaTe TN pmTaTapia. XpnoigotroinoTe Jovo €IdIkES yia To gUaTNHa
KEPAAWV TTPETOPIOUOTOG. 2TIGKEPAAEG TTPECOpioaTog REMS avaypdgovTan
YPGUHOTA YIo TN OAPAVON TOU CUCTAKOTOG XITwviwy oUvBAIyng Kabwg
Kai évag apIBUOS yia Tn arjuavan Tou peyéBoug. AIaBAOTE Kal TNENOTE TIG
00nyieg eykaTaaTaong Kai CUVAPPOAGYNONG TIOU TIAPEXOVTAI ATTO TOV
KOTOOKEUOOTA TOU OUOTAUATOG. MMOTE unv TTPEadpeTe Pe pn OUPPATEG
KEQAAEG TTpedapiopaTog (cUoTnUa XITwviwv oOvBAiyng, péyedog). H
TIPECAPIOTH GUVOEDN PTTOPEI VO OXENOTEUTEN Kal N KIVATAPIO NYaVT Kal
01 KEQOAEG TTPETapPIoATOS Va UTTOGTOUV BAGRN.

EiodyeTe péxpl TEpUA TIG MOUUNTEG KEPAAEG TTPECOPITUATOG (14) Kl €6V
XPEIOOTEITTEPIOTPEWTE UEXPI VO OOPANITOUV (OQAIPIKA A0PANITT). AIOTNPEITE
KOBOPEGTIGKEPOAAEG TIPETAPITOTOG KO TNV OTTH UTTODOXI|G GTO UNXAVIOUO
TTPECAPIOUOTOG.

ZuvappoAoynaon (avTikatdoTaon) Tng KeQaAng ektévwaong (16) otnv
mpéoa REMS Ax-Press 15 (EIk. 6)

AQaipéaTe TN UTTaTapia. ZuvapuoAoynaTe To pnxaviopd extovwong (15)
(e€dptnua). MNa 1o okomd autd KaBapioTe TIG em@AaveiEg OUVOEDNG,
TOTIOBETAOTE TO PNXAVIOPS EKTOVWONG Kal O@iETE KaAG ToV KUAIVOPIKO
KoxAia. pacdpete eha@pwg Tov agova ektovwaong (18). Bidwate v
KEPOAY) EKTOVWONG TEAEIWG TIAVLY GTO UINXAVIOA EKTOVWOTG. XPNOILOTTOIROTE
MOVO EIBIKEG VIO TO CUCTNHO KEPAAEG EKTOVIIONG. ZTIG KEPAAEG EKTOVWONG
REMS avaypdgovTal ypduuara yio T GAUavan Tou GUGTARATOG XITWViwV
oUVBAIYNG Kal évag apIBUGG yia TN orpavan Tou JeyéBoug. AIaBAaoTe Kai
TNPACTE TIG 0dNyieg EYKATAATAONG KAl GUVOPHOAGYNONG TTOU TIAPEXOVTAI
a1é TOV KaTOOoKEUAaTr|. ToTE PN dIECAYETE EKTOVWON WE PN OUMPATEG
KEQOAEG EKTOVWONG (GUOTNUa XITwvitwv a0vBAyng, UéyeBog). HrpeaapioTr
OoUVOEDN UTTOPEI va axPNOTEUTEN KOl N KIVATAPIO UNXavr) Kabwg Kai ol
KEQPAAEG EKTOVWONG VO UTTOOTOUV BAGRN.

Katd T S1001Kaaia eKTOVWONG GPOVTIOTE WATE TO XITWVIO SUVOAIYNG va
BpiokeTal o€ aPKETH OTTAATACN ATTO TNV KEQAAR EKTOVWONG. AIIQOPETIKA
pTTopei va Auyioouv 1 va oTrdoouv ol olayéveg ektovwaong (17).

Mo Tpeodpiopa o€ OTEVA OnpEia PTTopei va a@aipedei o unxaviopog
EKTOVWONG.

ZuvappoASynan (avTikatdoTaon) Tng KeQaAng ektovwang (16)
otnv mpécga REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E kai

REMS Akku-Ex-Press Q & E (Eik. 8)

AaipéoTe TN PTTaTapia. XpnolJoTroIoTe ATTOKAEIOTIKG YVIOIEG KEQOAEG
ektovwaong Wirsbo Quick & Easy. AiafdoTe Kai TnpAaTe TIG 0dnyieg
EYKATACTAONG KOl GUVOPHOAGYNONG TTOU TIOPEXOVTOI OTTO TOV KATAOKEUAOTH
TOU OUOTAUOTOG. MoTé N SiECAyETE EKTOVWON PE PN CUUBOTEG KEQAAEG
eKTOVWONG (oUoTnua, Péyebog). H mpeoapioT alvdeon ptropei va
OXPNOTEUTE Kal N KIVNTAPIO Unxavr KaBuwg Kail o KEQAAEG EKTOVWONG
pTTopei va utrooTolv BAGRN. Mpacdpete eAaPpuwg Tov GEova eKTOVWOnG
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(18). Bidwate TNV Ke@aAf ekTOVWONG TeEAEIWG TIAVW OTO PNXavIoUO
ekTovwang. O1 kepaAég extdvwang P kai Cu ng REMS dev evdeikvuvTal
yia Tn didragn ektévwaong pe prratapio REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E
kol REMS Akku-Ex-Press Q & E kai e€mopévwg Oev TpETEl va
XpnoipotoinBoulv.

Acitoupyia

. AkTivikég Trpéaeg (EIK. 1 éwg 5)

[Mpiv amm6 KABE Xprion TTPETTEI VO TTIPAY MOATOTTOIETOI SOKIJOOTIKO TTPECAPIoUA
NG KIVATAPIOG PNXavAg Kal TNG TOIUTTI®NG TTPECAPIONATOS TTOU EXEI
TOTTO0ETN Ol e TOV TIPECOPIOTO OUVOETO. H ToluTida TrpecapiouaTog
TIPETEN VA KAgivel evieAws. Metd To TTpeadpiopa TTPETTEl va KAEigouv
eveAwg o1 alaydveg Tpeaapiopatog (10) Téoo aTig piTeg Toug (Eik. 1, aTo
"A") 600 kai 010 UWog TNG oUVOETIKAG YAwTTidag (Eik. 1, aTo "B"). Mpémel
va eAeyxBei n aTeyavoTnTa TNG OUVOEONG (TNPACTE TIG KPATIKEG DIATAEEIG,
T0 TIPATUTIA, TIG 08NYiES K.ATT.).

Mpiv o116 KAEBE XPrion TTPETTEI VO EAEYXETAI N TOIUTTION TTPECAPITUATOG Yia
BAGBeG ka PBopdA, €10IKA TO TTEPiypappa TTPECApITUaTog (11) Kol Twv dUo
alayévwy Trpeaapioparog (10). Mn xpnoipoTToleite EAATTWHATIKES A
@Bapuéveg TOIUTTIOEG TTPECAPIOUOTOG. AIOQOPETIKA UTTAPXE! KivOuvog
AavBaopévou TTpecapiopaTog 1y Kivouvog aTuxiuaTog.

Y& TEPITITWON TTOU KOTA TO KAEIOIPO TNG TOIUTTIOAG TTPECAPIoUATOS
OnuioupynBei TTPOEEOKT| OTO TTPECAPIOTO XITWVIO, UTTOPE] TO TIPETAPIOHA
va gival EATTWHATIKO A U aTeyavo (BAETTE 5. ZedAuaTa).

3.1.1. Aeiroupyia

JUNTTIEQTE PE TO XEPID TNV TOIUTTION TTPECAPITUATOS (1) HEXP! VO PTTOPET
Va TIEPACTE TTAVW aTTO TOV TTPECAPIOTO OUVOETHO. ToTroBeThOTE TV
KIVNTAPIa Unxavr padi Ue Ty ToITTida TTpEcapiopaTog o€ opbr) ywvia wg
TTPOG TOV AEOVA TOU GWArVA TIAVW OTO CUCTN O TTPECAPIOTIG TIPOCTAPHOYAG.
AorjoTe TNV TOIPTTION TTPECAPIOUATOG £T01 WOTE Va KAgioe! yUpw atrod TO
oU0TNUa TTPECOPIOTAG TTPOCAPHOYNS. KPaThaTe TV KIvATAPIa Unxavi
a6 1 AaBr) Tou TEpIBARaTOS (6) kot TN AaBn Tou diakdTn (9).

21v mpéoa REMS Power-Press E yupioTe 10 HOXAG Gopdg TrEQIoTPOPNS
(7) Tpog Ta 6gic (Trapoyr)) kal THETE T BnuaTikd diakoTn (8). KpariaTte
TraTNUEVO TO BuaTiké diakdTTTn (8) uéxp! va oAokAnpwoei To TTpeadpioua
Kal va KAgioel n Toluida Tpecapioparog. Mupiote 1o JoxAd opdg
TEPIOTPOPNG (7) TTPOG TO APIOTEPG (ETTIOTPOPK]) KAI KPATAGTE TIATNHEVO
T0 BNUOTIKO DIAKOTTTN (8) WéX pI va eTTavEABOUV 0l KUAIVOPOI TIPECOPICUATOS
0TV apyIKr| Toug Béan kar va evepyotronBei 0 GUPTTAEKTNG TPIRAG. Mnv
emBapUVETE GOKOTTA TO GUPTTAEKTN TPIBAG.

21nvTipéoa REMS Power-Press kal REMS Akku-Press KpaTrioTe TTaTnpéVO
70 BHOTIKG AIaKATTTN (8) PéXPI VO KAEITE EVTEADG N TOIUTTION TTPECAPITOTOG.
"Evanxntikoé orua (kAik) emBeaidver 1o kAgioo. KpatioTe TTatnuévo 1o
TIAKTPO £TTAVaPOPAS (13) PéxpI va eTTavEABOUV Ol KUAIVOPOI TIPECARIOOTOS
(5) aTnv apykr Toug Béan.

21nv péoa REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC kai REMS
Power-Press ACC kpatAaTe TTatnuévo To Bnuarikd SiakdTn (8) uéxpr va
kAgioel evieAwg n TolpTTida Tpeoapiopatog. MOAIG ohokAnpwbei To
TIPETAPIONA, N KIVATAPIA pnxavr pETaRaivel auTéuata oe eMOoTPOPNH
(avaykaaTikA Aerroupyia).

MdoTe TV TOIUTTIGN TTPECAPIOUATOG PE Ta XEPIO WOTE Va gival duvaTh n
agpaipeon TG aTmd To oUCTNUA TIPECAPIOTIG TTPOCOPHOYAG.

3.1.2. AopdAcia Asiroupyiag

v mpéoa REMS Power-Press E n diadikacia Tpecapioparog
ohokAnpwveTal pONig ageei o BnuaTikdg diakoTg (8). MNa T Unxaviki
AoQAAEIR TWV KIVATAPIWY INXAVWV ETTEVEQYET KOl OTIG dU0 TEAIKES BéTEIG
TWV KUAIVOPWY TTPECOPITUATOS €VaG ETTITTAEOV QUTOUOTOG GUUTTAEKTNG
TPIBAG.

Zmv mpéoa REMS Power-Press kai REMS Akku-Press n diadikaaia
TTPECAPIOUOTOG OAOKANPWVETAI AUTOUATA HE EVO AKOUOTIKO Griua (KAIK).
21nv péoa REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC kai REMS
Power-Press ACC n diadikagio Trpecapiopatog 0AOKANPpWVETal aUTOHOTA
pE éva akouoTIKG Orpa (KAIK) Kol EVEPYOTTOIEITAI QUTOATN ETTavapopd
(avaykaaTKA Aerroupyia).

MNpogoxn: pévov edv KAgioel eVIEAWS N TOIUTTION TTPECAPIOCUATOS
éxel emiTeuyBei Ayoyo MPeadpiopia. MeTd To TTPECAPICHA TTPETTEI VO
kAeioouv evieAwg ol alayoveg TrpecapiopaTog (10) T6o0 oTIg PUTEG
Toug (Eik.1, 10 "A") 600 KaI OTO UYPOG TNG GUVBETIKAG YAWTTISaG
(Eik. 1, 010 "B"). Z€ TEPITITWON TTOU KATA TO KAEIGIPO TG TOIPTTISOG
TpegapiopaTog dnpioupynBei TPoe§ox OTO TTPECAPIOTO XITWVIO,

UTTOPEi TO TPETAPIoHA Va gival EAATTWHATIKG 1} U oTEYavo (BAéTTe
5. ZdApara).

3.1.3. AopdAcia kard mv gpyacia

3.2,

Ma TNV ao@AAEIOKATA TNV EPYOTIa Ol KIVNTAPIEG UNXAVEG Eival ECOTTAIOHEVES
pE €va Bnuamikd SIOKATITN ao@aAEiog. AUTAG EMITPETTEI AVA TTAOX OTIVHA,
€I01K3 o€ TTEPITITWAN KIVOUVOU, TNV GEDT) OTTEVEQYOTTOINGN TWV KIVATARIWY
pnxaviopwv. O1 KIVNTAPIOI PUNXAVIOUOi PTTOPOUV VOl ETNIOTPEWOUV OTNV
apyIkr B€on o€ OAeg Tig BéaeIg.

Alovikég mpéaeg (Eik. 6, 7)

3.2.1. Mpeadpioua e mpéaa REMS Ax-Press 15 ka1 Ax-Press 40

TommoBeTAOTE OTIG KEPAAEG TIpETApioHATOS (14) Ta TTPOCUVAPHOAOYNUEVT
XITwvia 6OvBAIYNG Kail TTIEGTE OTIG KEQAAEG Tipedapioparog (14). MatoTe
eAa@pd 10 Bnuarikd diakdT (8) €101 WOTE 0 KEPAAEG TTPECAPIOHATOG
va KAgioouv apyd Tévw aTov TIpEaapIoTd oUVEaO. Mpoooxh Kivouvog
TpaupaTiopol! Mnv_ayyilete TNV TTEPIOXT) TWV KIVOUUEVWY KEQAUAWY
TpecapiopaTod! Kpatdme Tnv KiviTripio inyavr) ommd Tn AaBr Tou TrepIBAAaTog
(6) kai T AaBr Tou diakdTN (9), KPATACTE TTATNUEVO TO BNUATIKG OIAKGTITN
(8) péxpivaepapudaeITo XITwvio GUVBAIYNG GTO TTEPIAQILIO TOU GUVOETAPA
XITwviou aUvOAiynG. Auto emBERAILIVETAI KOI UE OKOUOTIKG Orpa (KAIK).
MarioTe 10 TAKTPO ETTaVaPopas (13) péxpl va eTavéABOUV 01 KEPOAEG
TTpecapiopaTog (14) evieAwg otV apxkn Toug Béan.

270 ouoTNUa XITwviwv ouvBAiyng IV amairouvTal SI0QOPETIKEG KEPANEG
TTpECapiopaTog yia éva péyeBog owAfva. AlBAaaTe kai TNPACTE TIG0dNYieg
EYKATAOTAONG KOl GUVAPHOAGYNONG TIOU TIPEXOVTAI ATTO TOV KATAOKEUADTN
TOU GUOTAATOG.

270 ouoTnua XImwviwv alvBAiyng RV yivetar TTPOKATapKTIKG kai TEAIKO
TTPeadpIopa, dnA. oI KEQAAEG TTpETApPIoATOG TTPETTEI VO TOTTOBETNBOUV
OTIG UTTOB0XEG TOU GUVOETAPA XITWViou oUvONIYNG o€ YeydAn atméaTacn
peTagy Toug. Mpiv atmo Tn 6eUTEPN dIAGIKOCIO TIPETAPICUATOG OF KEPAAEG
TTPECOPIoHOTOG TIEPIOTPEPOVTAI KT 180° KOI TOTTOBETOUVTAI OTIG UTTOBOXEG
TOU GUVOETAPQ XITwviou aUvBAIYNG o€ KovTIviy aTroaTacn PETagy Toug.
AlafdoTe kal TNPAOTE TIG 0dNYiEg EYKATAOTAGNG KOl GUVOPHOAGYNONG TTOU
TIAPEXOVTOI ATTO TOV KATOOKEUQOTH.

3.2.2. Ektévwon pe mv mpéoa REMS Ax-Press 15

33.

41.

MepdaTe 10 XITWVIO UVBNIYNG TTAVW aTTd To SWARVA. EIodyeTe TNV KEQOAT
EKTOVWONG EVTEAWG UETT OTO CWAAVA KOITIIETTE TNV KEPAAH EKTOVWONG/TNY
KIVATAPIO INXAVT TTAVW 0TO WA va. EvepyoTToInoTE TNV KIVATAPIC UNXOVT
(8). Kara tn diadikaaia EKTOVWONG GPOVTIOTE WOTE TO XITWwVIo GUVBAIYNG
Va £XEI OPKETH ATTOOTACN OTTO TNV KEPAA] EKTOVWONG YIOT BI0QOPETIKG
pTTopei va Auyicouv iy va oTrdoouv ol alaydveg ektovwong (17). Kparriote
TIATNUEVO TO BNaTIKG SIaKOTITN (8) UEXPI Va Yivel N eKTOVWOT Tou owArva.
Autd emReBaIwvVETal KOl U OKOUTTIKG orua (KAIK). KpatroTe Trarnuévo
70 TTAAKTPO ETTAVOPOPAG (14) uéXP! va KAEioe! Eava n KEPOA eKTOVWONG.
EmavaldBere n Gladikooia edv xpelaoTel. AlBAoTe KaI TNPAOTE TIG0dNYiEg
EYKATAOTAONG KAl GUVAPKOAGYNONG TTOU TIAPEKOVTOI OTTO TOV KATAOKEUADTT).

Mpéoa REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press
Q&E (Eik. 8)

AlafdoTe kal TNPACTE TIG 0dNYiEg EyKATAOTAGNG KOl GUVOPHOAGYNONG TTOU
TIAPEXOVTOI AT TOV KATAOKEUAOTH. ToTroBETOTE TIAVIW OTO GWAFVa TOUG
katdAAnAoug dakTulioug Q & E. Eiodyete Tnv KEQOAR €KTOVWONG OTO
OwAAVa Kal TIECTE TNV KEPAA] EKTOVWONG/TNV KIVNTAPIA UNXavr| TTAVW
oT1o owArva. Evepyotroiiate Tnv KivntApia punxavh (8). Av n ke@aAq
EKTOVWONG €ival avoIxTr, N KIVATAPIA UNxavr| ETAavEPKETAl AUTOATA O
Béan emaTPOPNS Kal N KEPAAT) EKTOVWONG KAEIVEL ZUVEXIOTE VA KPOTATE
TIOTNEVO TO BnuaTikd IKGTTTN (8) kal WONOTE TV KEPAAA EKTOVWONG/TNV
KivnTrpia unxavn. EmravoAdBete n iodikacio KTovwong éxpI va eioayBouv
ol alayoveg ekTovwaong (17) eviehwg péoa oto owAfva. AiaBaoTe Kai
TNPACTE TIG 0dNYieg EYKATATTAONG KAl GUVOPHOAGYNONG TTOU TIAPEXOVTAI
Q176 TOV KATOOKEUAOTH).

ZuvTtiipnon

Mpoooxn! Mapd T ouvipnon TEETEl o1 KivnTAPIES unxaveés REMS padi
pedAaTaepyaheia (M.x. TOUTTIOEG TTPEAPITUATOG, KEPAAEG TTPEGAPICHATOG,
KEQPAAEG EKTOVIIONG) VA EAEyXOVTal TOUAGXIGTOV [iat Opda TO XPOVO OTT0
€€0ua1080TNPEVO KEVTPO £EUTTNPETNONG TrEAaTWV TG REMS.

Zuvtipnon
Mpiv atmo epyacieg ouvtPnong TPOPALTE TO PEUPATOARTTTN ) APAIPEDTE
™ umarapial

AloTnpeite KaBaPEG TIG TOIUTTIOEG TTPEAPICATOG, TIGKEPAAEG TTIPETAPIOHOTOS
Kall TIG KEQAAEG EKTOVWONG, Kal €I8IKE TIG uTTodoyéG Toug. KaBapioTe TT.x.
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pe TepERIVBEAQIO (VEQTI) TIOAU BpwpIKa HETOANIKG €PN KaI OTN GUVEXEID
TIPOCTATEWTE TA E AVTIOKWPIAKS WETO.

KaBapilete Ta TTAaoTIkG pépn (M1.X. TePIBANMA, CUCOWPEUTEG) pdvo e
1{TTI0 oaTTOoUVI KOl UYPO TTavi. Mn XpnoIUOTTOIETE ATTOPPUTTAVTIKA OIKIOKAG
xpriong. Mepiéxouv xnuikég ouaieg TTou PTropei va @Beipouv Ta TTAAOTIKG
MEPN. Z€ KAMIG TTIEPITITWOT N XPNOIKOTIOIEITE VIO TOV KABAPIOHS TTAQCTIKWV
pepWv Bevaivn, TepePIvBEAaIO (vEQT), SiohuTIKS A TTapduoia TTpoidvTa.
®povrioTe WAOTE va UnV €I0€ABEI O€ Kapia TEPITITWON UYPO OTO ECWTEPIKO
NG NAEKTPIKAG ouokeung. Moté un Bubidete TNV NAEKTPIKN CUOKeU O€
uypo.

4.141. Toumides mpeoapiouarog

EAEyxeTe TAKTIKG TNV EUKONQ Kivong TwV TOIRTTIOWV TIpEcapiouarog. EGv
XpeiaoTei kaBapioTe TG kal NTTdveTe 10 uTouAdvI (12) Twv alaydvwv
TIPECAPIOUOTOG PE PNXAVEAQIO, XWPIG WOTACO VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE
TNV TOITTION TTPECaPIoUATOG! ATTOPOKPUVETE ATTOBETEIC ATTO TO TIEPIY PO
Tpecapioparog (11). EAEyxete TakTIKG TN A€IToupyikdTnTa SAWV Twv
TOIUTTIOWV TIpETapiouaTog diegdyovTag SOKIPAOTIKG TIPETAPIoUA HE TOV
TpecapioTd auvdeapo. Oiaiaydveg TTpecapioparog (10) mpételvakAeivouv
METG TNV OAOKAPWON TOU TTpECapIoUaTog TO00 aTIG UUTEG Toug (EIK. 1,
o010 "A") 600 kal aTo Uyog TG ouvdeTIKAG yAwTTidag (EK. 1, 010 "B"). Mn
XPNOIUOTTOIETE EAATTWHATIKEG ) @OPUEVES TOIUTTIOEG TTPECOPIoUATOC. Z€
TTEPITTWON apPIBOAILV OVOBETTE O EE0UTIOBOTNEVO KEVTPO EEUTINPETNONG
mreAaTwv TNg REMS Tov €Aeyx0 TNG KIVNTAPIOS UNXAVAG KQI TWV TOIUTTIOWY
TTPECAPIOUOTOG.

4.1.2. AKTIVIKEG TTIPETES

Alatnpeite Tnv uTrodoyr TG TOIUTTIdaG TTpeaapiauaTog kabapr. KaBapilete
TOKTIKG TOUG KUAiVOpOUG TIpeaapiouartog (5) kai To yTrouAdvi ouykpdTong
NG TOIUTTIOAG (2) Kot NTTQIVETE T 0T GUVEXEID PE pnyaveAaio. EAEyxeTe
TOKTIKG TNV 00 @AAEIa AsIToupyiag TG KIvNTAPIAS UNXavAG TTpeadpovTag
OOKIMOOTIKG UE TO HEYOAUTEPO TTPECAPIOTO GUVOETHO. HKIvNTAPIO UNXavA
Aermoupyei pe ac@aAeia 6Tav n TOIUTTION TTPECAPIOUATOS KAEIVE EVIEAWS
KaTd To TIPEdpPIoHa auTod (BAETTE TTapaTTavw).

H mpéoa REMS Mini-Press ACC kai REMS Akku-Press ACC eivai
eComAiopévn pe nAekTpikG ouoTnua oépPis. Metd amd mepitrou 10.000
Tpecapiopata avaBooPrivel n diodog atn AaBnA Tou diakdt (9). Otav
oupBeiautd amarreital EAeyxog. O éAeyxog BiEAyeTal aTTO €E0UTIOBOTNEVO
KévTpo ¢uTIpPETONG TTEAQTWV TN REMS.

4.1.3. Abovikn mpéoa

Alatnpeite KOBOPEG TIG KEQAAEG TTpecapiouaTog (14) kal TIG TIPOEEOXEG
UTTOB0X11G OTO PUNXAVIOUO TIPECOPIOUATOG. AIOTNPEITE KABOPEG TIGKEPAAEG
ektdvwong (16) kai Tov agova extdvwong (18). Katd diaotipara AiraiveTe
eAa@pwg Tov Ggova ektdvwaong (18).

4.1.4. Mpéoa REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

AloTnpeite KaBapEG TIG KEPAAEG ekTOVWONG (16) kal Tov GEova eKTOVWONG
(18). Kard diaotipara AimaiveTe eAag@pwg Tov d¢ova ektovwaong (18).

Emlewpnon/Zuvtipnon

Mpiv aTT6 £pYaTiEs GUVTAPNONG KAl ETTICKEUNG TPOBASLTE TO PEULATOAATITN
1 agaipéoTe Tn pmatapial Or epyacieg autég TTpaypaToTrololvTal JOVO
aTT0 EIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG I OTTO EKTTAIOEUMEVD ATOA.

Metd amré repitrou 10.000 TTPeCOPICHATO/EKTOVWOEIG ATTAITEITON EAEYXOG
TWV EPYaAEiWV TIPETOPICUATOG/EKTOVIWONG TOUAGXIOTOV LId POPATO XPOVO.
To alotnua Perddoang Kivnong Twv KivnTApiwy pnxavwv REMS Power-
Press E dev xpeiddetal ouvtripnon. AEIToupyei ue POvILO Ypaodpiopa Kal
emmopévwg dev Xpeidletal Aimavon. REMS Power-Press E, REMS Power-
Press kaiREMS Power-Press ACC: O kivntAipag €xel KapBouvaKIa (WrKTPEG
avBpaka). Auta eBeipovTal kar TTPETTEN KaTd KalpoUg va eAEyxovTal 1 va
avTikaBioTavTal. XpnoiyoTolgite amrokAeIoTIKE yvriola KapBouvakia REMS
Power-Press. O1 kivntpieg unxavég pe utratapio REMS Asitoupyouv e
NAEKTPOUSPAUAIKG GUOTNUA. € TIEPITTTWON MEIWPEVNG BUVOMNG
TIPECOPIOPOTOG I aTTWAEING AadIoU TTPETTEN VO EAeYXDE 1) v ETIIOKEUOTET
n KivnTApIa PnxavA amo v REMS A ammo éva e§ouaiodotnuévo KEVTpo
euttnpémong mehatwy TG REMS.

EAatTwpatikéG | @BappEVEG TOIPTTIOEG TTPECAPIOPATOS, KEPAAEG
TIPECOPIUATOG KA KEPOAEG EKTOVIWONG eV €ival SUVOTAV va ETTIOKEUOOTOUV.

BAdBeg

. BAGBN: H kivnmpia pnxavi dev Aeimoupyei.

Aitia
o ®Bappéva kapBouvakia (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

5.2.

53.

5.4.

5.5.

® BAGBn otov aywyd alvdean (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Adeio A ehatTwparikA pmratapia (Kivntipieg unxaveg pe
pmatapia REMS).

® BA4Bn otV KivnTApIa pnxavn.

BAdBn

H akTiviki) ipéaa 6ev OAOKANPWVEI TO TTPECAPICHA, N TOIUTTIOA

TTpecapiouaTog dev KAEivel TEAEIWG.

Aitia

® YmepBépuavan Tng kivntApiag unxavrs (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o OBapuéva kapPouvdkia (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® BAG&Bn oto ouptAékn TpIBAS (REMS Power-Press E).

® Adeio A} EAATTWHATIKA PTTATOARIO (KIVATAPIEG UNXAVES HE
pmatapioa REMS).

® BAGBn otnv KivnTApIa Unyavh.

® TomoBénon AavBaouévng TOIUTTIONG TTPECAPITUATOS (TTEPIYPAUHA
TpEcapiopaTog, péyebog)

® AuOKOAia Kivnong Tng TOIUTTIONG TIPECAPIOUATOG 1) EAATTWHATIKA
TOIUTTIOA TTPECAPIOATOG.

BAdfn

Katd 10 KAgioIuo TG TOIUTTIOAG TTPECOPITUATOG BNUIOUPYEITaI TIPOEEOXT

0TO TIPEGAPIOTO XITWVIO.

Artia

® EAattwpaTiki A @Bapuévn ToIuTTida TpEcapiopaTog/mepiypapua
TTPECAPIOUOTOG.

® TomoB¢mon AavBaopévng ToIUTTIOAS TTPECAPIoUATOG (TTEPIYPAMA
TpEcapiopaTog, Péyebog).

® Mn 0pBr| avTioTOiXION TTPECAPIOTOU XITWVIOU, CWARVA Kol XITwviou
oTAPIENS.

BAdBn

Ortav n To1uTTida TTPECApioaTOg BEV BPIOKETAI UTTG POPTIO O ClaYOVEG

TTPECOpPIOPOTOG KAEivouv peTaToTTiopéveg oTa anueia "A" kai "B" (Eik.1).

Arria

® To ehamipio Trieang AUyIoe AGyw TITWoNG TG TOIUTTIOAg
TIPECAPIOUATOG GTO BATTESO.

Mepimrrwaoeig {npidg

lMa va atmo@elyovTal {nUIEG OTNV TTPECQ, TTPOCEETE, WOTE O€ KATAOTATEIG
gpyaaiag, 6tmwg deixvovTal TTOpadEIYHATIKA OTIG €IK. 9 €wg 11, va unv TTpo-
KUTITEITGON PETagU TTévoag TTpéoag, eE0TTAITOU KO KIVTAPIOU UNXaVIGHOU.

Eyyunon karaokeuaoTn

H xpovikr) didpkeia TG eyyunong avépyetal otoug 12 urjveg Petd v
TTOPAGO0N TOU VEOU TTPOIGVTOG GTOV TIPWTO XPRAOTN, TO TIOAU Ouwg 24
prveg peta TNy mapddoaon atov Eutropa. O xpovog TG TTapadoong TTPETTEN
Vo aTTodEIKVUETAI JE TNV ATTOOTOA TWV YVACIWY eyypdewy ayopdg, Ta
OTTOI0 TTPETTEI VO TIEPIAABAVOUV TV NUEPONVia ayopdg Kal Tnv ovouaoia
TPoi6VTOG. OAa T AEImoupyIKG o@AAUOTa TTOU TTaPOUCIAloVTal KATd TN
XPovikn didpkeia TG €yyunong, Kai amodedelyyéva opeiloval o€
KOTOOKEUAOTIKA opdApaTafy o€ o@aAuaTa uNKoU, arrokaBioTavTal Swpedv.
Me Tnv amrokaTtdoTaon Twv OQOAUATWY SEV ETTEKTEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI
N XPOVIKNA SIGPKEIN TG €yyUNoNg Tou TTPoiovTog. O1 nuIES, TTOU oQEiAovTa
€ QUOIKF @BoPA, a€ N evOEdEIYPEVN XPNON A KATAXPNAT, O N TTPOCOXN
Twv dlaTAgEWV AeImoupyiag, e akatdAANAa UNIKA AeIToupyiag, oe uTrepBoNKn
KaTOTIOVNON, O€ XPron EKTAG Tou oKoTToU TIPoopIopoy, O€ ETTEURATEIG
TTaVTOG €i00UG 1) o€ GAAOUG AGYoUG, yia Toug oTToioug N gipua REMS dev
€uBuveTal, aTTokAgiovTal aTTO TNV EYYUNON.

O1uTtnpeaieg TG Eyyunong ETITPETTETAI VO TIOPEXOVTAI IGVO OTTO TO TTIPOG
TOUTO ££0UCI000TNUEVA GUUBEBANUEVA OUVEPYEIQ EEUTTNPETNONG TTEAATWV
NG Yippag REMS. O diapaptupieg avayvwpilovtal pdvo, dtav 1o TTpoidv
Tapadobei xwpig Tponyoluevn eméuRacn, auvapuoloynuévo o' éva
€¢ouaiodoTnuévo oupPeBANpEVO cuvepyeio eEUTINPETNONG TTEATWOV TNG
¢ippag REMS. Ta avTikaBioToupeva TIpoidvTa Kol EEapTAPOTA TTEPVOUV
0TV KupIGTNTa TNG Yipuag REMS.

Ta €€000 aTTOGTOAG OTO GUVEPYEIO KOl ETTIGTPOPNS BapUVouV TO XproTn
TOU TTPOIGVTOG.

Ta vopIkG dIKAIWPATO TOU XPAOTN, 1IBI0ITEPA Ol ATTAITACEIS TOU AdYO
ENOTTWUATWV ATTEVOVTIOTOV EUTTOPA, TIAPApEVOUY aKkEPaIa. AuTrn Eyyinon
KataokeuaoTr| 1oxUel pévo yia véa TrpoidvTa, TTou ayopdalovTal aTnv
Eupwrraikn} ‘Evwon, otn NopBnyia i otnv EABeTia.
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REMS presli penselerin, REMS pres basliklarinin ve REMS genisletme basli-
klarinin muhtelif boru baglanti sistemlerinde kullaniimasinda, ilgili glincel REMS
satis belgeleri dikkate alinir. Sistem Ureticisi tarafindan boru baglanti sistem-
lerinin komponentlerinde degisiklik yapiimasi veya piyasaya yeni sunulmasi ha-
linde, bunlarin glincel kullanim durumlari REMS'e (Fax +49 7151 17 07-110)
sorulmalidir. Degisiklik ve hata hakki saklidir.

Sek. 1-8 9 Salter kabzasl
10 Pres agz

1 Presli pense 11 Pres konturl

2 Pense sabitleme pimi 12 Pim

3 Baski elemani 13 Geri alma tusu

4 Emniyet pimi 14 Pres basliklari

5 Baski merdaneleri 15 Genisletme tertibati
6 GoOvde Kabzasi 16 Genisletme baslig

7 DOnme yonu salteri 17 Genisletme yanagdi
8 Salter 18 Genisletme tirmagi

Genel Giivenlik Talimatlari

DIKKAT! Biitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen talimatlar
dogrultusunda yapilan hatalar, elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir dere-
cede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir. Altta kullanilan ,Elektrikli alet”
terimi dogrultusunda, sebeke elektrigi tarafindan tahrik edilen Elektrikli aletler
(sebeke baglanti kablolari olanlar) ve aki sayesinde tahrik edilen elektrikli alet-
ler olarak (sebeke baglanti kablosu olmayanlar) ile, makineler ve diger tirde
elektrikli aletlerin timu kastedilmektedir. Elektrikli aletler sadece amacina uygun
bir bicimde ve umumi emniyet ve is glivenligi sartnamelerinin ilgili talimatlari
dogrultusunda kullaniimalidirlar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

A) Calisma alani

a) Galisma alanlarini temiz ve diizenli tununuz. Dizensiz ve yeterince 1si-
klandinimamis galisma alanlarinda kazalar meydana gelebilmektedir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilardan, gazlardan veya tozlardan dolayi
infilak tehlikesi olusan ortamlarda ¢alismayiniz. Elekirikli aletler tara-
findan, infilak edebilir nitelikte tozlarin veya buharlarin yakilabilecedi nitelikte
kivileimlar olusturulmaktadir.

c) Elektrikli aletlerin kullaniimalari durumunda ¢ocuklari ve diger sahis-
lari calisma alanlarindan uzak tutunuz. Dikkatiniz dagitildigr durumlarda
alet Uzerindeki kontrolliniizu yitirebilirsiniz.

B) Elektriksel giivenlik

a) Elektrikli aletlerin sebeke baglanti fisi, sebeke baglanti prizine uyma-
lidir. Elektrikli aletin fisi hicbir bicimde miidahale edilerek degistiril-
memelidir. Toprak korumali elektrikli aletlerle birlikte adaptor tiirii
fisleri kullanmayiniz. Asillarina uygun ve degistirilmemis nitelikte fisler ve
sebeke prizleri, elektrik carpma riskini azaltmaktadirlar. Elektrikli alet bir
koruyucu faz ile donatildigi durumlarda, sadece topraklanmis prizler tizerin-
den kullanilabilmektedir. Elektrikli aleti santiyelerde, nemli ortamlarda, agik
alanlardaveya bunlarla kiyas edilebilir ortamlarda kullanmaniz durumlarinda,
bir 30mA-hatali akim koruma salterinin (Fi-salterinin) sebeke (izerinde tesis
edilmesi gerekmektedir.

b) Topraklanmis yiizeyler, borular, kalorifer petekleri, i1sitma cihazlari
ve buz dolaplari gibi iletken cisimlerle olan viicutirtibatindan sakininiz.
Viicudunuz toprak baglantili oldugunda, elektrik ¢arpma riske 6nemli bir
derecede artmaktadir.

c) Elektrikli aleti yagmurdan ve nemden uzak tutunuz. Elekirikli aletin icer-
sine su girmesi durumu elektrik carpma tehlikesini 6nemli bir derecede
arttirmaktadir.

d) Elektrikli aletin kablosunu, mesela aleti tasimak icin, asmak i¢in veya
prizden cikartmak icin amaci disinda kullanmayiniz. Elektrik kablo-
sunu Is1 kaynaklarindan, yagdan, keskin kenarlardan veya hareket
eden makine parcalarindan koruyunuz ve uzak tutunuz. Hasar gormis
veya dolanmis durumda kablolar, elektrik carpma riskini dnemli bir dere-
cede arttirmaktadirlar.

e) Elektrikli alet ile acik alanlarda calismaniz durumlarinda, acik alanlar
icin onaylanmis nitelikte uzatma kablolar kullaniniz. Acik alanlarda
calisma igin onaylanmis nitelikte uzatma kablolarinin kullanimi durumunda,
elektrik carpma olasiligr 6nemli derecede azalmaktadir.

C) Kisilerin giivenligi
a) Ne yaptiginiza dair dikkat ediniz, her zaman dikkatli olunuz ve elek-

trikli alet ile mantikh bir bicimde calisiniz. Elektrikli aleti yorgun oldu-
dunuz zamanlarda ve/veya yatistirici maddeler, alkol yada ilaclarin

tesiri altinda bulundugunuz zamanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletin
kullanimi dogrultusunda, bir anlik dikkatsizlik dahi, ciddi boyutlarda yaralan-
malara neden olabilmektedir.

b) Kisisel koruma donanimlari ve ilave olarak daima bir koruyucu g6z-
liik kullaniniz. Toz maskesi, kaymayi 6nleyen nitelikte emniyet tipi ayak-
kabilar, koruma bareti veya kulak koruma aygitlar tarafindan ve bu kisisel
koruma donanimlarinin kullaniimalari durumunda, elektrikli alet ile ¢alisma-
lar sonucu meydana gelen yaralanma riski 6Gnemli bir derecede azaltiimak-
tadr.

c) Elektrikli aletin isteginiz disinda kendiliginden calismasini 6nleyiniz.
Elektrikli aleti prize takmadan evvel, calistirma butonunun ,kapal”
konumunda oldugundan emin olunuz. Elektrikli aleti tasirken parmaginiz
dokunma tipi ¢alistirma butonu Uzerinde durdugunda ve bu durumda elek-
trikli aletin fisi prize takildiginda, elektrikli aletin aniden ¢alismasi durumu,
kazalara sebebiyet verebilmektedir. Highir zaman dokunma tipi ¢alistirma
butonunu bir kopri tertibati araciliyla devre disi birakmayiniz.

d) Elektrikli aleti calistirmadan dnce, ayarlama takimlari ve anahtarlar
gibi aletleri elektrikli aletin iizerinden aliniz. Dénen alet kismi (izerinde
bulunan bir takim pargasi yada bir anahtar yaralanmalara neden olabil-
mektedir. Hicbir zaman hareket eden (donen) pargalari elinizle tutmayiniz.

e) Kendinize asiri derecede giivenmeyiniz. Her zaman icin saglam duru-
sunuzun ve dengenizin saglanmasi icin gerekli olan dnlemleri aliniz.
Bu durumda elektrikli aleti beklenmedik olaylar dogrultusunda daha iyi bir
bicimde kontrol edebilirsiniz.

f) Calismalara uygun nitelikte kiyafetler giyiniz. Bol kesimli kiyafetler
veya siis esyalari kullanmayiniz. Saclarinizi, kiyafetleriniz ile eldiven-
lerinizi hareket eden parcgalardan koruyunuz. Bol kesimli kiyafetler, siis
esyalari veya uzun saglar hareket eden pargalara kapilabilmektedir.

g) Tozemme ve/yakalama tertibatlari tesis edildiklerinde, bunlarin dogru
bir bicimde baglanmis olmalarina dair ve dogru olarak kullanildi-
klarina dair emin olunuz. Bu tiirde tertibatlarin kullaniimalar durumu,
tozlardan dolayr meydana gelen tehlikeleri azaltmaktadir.

h) Elektrikli aleti sadece egitilmis olan uzman personele teslim ediniz.
Elektrikli alet gencler tarafindan sadece 16 yasindan biyUtk olmalari ve elek-
trikli aleti kullanmalari mesleki egitimleri ile ilgili olarak kaginilmaz bir ge-
rekce arz etmesi durumunda, elektrikli aleti bir yetiskin ve gerekli egitime
sahip kisiyle birlikte ve onun gozetiminde kullanilabilir.

D) Elektrikli aletlerin itinal kullanimi

a) Elektrikli aletinizi asin yiiklenmelere maruz birakmayiniz. Yapilacak
herbir is i¢in, o ise uygun konumda olan elektrikli aleti kullaniniz. is
amacina uygun olarak segilen elektrikli alet ile daha iyi ve daha gtivenli ¢alis-
makla birlikle, ayni zamanda daha verimli ¢alisacaksiniz.

b) Agma ve kapama butonlari arizali olan elektrikli aletleri kullanmayiniz.
Acllip kapanmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve vakit kaybedilmeden tamir
edilmesi gerekmektedir.

c) Elektrikli alet lizerinde gerekli ayarlama calismalarindan énce, aletin
fisini prizden c¢ikartimiz ve bunun ardindan gerekli olan aksesuar
parcalarini degistiriniz veya aleti saklamak amaciyla kaldiriniz. Bu
guivenlik onlemi sayesinde, aletin istenmeden ¢alismasi 6nlenmis olacaktir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin ulasamayacaklari yerlerde
saklayiniz. Elektrikli aleti tanimayan kisilere, veya isbu talimatlari oku-
mamis olan kisilere kullandirmayiniz. Elektrikli aletler tecrlbesiz kisiler
tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilmektedirler.

e) Elektrikli aletin bakimini itinali bir bicimde gerceklestiriniz. Hareketli
parcalarin kusursuz bir bi¢cimde ¢alistiklarina ve sikismadiklarina dair
emin olunuz ve ayni zamanda aleti kirilmis parcgalara ve elektrikli
aletin ¢alismasini engelleyecek olusumlara dogrultusunda kontrol
edeniz. Tadilat veya tamirat calismalari sadece editilmis uzman kisiler
tarafindan ve 6zellikle elektrikli kisimlar ile ilgili olan tamir islemleri,
REMS vyetkili servisi tarafindan ve orijinal yedek parcalar kullanilarak
yapilmalidir. Birgok kazalarin sebebi, bakimi iyi yapiimamis elektrikli alet-
lerdir.

f) Kesici aletleri daima keskin ve temiz tutunuz. itinali bir bigimde bakimi
yapilmis ve keskin durumda tutulan kesici aletler, daha az sikismaktadir ve
daha kolay yonlendirilebilmektedir.

g) Calisma parg¢asini emniyete aliniz. Calisma pargasiniemniyetli bir bigimde
sikistirarak sabitlestiriniz. Calisma pargasini tutabilmek igin uygun sikistirma
tertibatlari veya bir mengene kullaniniz. Bunun sayesinde galisma pargasi
sizin ellerinizden daha emniyetli bir bigimde tutulacaktir ve ayni zamanda iki
elinizde elektrikli aletin kullanimi igin serbest durumda olacaktir.

h) Elektrikli aletleri, aksesuarlari, takimlari ve saire sadece ilgili kullanma
talimatlari dogrultusunda ve 6zellikle ilgili alet tipinin talimatlari dogrul-
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tusunda kullaniniz. Bu durumda ¢alisma sartlari ile yapilacak islerin
de tiim ozelliklerini dikkate alimiz. Elekirikli aletlerin amaglari disinda
kullanimlari tehlikeli durumlara neden olabilmektedir. Elektrikli alet (izerinde
kendi tasarrufunuz dogrultusunda yapilan her nevi degisiklik girisimi, is
emniyeti acisindan kesinlikle yasaktir.

E) Akiilii elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Akiiyii yerine takmadan 6nce, Elektrikli aletin kapali oldugundan emin
olunuz. Acik konumda olan bir elektrikli aletin icine bir akinln yerlestiril-
mesi durumu kazaya yol acabilmektedir.

b) Akiileri sadece alet iireticisi tarafindan tavsiye edilen sarj aletleriyle
sarj ediniz. Baska tlirde akler i¢in tasarlanmis nitelikte bir aki sarj aletiyle,
alete ait olmayan tirde akiler sarj edildiginde, yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

c) Elektrikli aletlerde sadece ilgili aletlere ait akiileri kullaniniz. Diger
turlerde akdlerin kullanimi yangin ve yaralanma tehlikesini meydana getire-
bilmektedir.

d) Kullanilmayan akiileri biiro tipi ataclardan, madeni paralardan, anah-
tarlardan, civilerden, civatalardan ve diger tiirlerde kiiciik madeni
cisimlerden uzak tutunuz. Akl basliklarn aralarinda meydana gelebilecek
bir kisa devre tird baglanti sonucu yanma ile yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

e) Yanlhis kullanim durumunda akiiden sivi madde sizabilmektedir. Bu
madde ile temastan kacininiz. Yanlslikla sizan madde ile temas etme
durumlarinda, temas yerlerini bol miktarda su ile yikayiniz. Sizan sivi
goz ile temas etmesi durumunda ayrica bir doktora miiracaat ediniz.
Sizan svi cilt tahrisine ve yanmalarina neden olabilmektedir.

f) Akiiniin veya sarj aletinin yada cevrenin < 5°C/40°F veya 2 40°C/105°F
1s1 dereceleri aralarinda olmasi durumunda akiileri veya sarj aletle-
rini kullanmayiniz.

g) Bozulmus olan akiileri ev atiklar aralarinda gidermeyiniz. Bozulmus
akiileri giderilmeleri icin bir REMS yetkili servisine veya atik giderme
konusunda onaylanmis bir diger kurulusa teslim edebilirsiniz.

F) Servis

a) Aletinizin sadece nitelikli ve uzman kisilerce ve orijinal yedek parcalarin
kullanilmalari sartiyla tamir edilmesine izin veriniz. Bu tedbir dogrul-
tusunda aletinizin giivenlik unsurlarinin daim olmalari glivence altina alina-
caktir.

b) Bakim talimatlarina ve takim degistirme islemleri ile ilgili talimatlara
uyunuz.

c) Elektrikli aletinizin baglanti kablosunu belirli asamalar dahilinde, olasi
hasarlar konusunda kontrol ediniz ve hasarli baglanti kablolarinin
nitelikli ve uzman kisilerce veya bir REMS yetkili servisi araciliyla
degistiriimelerine saglayiniz. Uzatma kablolarini belirli asamalarda
kontrol ediniz ve hasarl olduklar durumlarda, kablolari yenileri ile
degistiriniz.

Ozel giivenlik talimatlari

® Kisisel guvenlik techizati kullanin (6rnegin: koruyucu gozliik).

® Anormal viicut sekillerinden kaginin, fazla 6ne egilmeyin.

® Pres veya genisletme takimlarini sdkmeden once elektrik fisini veya akiyi
sokn!

® Motorlar ok ylksek pres kuvveti olusturur. Bu nedenle ¢ok dikkatli olun. Calis-
ma esnasinda Ucincl sahislari is sahasindan uzaklastirin.

® (Calisma esnasinda, cihazlar sadece govde kabzasindan (6) veya salter kab-
zasindan (9) tutun. Hareketli parcalara (pres alani, genisletme alani) miida-
hale etmeyin!

® Radyal presleri, sabitleme pimi (2) sokilii durumdayken calistirmayin. Kirllma
tehlikesi!

® Pres penseli raydal presleri, pres baglatisinin izerine ve boru akisine dik agili
konumda yerlestirin. Asla egimli yerlestirmeyin.

® Radyal presi, pres pensesi takill degilse calistirmayin. Pres islemini, sadece
pres baglantisi olusturmak igin tamamlayin. Pres baglatisinin karsi baskisi ol-
mazsa, motor gereksiz asiri yikte calisir.

® Yabanc Ureticilere ait pres penselerini kullanmadan 6nce cihaz i¢in uygun
olup olmadidini kontrol edin. Pres pensesinin Ureticisi tarafindan hazirlanan
kullanma talimatini dikkate alin.

® Aksiyal presleri, sadece pres basliklar tam yerlesmis sekilde kullanin. Kirlma
tehlikesi!

® Pres baslikli aksiyal presleri, boru akisine dik agili konumda ve baski mason
baglantisinin Uzerine yerlestirin. Asla egimli yerlestirmeyin.

® Genisletme basliklarini, tertibat Gzerindeki dayanaga kadar vidalayin.

® Hasarli pres penselerini, pres basliklarini, genisletme basliklarini kullanmayin.
Kirlma tehlikesi!

® Sistem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun
ve dikkate alin.

1. Teknik Veriler
1.1. Uriin No

REMS Power-Press E Ana Cihaz 572100
REMS Power-Press Ana Cihaz 577001
REMS Power-Press ACC Ana Cihaz 577000
REMS Mini-Press ACC Ana Cihaz 578000
REMS Akku-Press Ana Cihaz 571000
REMS Akku-Press ACC Ana Cihaz 571001
REMS Ax-Press 15 Ana Cihaz 573001
REMS Ax-Press 40 Ana Cihaz 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E Ana Cihaz 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E Ana Cihaz 575001
REMS Akl 12 V 571510
REMS Sebeke gerilimi 230 V 571535
Hizl sarj cihazt 12-18 V 565220
Metal sandik REMS Power-Press E 570280
Metal sandik REMS Power-Press 570280
Metal sandik REMS Power-Press ACC 570280
Metal sandik REMS Mini-Press ACC 575280
Metal sandik REMS Akku-Press 571280
Metal sandik REMS Ax-Press 15/40 573280
Metal sandik REMS Akku-Ex-Press 573280
Metal sandik REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Calisma Alani
REMS Mini-Press ACC
Celik borulara, paslanmaz gelik borulara, bakir borulara,
plastik borulara ve baglantili borulara tim pres fitting
sistemlerinin presli baglantisinin saglanmasi icin
radyal presler @10-40 mm

Celik borulara, paslanmaz celik borulara, bakir borulara,
plastik borulara ve baglantili borulara tim pres fitting
sistemlerinin presli baglantisinin saglanmasi igin

radyal presler @ 10-76 (108) mm

Paslanmaz ¢elik borularin, bakir borularin, plastik borularin,
pbagdlanti borularinin baski mason baglantisinin (mason
baglantisi) kurulmasi ve plastik borular ile baglant

borularinin genisletiimesi i¢in aksiyal presler @12-32mm

Wirsbo Quick & Easy sistemine borularinin/halkalarini
genisletilmesi icin REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E

Wirsbo Quick & Easy sistemine ait PE-X borularinin

32 mm’ye kadar

genisletiimesi icin REMS Akku-Ex-Press Q & E @ 15-40 mm
1.3. itme Kuvveti / Pres Kuvveti
Radyal preslerin itme kuvveti 32 kN
Radyal preslerin pres kuvveti 100 kN
Radyal preslerin Mini itme kuvveti 24 kN
Radyal preslerin Mini pres kuvveti 70 kN
Pres Kuvveti REMS Ax-Press 15 15 kN
Pres Kuvveti REMS Ax-Press 40 40 kN

1.4. Elektrik Verileri
REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 dak)

koruma izolasyonlu (73/23/EWG)
elektromanyetik koruma
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =;2,0Ah; 20 A

12V =;13Ah; 18 A

Hizli sarj cihazi (1saat) Giris 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Ckis  12-18V=2,65 A;50 W
Sebeke gerilimi 230 V Giris 230 V~; 50-60 Hz
Ckis 12V=10A
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1.5. Ebatlar
REMS Power-Press E 430%x110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC 365x235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC 338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Ax-Press 15/40 330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300%x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
1.6. Agirhklar
REMS Power-Press E Ana Cihaz 44kg (9,6 1b)
REMS Power-Press Ana Cihaz 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Power-Press ACC Ana Cihaz 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Mini-Press ACC Ana Cihaz 2,1kg (4,51b)
REMS Akku-Press Ana Cihaz 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 Ana Cihaz 43kg (9,4 1b)
REMS Akku-Ex-Press Mini Ana Cihaz 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press Ana Cihaz 3,2kg (7,01b)
REMS Akl 12 V 0,7kg (1,51b)
Pres pensesi (ortalama) 1,8kg (3,9 1b)
Pres pensesi Mini (ortalama) 1,2kg (2,6 Ib)
Pres basligi (¢ift, ortalama) 0,27 kg (0,6 Ib)
Genisletme bashgi (ortalama) 0,16 kg (0,3 1b)
1.7. Giiriiltii Verileri
Calisma alanina ait emisyon degerleri
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
1.8. Vibrasyon
Efektif olcllen hizianma degeri 2,5 m/s?
2. Isletmeye Alinmasi

2.1.

2.2,

REMS presli penselerin, REMS pres basliklarinin ve REMS genisletme basli-
klarinin muhtelif boru baglanti sistemlerinde kullanilimasinda, ilgili gtincel
REMS satis belgeleri dikkate alinir. Sistem Ureticisi tarafindan boru baglanti
sistemlerinin komponentlerinde degisiklik yapiimasi veya piyasaya yeni su-
nulmasi halinde, bunlarin giincel kullanim durumlart REMS‘e (Fax +49 7151
17 07-110) sorulmalidir.

Elektrik Baglantisi

Sebeke gerilimine dikkat edin! Ana cihazi veya hizli sarj cihazini sebekeye
baglamadan 6nce, cihaz lizerindeki teknik 6zellikler etiketinde belirtilen deger
ile sebeke geriliminin ayni olup olmadigini kontrol edin. Santiyerlerde, nem-
li ortamlarda, agik alanda veya benzeri ortamlarda elektrikli cihazi sadece
30mA- koruma tertibatl (Fl-salteri) sebekelere baglayin.

REMS ana cihazi ile birlikte teslim edilen akii ve yedek akiiler bostur. ilk kul-
lanimdan énce akuyU sarj edin. Sarj etmek icin REMS hizli sarj cihazi (Urtin
No. 565220) kullanin. Akiyl hizli sarj cihazina taktiginizda, kirmizi kontrol
lambasi fasilall yanar. Yaklasik 1 saat sonra, kontrol lambasi strekli yan-
maya baslar ve aklini doldugunu belirtir. Akd, ancak bir ka¢ sarj islemin-
den sonra tam kapasitesine ulasir.

Radyal preslerde (Sek.1) pres pensesinin montaji (degistirilmesi)
Fisi prizden ¢ekin veya akuyu sokun. i$leme tabi tutulacak pres fitting si-
steminin konttirtine (bicime) uygun pres pensesi kullanin. REMS pres pen-
selerinin (izerinde, pres kontlrlinl belirleyen harf kodu ve ebadi belirleyen
rakam kodu bulunmaktadir. Sistem (reticisi tarafindan saglanan kurulum ve
montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin. Asla, uygun olmayan pres pen-
sesi ile (pres kontrd, ebat) presleme islemi yapmayin. Pres baglantisi kul-
laniimaz hale gelir ve makine ve de pres pensesi hasar gorebilir.

Ana cihazi, masaya veya yere birakin. Pres penselerinin montaji (degisimi),
ancak pres merdaneleri (5) tam olarak geri ¢ekilmis konumdayken yapila-
bilir. Gerekli durumda, REMS Power-Press E modellerinde, donme yoni ko-
lunu (7) sola dogru bastirin ve saltere (8) basin; REMS Power-Press ve REMS
Akku-Press modelinde geri alma tusunu (13) basili tutun ve baski merda-
nelerinin (5) tamamen geri ¢ekilmesini saglayin.

2.3.

2.4.

2.5.

Pense sabitleme pimini (2) agin. Bu islem igin emniyet pimine (4) basin, pen-
se sabitleme pimi yay kuvvetiyle disari ¢ikacaktir. Secilen pres pensesini (1)
takin. Emniyet pimi (4) yerine oturana kadar pense sabitleme pimini (2) ile-
ri itin. Baski elemanini (3) dogrudan pense sabitleme piminin (izerine ba-
stinn. Radyal presleri, pres pensesini takmadan calistrmayin. Pres islemini,
sadece pres baglantisi olusturmak igin tamamlayin. Pres baglatisinin karsi
baskisi olmazsa, motor gereksiz asin ylkte calisir.

Pense sabitleme pimi (2) takili degilse presleme islemi yapmayin.
Kirilma tehlikesi!

Aksiyal preslerde (Sek. 6, 7) pres basliginin (14) montaji
(degistiriimesi)

Akuyu cikarin. Sadece sisteme uygun pres basliklar kullanin. REMS pres
basliklarinda, baski mason sistemlerini belirten harf kodu ve ebadi belirten
rakam kodu bulunmaktadir. Sistem Uretici tarafindan saglanan kurulum ve
montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin. Asla uygun olmayan pres basl-
klariyla (baski mason sistemi, ebat) presleme yapmayin. Pres baglantisi kul-
laniimaz hale gelir ve makine ve de pres basligi hasar gérebilir.

Segilen pres basliklarini (14) tam yerlestirin, gerekiyorsa yerine oturana ka-
dar (bilyeli yatak) gevirin. Presleme tertibatindaki pres basliklarini ve tesli-
mat yuvalarini temiz tutun.

REMS Ax-Press 15 (Sek. 6) genisletme basliginin (16) montaji
(degistirilmesi)

Akulyd cikarin. Genisletme tertibatini (15) (aksesuvar) monte edin. Bu islem-
den &nce, baglanti yiizeylerini temizleyin, genisletme tertibatini yerlestirin, iki
adet silindir civatasini sikin. Genisletme tirnagini (18) hafif yaglayin. Secilen
genisletme basligini, genisletme tertibatinin dayanagina kadar vidalayin. Sa-
dece sisteme uygun genisletme basliklari kullanin. REMS genisletme basli-
klarinda, baski mason sistemlerini belirten harf kodu ve ebadi belirten ra-
kam kodu bulunmaktadir. Sistem Uretici tarafindan sadlanan kurulum ve
montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin. Asla, uygun olmayan genisletme
basliklanyla (baski mason sistemi, ebat) genisletme islemiyapmayin. Bagdlantisi
kullaniimaz hale gelir ve makine ve de genisletme basligi hasar gorebilir.

Genisletme islemi esnasinda, baski masonu ile genisletme basligi arasinda
yeterli mesafe kalmasina dikkat edin; aksi takdirde genisletme yanagi (17)
egilebilir veya kirilabilir.

Daralanlardayapilacak presleme islemlerinde, genisletme tertibati cikarilabilir.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(Sek. 8) genisletme basliginin (16) montaji (degistiriimesi)

Aklyl cikarin. Sadece orijinal Wirsbo Quick & Easy genisletme basliklar
kullanin. Asla, uygun olmayan genisletme basliklariyla (sistem, ebat) ge-
nisletme islemi yapmayin. Baglantisi kullaniimaz hale gelir ve makine ve de
genisletme basligi hasar gorebilir. Genisletme tirnagini (18) hafif yaglayin.
Segilen genisletme basligini, genisletme tertibatinin dayanagina kadar vida-
layin. REMS genisletme basliklar “P” ve “Cu”, akull boru genisletici model
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E ve REMS Akku-Ex-Press Q & E igin uygun
degildir ve bu nedenle kullaniimamalidir.

Kullanim

. Radyal Presler (Sek. 1 ila 5)

Her kullanimdan 6nce, ana cihaza takili olan pres pensesine bir bagdlanti nu-
munesi yerlestirmek suretiyle deneme yapin. Pres pensesinin tamamen ka-
panmasi gerekir. Presleme islemi tamamlandiginda, hem pres yanaklarinin
(10) hem de uglarinin (“A” sek.1) bagdlanti noktasinda (“B” sek.1) tamamen
kapanmasi gerekir. Baglantinin sizdirmazlidi ((ilkeye ait normlar ve mevzu-
ata esas alinir) kontrol edilmelidir.

Her kullanimdan &nce, pres pensesi ve 6zellikle de her iki pres yanagdina
(10) ait pres kontlr (11) hasar ve yipranma yoninden kontrol edilmelidir.
Hasarli veya yipranmis pres penseleri kullaniimamalidir. Aksi takdirde, me-
vzuata uygun baglanti yapilamamasi veya kaza tehlikesi olusur.

Pres pensesinin kapanmasi esnasinda mason tzerinde belirgin bir iz olus-
ursa, pres baglantisi hatali olabilir veya sizdirma yapabilir (bkz. 5. Ariza).

3.1.1. Is Akigi

Pres pensesi, pres baglantisinin iizerine itilene kadar pres pensesini (1) el-
le sikistinn. Ana cihaz, pres pensesi ile birlikte boru akisine dik agili ko-
numda pres fittingi Uzerine yerlestirin. Pres pensesini serbest birakin, pres
fittingin Uzerine kapanmasini saglayin. Ana cihazi, gévde kabzasindan (6)
ve salter kabzasindan (9) tutun.
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REMS Power-Press E'de, dénme yoni kolunu (7) sada (ileri yonli hareket)
cevirin ve saltere (8) basin. Presleme islemi tamamlanana ve pres pensesi
kapanana kadar salteri (8) basili tutun. Donme yénu kolunu (7) sola (geri
yonli hareket) cevirin ve saltere (8) basin; baski merdaneleri geri ¢ekilir ve
baglanti elemani (debriyaj) tepki verir. Debriyaji asin yiklenmeye maruz birak-
mayin.

REMS Power-Press / REMS Akku-Press’de, pres pensesi tamamen kapanana
kadar salteri (8) basili tutun. Bu durum, bir ses (k) tarafindan belirtilir. Bas-
kimerdaneleri (5) tam olarak geri ¢cekilene kadar geri alma tusunu (13) basili
tutun.

REMS Mini-Press ACC/REMS Akku-Press ACC/REMS Power-Press ACC’
de, pres pensesi tamamen kapanana kadar salteri (8) basili tutun. Presleme
islemi tamamlandiktan sonra, ana cihaz otomatik olarak geri yonlu harekete
(zorlamali geri hareket) gececektir.

Pres fittinginden geri gekilebilecek hale gelene kadar pres pensesini elle
sikistinin.

3.1.2. Fonksiyon Guvenligi

REMS Power-Press E'de, salterin (8) birakilmasi suretiyle presleme islemi
sonlanir. Mekanik emniyeti saglamak icin, her iki ana cihazin baski merda-
neleri son konuma ulastiginda bir dénme kuvveti emniyet debriyaji hareke-
te geger.

REMS Power-Press ve REMS Akku-Press, bir ses (tik) duyuldugunda presle-
me islemini sonlandirr. REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ve
REMS Power-Press ACC bir ses (tik) duyuldugunda presleme islemini son-
landinr ve otomatik olarak geri cekilir (zorlamali geri hareket).

Onemli: Ancak pres pensesi tam olarak kapanirsa muntazam bir
presleme gerceklesir. Presleme islemi tamamlandiginda, hem pres
yanaklarinin (10) hem de uclarinin (“A” sek.1) baglanti noktasinda
(“B” sek.1) tamamen kapanmasi gerekir. Pres pensesinin kapanmasi
esnasinda mason lizerinde belirgin bir iz olusursa, pres baglantisi
hatali olabilir veya sizdirma yapabilir (bkz. 5. Ariza).

3.1.3. Is Giivenligi
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is givenligi agisindan, ana cihazlar bir emniyet salteri ile donatilmistir. Bu
salter sayesinde, her zaman 0Ozellikle de tehlike aninda ana cihaz derhal ka-
patilabilir. Ana cihazlar, her tirli konumda geri harekete gegirilebilir.

Aksiyal Presler (Sek. 6, 7)

3.2.1. REMS Ax-Press 15 ve Ax-Press 40 presleri

Onceden monte edilmis baski mason baglantilanni, pres basliklarina (14)
yerlestirin ve pres basliklarini (14) bastirin. Pres basliklarl yavas¢a mason
baglantilarin zerine yaklasana kadar salteri (8) basili tutun. Dikkat sikisma
tehlikesi! Hareketli pres basliklar alanina miidahale etmeyin! Ana cihazi, kab-
zasindan (6) ve salter kabzasindan (9) tutun ve mason baglanti elemanina
yaklasana kadar salteri (8) basili tutun. Bu ayni zamanda, bir ses (tik) ile de
belirtilir. Pres basliklari (14) tam olarak geri ¢ekilene kadar geri alma tusu-
nu (13) basili tutun.

Baski mason sistemi [V’de, bir boru ebad! igin degisik pres basliklar kul-
lanilir. Sistem dreticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini
okuyun ve dikkate alin.

Baski mason sistemi RS’de, 6n presleme islemi uygulanmalidir; diger bir ifa-
deyle pres basliklar 6nceden baski mason baglantisina uzak mesafede yer-
lestirimelidir. ikinci presleme isleminden 6nce, pres basliklari 180° ceviril-
mek suretiyle baski mason baglantisina yakin mesafede yerlestiriimelidir. Si-
stem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve
dikkate alin.

3.2.2. REMS Ax-Press 15 ile genisletme
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Baski masonunu borunun tzerine itin, baski bashidini dayanaga kadar boru-
nun icine sokun ve baski basligini / ana cihazi boruya dogru bastirin. Ana
cihazi (8) agin. Genisletme islemi esnasinda baski masonu ile genisletme
basligi arasinda yeterli mesafe kalmasina dikkat edin; aksi takdirde ge-
nisletme yanaklari (17) egilebilir veya kirilabilir. Boru istenilen dlclide ge-
nisleyene kadar salteri (8) basili tutun. Bu durum, ayni zamanda bir ses (tik)
tarafindan da belirtilir. Genisletme kafas! tekrar kapanana kadar geri aima
tusunu (14) basili tutun. Gerekiyorsa, genisletme islemini tekrarlayin. Sistem
Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve dik-
kate alin.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (Sek. 8)
Sistem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun
ve dikkate alin. Uygun ebattaki Q & E halkasini borunun (zerine itin. Ge-
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nisletme basligini boruya sokun ve genisletme basligini / ana cihazi boruya
dogru bastirin. Ana cihazi agin (8). Genisletme baslidi agildiginda, ana ma-
kine otomatik olarak olarak geri harekete baslar ve genisletme basligi tek-
rar kapanir. Salteri (8) basili tutmaya devam edin ve genisletme basligini /
ana cihaz itin. Genisletme yanaklari (17) boru igindeki dayanaga gelene ka-
dar genisletme islemini tekrarlayin. Sistem dreticisi tarafindan saglanan ku-
rulum ve montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin.

Bakim

Onemli! Yukarida bahsedilen bakimlarin haricinde, REMS ana cihazlar ve
tim alet takimlari (Ornegin pres penseleri, pres basliklari, genisletme basl-
klari) en az yilda bir kez yetkili REMS teknik servisine bakim icin gotiril-
melidir.

Bakim
Bakim islemlerinden 6nce fisi prizden cikarin veya akiyd sokin!

Pres penselerini, pres basliklarini ve genisletme basliklarini, ¢zellikle de bun-
larin yataklarini temiz tutun. Asirt kirlenmis metal parcgalari, drnegin terebentin
yagyla silip temizleyin.

Plastik parcalar (Ornegin cihazin gévdesi, akiiler) sadece sabun ve nemli
bezle temizleyin. Deterjan kullanmayin. Deterjanlarin iginde, plastige zarar
verebilecek kimyasal maddeler bulunmaktadir. Plastik parcalari temizlerken
asla benzin, terebentin, tiner v.b. temizlik maddeleri kullanmayin.

Elektrikli cihazin icine sivi sizmamasina dikkat edin. Elektrikli cihazi asla
sivilarin icine daldirmayin.

4.1.1. Pres Penseleri

Pres penselerinin strtinmesiz sekilde calistigini diizenli olarak kontrol edin.
Gerekli durumda pres penselerini temizleyin ve baski yanaklarinin pimlerini
(12)makine yagiylayaglayin. Ancak, pres pensesini sokmeyin! Pres konttir(in-
deki (11) birikintileri temizleyin. Pres baglantisi yerlestirmek suretiyle, dlizenli
araliklarla pres penselerinin fonksiyonlarini kontrol edin. Presleme islemi ta-
mamlandiginda, hem pres yanaklarinin (10) hem de uclarinin (“A” sek.1)
baglanti noktasinda (“B” sek.1) tamamen kapanmasi gerekir. Hasarll veya
yipranmis pres penselerini kullanmayin. Stiphe halinde, pres penselerini bir
yetkili REMS teknik servisine gosterin.

4.1.2. Radyal Presler

Pres pensesi yatagini temiz tutun, dzellikle de baski merdanelerini (5) ve
pense sabitleme pimlerini (2) dizenli olarak temizleyin ve makine yagiyla
yaglayin. En biyik ebatli pres baglantisini kullanmak suretiyle ana cihazin
fonksiyonunu diizenli olarak kontrol edin. Bu presleme isleminde pres pen-
sesi tamamen kapaniyorsa (bkz. yukari) ana cihazin fonksiyonu guvenlidir.
REMS Mini-Press ACC ve REMS Akku-Press ACC, bir servis elektronik
parcaslyla donatilmistir. Yaklasik 10.000 pres isleminden sonra, salter kab-
zasindaki (8) diyot lamba fasilali olarak yanmaya baslar. Bakim yapiimasi
gereklidir. Bakim islemi, yetkili REMS teknik servisi tarafindan yapilir.

4.1.3. Aksiyal Presler

Pres basliklarini (14) ve presleme tertibatindaki yataklari temiz tutun. Ge-
nisletme basliklarini (16) ve genisletme tirnaklarini (18) temiz tutun. Belirli
zaman araliklarinda, genisletme tirnagini (18) hafifce yaglayin.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
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Pres basliklarini (16) ve genisletme tirnaklarini (18) temiz tutun. Belirli za-
man araliklarinda, genisletme tirnagini (18) hafifce yaglayin.

Bakim/Onarim
Bakim onarim calismalarindan énce fisi prizden gekin veya akuiyu ¢ikarin!
Bu ¢alismalar sadece yetkili uzman Kisiler tarafindan yapiimalidir.

Yaklasik 10.000 presleme/genisletme isleminden sonra, ancak her ha-
lukarda en az yilda bir kez pres/genisletme alet takimlarinin bakim onarima
tabi tutulmasi gerekir.

REMS Power-Press E motorlan bakim gerektirmez. Daimi yag i¢inde ¢alisir
ve yaglanmasi gerekmez. REMS Power-Press E, REMS Power-Press ve
REMS Power-Press ACC: Motorun kémr firgalari zaman icinde asin-
maya/kirlenmeye maruz kalacagindan, kontrol edilip degistiriimesi gerekir.
Sadece orijinal REMS kémiir firgalar kullanin. REMS akili motorlar, elek-
tro hidrolik kuvvetle calisir. Baski kuvvetinin azalmasi ve yag kaybi duru-
munda, ana cihazin ya REMS ya da vetkili REMS teknik servisi tarafindan
kontrol ve tamir edilmesi gerekir.

Hasarli pres penseleri, pres basliklari ve genisletme basliklari tamir edilemez.
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5. Anzalar

5.1. Anza
Ana cihaz ¢alismiyor.

Sebep

® Koémir firgalar bitmis (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Baglanti kablosu arizall (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Akl bos veya arizall (REMS Akl Pres).

® Ana cihaz (motor) arizall.

5.2. Ariza
Radyal pres presleme islemini yapmiyor, pres pensesi tamamen
kapanmiyor.

Sebep

® Ana cihaz asir isinmis (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Komdr fircalar bitmis (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Debriyaj arizall (REMS Power-Press E).

AkU bos veya arizall (REMS Akdli Pres).

Ana cihaz (motor) arizall.

Yanlis pres pensesi (pres kontlrd, ebat) kullaniimis.

Pres pensesi zor calisiyor veya arizall.

5.3. Ariza
Pres pensesi kapanirken, baski masonunda bariz bir iz olusuyor.

Sebep

® Hasarli veya yipranmis pres pensesi/pres kontlrd.

® Yanlis pres pensesi (pres konturd, ) kullaniimis.

® Baski masonu, boru ve destek masonunun dlclleri uygun degil.

5.4. Ariza
Baski yanaklari, pres pensesi "A" ve "B" (Sek.1) konumundayken
kapaniyor.

Sebep
® Pres pensesi yere dusmus, baski yayi egik.

5.5. Ariza Durumlan
Press makinesinde pres islemi yapilirken, resim 9-11 dérneklerinde goste-
rilen sekilde pres pensesi, fitting ve makine arasinda sikisma ile olusacak
arizalara dikkat edilmelidir.

6. Uretici Garantisi

Garanti stresi, yeni Grinun ilk kullaniclya teslim edilmesinden itibaren 12
aydir, ancak her hallikéarda saticiya teslim edilmesinden itibaren azami 24
ay sureyi kapsar. Teslimat tarihinin kanttlanmasi igin, alis tarihini ve triin
tanimini igeren asil satis belgelerinin ibraz edilmesi gerekir. Garanti siiresi
zarfinda ortaya ¢ikan ve imalat veya materyal kusuruyla iliskili olan fonksiy-
on hatalari, Uicretsiz giderilir. Hatanin gideriimesi sonucunda, drinln garanti
siiresi uzatilmaz ve yenilenmez. Dogal yipranma, amacina uygun olmayan
veya yanls kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan islet-
me materyalinin kullanimi, asir ytiklenme, amaci disinda kullanim, kullanicinin
veya bir baskasinin midahalesi ve dider sebepler nedeniyle REMS'den
kaynaklanmayan ve sorumluluk alanina girmeyen hasarlar garanti kapsami
disindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetki belgesine sahip REMS mis-
teri hizmetleri servisleri tarafindan yapilabilir. Talepler, sayet rlin énceden
mdahale edilmemis durumda REMS misteri hizmetleri servisine teslim edi-
lirse kabul edilir. Yenisiyle degistirilen rln ve par¢alar REMS'in mulkiyetine
geger.

Gonderme ve geri almaya iliskin nakliyat bedeli kullaniciya aittir.

Kullanicinin haklari, ézellikle de kusurlu trlne dair Ureticiye karsi ileri stre-
cedi talepleri sakli kalir. isbu Uretici Garantisi, sadece Avrupa Birligi, Nor-
veg ve Isvicre'de satin alinan yeni trlnler icin gecerlidir.

3anpunoxeHueTo Ha npecosaLumTe knewwm REMS, npecosaluy rmasvm REMS
1 paswmpssaim rmasm REMS 3a pasnnyHuTe cucTemm 3a CBbp3BaHe Ha
TpbOYM ca BanuaH1 CbOTBETHUTE TPrOBCKW LokymMeHTaumm Ha REMS. Korato
NPOW3BOANTENAT HA CUCTEMATA U3MEHMW HEVHW KOMMOHEHTU UK MyCHe Ha
nasapa HOBM KOMMOHEHTU, TO ToraBa No OTHOLLEHWE Ha TAXHOTO akTyarHo
NpUNoXeHWe creaga a ce Hanpasm 3anuTBaHe Jo REMS (dakc +49 7151
17 07 - 110). 3anasBa ce NPaBoTO 3a U3BbPLUBAHE HA U3MEHEHMS], KAKTO U1
32 eBEHTYarHU rpeLLKm.

®ur. 1-8 9 PbKoxBaTKa Ha BKOYBaTens

1 Tpecosaluy Knewm 10 [MpuTtnckalla YentocTt

2 [Ibpxaly 6onT 3a knewwmte 11 Tpecos KOHTYp

3 TpwuTuckalla namcTHa 12  bBont

4 3acronopsiBalLy, LT 13  ByTOH 3a BpbLUaHe

5 Tlpecosalum ponku 14 TpecosalLy rnasu

6 PbKoxsaTka Ha KyTusTa 15 YcTpoWncTBo 3a paswmpsiBaHe

7 Jloct 3a nocokata Ha BbpTeHe 16 Paswwpsisalia rmasa

8 BkrtoyBaten 3a BPEMEHHO 17  PaswwupsBaluy Y4entocTu
rnyckaHe B ieicTane 18  PaswwupsBaLy 4OPHUK

O6wwm yka3aHuA 3a 6e3onacHocT

BHUMAHME! Tpsibea ga ce npoyeTar BCUYKM YkasaHusl. HecnassaHeTo Ha
MOCOYeHUTE NO-L0My YKkasaHus MOKeE Aa A0BeE 10 TOKOB yaap, noxap n/umm
[ia Npeam3BrKa TEXKW HapaHsiBaHUs. M3non3BaHOTO B TEKCTa MOHATUE
L,ENEKTPUYECKM ypea", Ce OTHacs 10 3axpaHBaHu OT MpexaTa efnekTpUYECKM
VHCTPYMEHTU (C Kaben), enekTpu4ecku MHCTpyMeHTu ¢ 6atepun (bes kaben),
MaLLMHW W eNEKTPUYECKM Ypeau. M3non3BaiiTe enekTpryeckus ypes camo
Mo npefHa3HaveHne u creasanki obwmTe ykasaHus 3a BesonacHocT u
npenoTBpaTsBaHe Ha 3MomnosyKu.

CbXPAHABAMTE HACTOSALMTE YKASAHWA HA CUIYPHO MACTO.

A) PaboTHo msAcTO

a) MoanbpxkanTe pabOTHOTO CU MSICTO YMCTO M NOApPeAeHO. besnopsabkbT
1 HEeJOCTaTBbYHOTO OCBETIIEHWE Ha pabOTHOTO MSCTO MOraT fa foBesat
[0 310MONTYKU.

b) He paGoteTe ¢ enekTpuyeckus ypea BLB B3pMBOONacHa cpeaa, T.e.
B GnMU30CT A0 NecHo3ananuMMu TeYHOCTH, ra3oBe UM NpaxoBe.
EnekTpryeckute ypeam npousBexaat UCKpK, KOMTO MoraT Aa 3ananst
npaxa unu nsnapeHuaTa.

c¢) Mo Bpeme Ha paboTa C eneKkTpMUYeCcKus ypea ApbKTe Aeuara v Apyru
nuuaHa 6e3onacHo pasctosiHue. [py pasceiiBaHe MoxeTe a 3aryoute
KOHTPOI BbpXy ypeaa.

B) Enektpuyecka 6esonacHocT

a) LencenbT Ha enekTpuyeckus ypen TpsbBa Aa nacBa Aobpe Ha
KoHTakTa. LLlencensbT He TpsibBa Aa ce M3MEHA NO HUKAKBB HaYMH.
He usnonsgaite aganTupalwy Wencenm cbC 3aHyneHUTe enek-
Tpuyecku ypeaum. HenpoMeHeHuTe LLENCEeny 1 NOAXOASLUMTE KOHTaKTU
OorpaHu4aBat pucka OT TOKOB yaap. AKO enekTpu4eckusiT ypea e cHabaeH
CbC 3aLLMTEH NPOBOAHUK, TOI MOXE ia Ce BKIT04YBA CaMO B KOHTAKTW CbC
3a3eMsiBalLia KOHTaKTHa cucTemMa (Lwyko). Ha ctpoutenHara nnowaaka,
BbB BRaXHa cpefa, Ha OTKPUTO unu npu nopobHM obecTosTeNcTBa,
BKIIOYBAITE eNEKTPUYECKUst yped KbM MpexxaTa camo Ypes3 npeanaseH
npekbcBad ¢ yTeueH Tok 30mA (FI-npekbcBay).

b) U36sirBaiiTe TeNecHMsi KOHTAKT CbC 3a3eMeHN NOBbLPXHOCTU, KaTo
TpB6K, pagnaTopu, NeYkn v xnagunHuum. ColLecTsyBa MoBULIEH PUCK
OT TOKOB yAap, korato TanoTto Bu e 3a3emeHo.

c) MpepnasBaiite ypeaa ot AbXA M Bnara. [pOHUKBAHETO Ha Boda B
€NeKTPUYECKUS Ypeq yBennyaBa prcka oT TOKOB yaap.

d) He nsnonseaire kabena 3a gpyru uenu, Hanp. Aa npeHacsTe ypeaa,
Ja ro okaysate, Aa M3gbpNBaTe Lencena ot KOHTakTa. [ipbxTe
Kabena ganey oT TONNMHA, Macna, ocTpu pLOoBe UNY NOABWKHUTE
AeTannu Ha ypega. Hapanenute unu sannetenn kabenv yeenuyasat
prcka OT TOKOB yaap.

e) Korato paboTtuTe ¢ enekTpuyecku ypea Ha OTKPUTO, U3MON3BanTe
caMo yabimKaBalLy Kabenu, KOUTo CbLLO ca 0a00peHU 3a paboTta Ha
OTKpUTO. /13non3saHeTo Ha 0fo6peH 3a ynoTpeba Ha OTKPUTO yabIKaBalLL
kaben, orpaHu4aBa pucka OT TOKOB yaap.

C) BesonacHocT Ha nuuata

a) bbpete BHUMaTenHu, cnegeTe ToBa, KOETO NpaBUTe, M NoAxXoXaanTe
pa3yMHoO KbM paboTaTta C enekTpuuecku ypegu. He msnonsaiite
eneKTpMYeckusi ypeg, ako CTe YMOPEHU UMM Noj BNUsSIHME Ha
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HapKOTULM, anKOXOJN MU MeaUKaMeHTU. EVH MOMEHT Ha HEBHMaHWE
Mo BPEME Ha eKcrroataums Ha eNeKTPUYECKUS Yper MOXe [1a [JoBeae
[10 CEPUO3HN HapaHsIBaHUSI.

b) HoceTe 3awuTHO 06nekno n BUHaru npeanasHu ouuna. HoceHeto Ha
3alumMTHO 06MEKIo, KaTo Macka 3a npax, 0byBKU, KOUTO HE Ce XITbarar,
Kacka unu cryLuanku, cnopez Buaa v npuioxeHUETO Ha enekTpu4eckus
ypeq, orpaH1yaBa pucka oT TOKOB yaap.

c) U3bAreante HeBONHOTO NycKaHe B eKcnoatauus Ha ypeaa. Npean
[a nocTaBuTe Liencena B KOHTaKTa, Ce yBepeTe, Ye NPeKbCBaYbLT e
B NO3ULMA ,,U3KNIoYeH" . Korato npu npeHacsiHe Ha ypega, npbCTbT Bu
€ Ha npekbCBada Unn CBbp3BaTe BKIKYEHUS ypes KbM Mpexara, ToBa
MOXe [ja AoBefe [0 3Mononyku. Hukora He LWyHTMpanTe MmyncHWs
npeKkbeBaY.

d) Npeau pa BkNYMTE eneKTpUYECKUs yped, OTCTpaHeTe BCUYKU
MHCTPYMEHTM 32 HaCTPOIAKa UIM rae4yHu Kno4YoBe. EANH MHCTPYMEHT
WY KIKOY, KOWTO CE HamMMpa BbB BLPTSILL Ce eTalin Ha ypeaa, MOXe Aa
[10Befe A0 HapaHsBaHWs. Hukora He nocTaBsiiiTe NPbCTUTE CV BbB BbPTALLIN
ce (UMpKynupaLLy) AeTannu Ha ypena.

e) He ce HagueHsiBaiiTe. [MorpuxeTe ce fa 3aemMeTe CTabUNHO NonoxeHue
M [a 3anasuTe paBHOBeCHe Npe3 LAoTo Bpeme. 10 To3n HauvH Lue
MOXeTe [ja KOHTponuMpare ypeaa no-4obpe B Heo4akBaHM CUTYaLMN.

f) Hocete noaxopswwo 3a uenta o6nekno. He HoceTe Wupoku gpexu
unu 6uxkyTa. [IpbXKTe KocaTta, 06neKnoTo U pbKkaBULUTe CU Janeye
OT NoABWXHUTE AeTannu. Xnabasute gpexu, GuxyTata unu gbnrmte
KOCV MoraT [1a ce 3axXBaHaT OT NOABVIKHUTE AeTalmN.

g) KoratoHaypepaamorat gjace MOHTUPAT NPaxocMyKayka unv ynassiio
YCTPOWCTBO, yBEpeTe Ce, Ye Te Ca CBbpP3aHu 1 Ce U3MOoN3BaT NPaBUITHO.
Ynotpebata Ha Te31 CbOPLXEHUS OrpaH1YaBa pucka, opoaeH OT npaxa.

h) MNpepocTaBsiiTe enekTpuyeckusa ypea camo Ha obyyeHu 3a LenTa
nuua. Mnagexute morat fja paboTaT C eNeKTpUYECKUs ypes, Camo ako
Cca Ha Bb3pacT Haj 16 roavHu, KoeTo e HeobXoaUMO 3a 3aBbpLUBaHe Ha
00pa30BaHNETO MM, U CaMO MO, KOHTPONA Ha CreLnanicT.

D) CrapatenHo 6opaBeHe ¢ eneKTpu4eckus ypen

a) He npeToBapBaiite ypena. M3nonssainte ypen, cboTBeTCTBALY Ha
pa6orarta Bu. C nogxoasiuys enektpuyeck ypena e pabotute no-gobpe
1 no-6e3onacHo Npu Noco4YeHaTa MOLLHOCT.

b) He nsnonssaiTe enekTpuyeckn ypea, YuiTo NpeKbCBaY € NoBpeaeH.
EnvH enekTpryecku ypes, KOATO Be4E He MOXE ia CE BKITHOUY UV U3KITHOUM,
€ ornaceH v Tpsibea ia ce peMoHTUpa.

c) Npepau pa npepnpuemete HacTPOMKKM NO ypeda, Aa CMeHATe
NPUHAANEXHOCTUTE UK Ja OCTaBUTE ypeaa HacTpaHa, usBageTe
Lerncena oT KOHTaKTa. Taau npegoxpaHnTenHa Mspka npeaoTBpaTssa
HEBOITHOTO CTapTVpaHe Ha ypeaa.

d) CbxpaHsiBaiiTe eNeKTpUYeCKUTE ypeau, KOUTo He U3NoN3BaTe, U3BLH
obcera Ha geua. He no3BonsiBaiTe ypeaa Aa ce M3non3ea oT nvua,
KOUTO He ca 3amo3HaTW C Hero UMM He ca MpPoYeny HacTosiluTe
yKa3aHusi. EnekTtpuyeckuTe ypeam ca onacHu, Korato ce M3ronasar ot
HeobyyeHn nuua.

e) puxete ce nobpe 3a enekTpuyeckus ypea. Kontponupairte ganu
NoABWXHWUTE JeTainun Ha ypeaa ¢yHKLUMOHMpaT 6e3ynpeyHo u He
3askpaT, fanu getaunute ca CYYNMeHU MM HapaHeHW Taka, 4ye
¢hyHKUMOHMpPaHEeTO Ha eneKTpUYeCcKUs ypen ce 3aTpyaHsBa. Mpeam
[a u3nonsearte ypeaa, ocTaBeTe NoBpefeHUTe AeTannu aa 6baar
PEMOHTMpPaHK OT KBanudMLMpaH NepcoHan UM ot oTopu3npaH
cepBu3Ha REMS. MHoro anononyky ca npuynHeHH OT NIOLLIO NOALbPXKaHM
€NEKTPNYECKN UHCTPYMEHTH.

f) NopabpxkanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTHU. [PYKINBO
MOAABPXKAHWTE PEXELLM MHCTPYMEHTU C HATOUEHW OCTPUETA 3askaaT no-
PSAKO U Ce ynpaBnsiBaT NIECHO.

g) O6e3onacete obpaboTBaemus getainn. VsnonseaiiTe 3aTeratenHu
YCTPOVICTBa UNn MeHreMe, 3a a 3akpenute Aetanna. To3n HauvH e no-
GesonaceH, OTKOMKOTO [a ro AbpXUTe C pbka, a OCBEH TOBa MMaTte Ha
pasnoroxXeHve 1 ABeTe cu pbLe 3a paboTa ¢ ypeaa.

h) U3non3BaliTe enekTpuyeckuTe ypeau, NPpUHaANeXHOCTH, ypeau 3a
BrpaxaaHe U T.H. CbINacHO HaCTOALLMTE YKa3aHWs M KaKTO € MOCOYEHO
B MHCTPYKLMUTE Ha CbOTBeTHUTE ypeau. OcBeH ToBa B3eMeTe nop
BHUMaHMe CbLLUO YCNoBUsATa Ha paboTa 1 AeliHOCTTa, KOATO TpsbBa
Aa ce U3BLPLWK. V3non3BaHeTO Ha enekTpuyecku ypean He no
npegHasHayeHne MoXe Aa [OBeAe [0 OnmacHu cutyauun. Besko
CobCTBEHOPBYHO M3MEHEHME Ha enekTpUYeckuTe ypeam e 3abpaHeHo ot
CbOOpaXeHuns 3a CUrypHOCT.

E) CrapatenHo 6opaBeHe ¢ ypeau ¢ 6atepuu

a) Mpeau ga noctaBute GaTepusita ce yBepeTe, Ye E€NEKTPUYECKUAT
ypen e uskntoyeH. [loctaBaHeTo Ha 6aTepus B eNeKTpudecku ypes, KOUTo
€ BKITIOYEH, MOXe [a ioBeE A0 3M0MOMNYKH.

b) 3apexpgaliTe 6aTepumnTe camo B 3apsAHM YCTPONUCTBA, NPenopbYaHu
OT npou3BoanTenA. AKO 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO, NPEeAHa3sHayYeHo 3a
3apeskaaHe Ha onpefeneH sup batepun, ce u3nonasa c apyru 6arepum,
CbLLECTBYBA ONACHOCT OT MoXap.

c) B enekTpuyeckus ypen noctaBsanTe caMo npeaHa3HaveHUTe 3a Hero
6atepuun. Ynotpebara Ha apyrv 6atepum Moxe ja JoBeie 10 HapaHsIBaHus
11 OMACHOCT OT roxap.

d) OpbxTe 6aTepunTe, KOUTO HE U3MON3BaTE, Aarey OT KlaMepu, MOHETH,
Kno4oBe, NMMPOHU, BUHTOBE UM ApYrv Malku MeTanHu npeameTy,
KOWTO Morat ja npeau3BUKaT KbCO CheAUHEHNE MeXAY KOHTaKTUTe.
E1HO KbCO CheanHeHEe MEXOY KOHTAKTUTE Ha baTepusiTa MOXe Aa AoBeae
[0 HapaHsIBaHWS! UK Noxap.

e) Mpv HenpaBunHa ynoTpe6a Te4yHOCTTa B 6GaTepusiTa MoXe Aa usreve.
M3bsreaiite KoHTakTa ¢ Hesl. [pn criyyaeH KOHTAKT U3MNnakHeTe C
Boga. Ako Te4yHOCTTanonagHe B ounte Bu, BegHara ce koHcynTupaire
¢ nekap. TeuHoCTTa, u3Tekna oT Gatepusita, MOXe Ja npeau3Buka
pasgpa3BaHe Ha Koxara Unu U3rapsHms.

f) NMpuTemnepatypaHa6aTepusTa/3apsgHOTO YCTPOMNCTBO UIM OKOMNHaTa
cpepas 5°C/40°F unn240°C/105°F, 6aTepusita/3apsigHOTO YCTPOICTBO
He 6MBa Aa ce u3nonsea.

g) He n3xsbpnsiite 6atepumte ¢ 0GMKHOBEHUTE OUTOBU OTNAAbLLM, a
rv npeganTe Ha otopusupaH cepeua REMS unu npusHata cnyx6a
3a cbOMpaHe Ha oTnagbLMW.

F) CepBus

a) OcraBsiiTe Bawms ypep 3a peMOHT camo npy KBanudmMumpaH nepcoHan
1 NpY U3Non3BaHe Ha OPUrMHaNHW pe3epBHU YacTu. 10 TO3N HauWH
ce rapaHTupa, Ye BesonacHoCTTa Ha ypeaa Lue ce 3anasu.

b) CnepBaiTe ykasaHusTa 3a nogapLXKKa M NogMsAHa Ha ypeauTe.

c) KoHTponupaiite peAoBHO NPOBOAHULMUTE Ha eNEKTpUYeckus ypes
MnpuNoBpeaarv octaBeTe 3a NogmMsHa OT KBanuduumpaH nepcoHan
unu otopusmpaH cepBu3 Ha REMS. KoHTponupaiite pegoBHO
yAbmkaBawuTe kabenu u ru nogMeHsnTe, ako ca HapaHeHwu.

Cneuuantu YKa3aHuA 3a 6e3onacHocT

® [la ce Mon3Bart NYHM NPeanasHu CpeacTsa (Hanp. npeanasHu o4nna).

® [la ce n3bsarea HeeCTeCTBEHO MOMOXeEHME Ha TANOTO, HE Ce HaBexaalTe
MHOrO Harnpe.

® [Ipeaun CMsiHa Ha NPECOBALLMTE UMK Pa3LLMPSBALLY VHCTPYMEHTU Aa ce
W3TErMN LLENCENbT 3a Bpb3ka CMpeXxara, pecr. ja ce CHeMe akyMyrnatopbT!

® 3aABMKBALLMTE MaLUMHU pasBKBaT Mo BpeMe Ha pabota MHOrO ronsiMa
cvna Ha npecoBaHe. 3aToBa criefjBa aa ce pabotn 0coGEHO BHUMATENTHO.
INoBpeme Ha paboTa cTpaHNYHM ML Aa Ce LbpKaT BCTPaHW OT NepuMeTbPa
Ha pabora.

® 3aaBIKBALLYTE MALLVHM MO BpeMe Ha paboTa cneasa Aa 6baat gbpkaHu
caMmo 3a pbKOXBaTKaTa Ha KyTusiTa 1 3a pbKoxBaTkara Ha BKIMKOYBATENS.
[a He ce nocsira KbM ABWKELLM CE YaCTW B NEPUMETbPA Ha NPeCcoBaHe
pasiumpsisaHe!

® PanyanHuTe Npecuw HUKora Aa He Ce Monaeart, ako AbpxalumsT 6onT (2) Ha
KneLuTe He e 3acTonopeH. OnacHoCT OT cyynBaHe!

® PagnanHute npecy C NpecoBally Krewu Aa ce MOoCTaBaT BUHAru
nepneHavKynsapHO KbM OCTa Ha Tpbbata BbpXy CBbp3BALLMS EMTEMEHT.
Hukora npecute ga He ce NocTaBsAT Mo brbl.

® PanyanHuTe npecy H1Kora ia He ce nyckar 6e34a ca nocTaBeHV NpecoBaLLmTe
knewm. MpouechbT Ha NpecoBaHe CriedBa da NpoTeye camo [oKaTo ce
13paboTV NpecoBa Bpb3ka. be3nNpoTMBoOHaTICKa Ha NPECOBALLYIS CBbP3BalLL
€NEMEHT, 3aABIKBALLIATa MaLLMHa M NPECOBALLMTE KIELLW Ce HaToBapBaT
U3MLLHO BKCOKO.

® [Ipeau 13non3BaHeTo Ha NPECOBALLY KIELLM YyKa0 NPOU3BOACTBO fa ce
MpoBEPY, fani Te ca MPUroAeHn 3a paboTa CbC 3aABKKBaLLATa MaLLMHA.
[ace npoveTe 1 crieaBaMHCTPYKLMSATA 3a EKCTINoaTaLms Ha npon3BoauUTens
Ha NpecoBaLLNTe KIeLLw.

® AkcumarnHuTe npecy a ce nonaeaT CaMo C BIOXEHU AOKpali MpecoBaLLy
rnasu. OnacHocT oT cyynBaHe!

® AkcuanHuTe mMpecu C MnpecoBalis rnaBW Aa ce MOCTaBsAT BUHArK
MepneHauKynsapHO KbM OCTa Ha TpbbaTta Bbpxy MPUTUCKALLMTE BTYMKM.
Hukora npecute ga He ce NoCTaBAT Mo brbl.

® [loBpeneHn NpecoBaLLy KreLLy, NpecoBaLLy [MaBy 1 pasLUMpsIBaLLV NaBu
Aa He 6baaT Bb3cTaHoBsABaHW. ChLUeCcTBYBa OMACHOCT OT cyynBaHe!

® [la ce npoyeTe W crieaBa UHCTPYKUMSITA 3@ BrpaXaaHe M MOHTaX Ha
MpOW3BOANTENS Ha cucTeMara.
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TexHMYecku AaHHU
HomeHknaTypHu Homepa

3aapwkealla MalmHa REMS Power-Press E 572100
3appwkBalla MawmHa REMS Power-Press 577001
3appwxealla MawmHa REMS Power-Press ACC 577000
3appwkealla MamHa REMS Mini-Press ACC 578000
3agswkealla MawmHa REMS Akku-Press 571000
3agswkealla MawmHa REMS Akku-Press ACC 571001
3agswkealla MawmHa REMS Ax-Press 15 573001
3agswksalla MawmHa REMS Ax-Press 40 573005
3agswksalla MawmHa REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 575002
3apsmxBalla mawmnHa REMS Akku-Ex-Press Q & E 575001
Axymynatop REMS Akku 12V 571510
3axpaHBaLuo ycrporcteo REMS 230 V 571535
BbpaosapsaHo yctporcteo 12-18 V 565220
KyTtus ot ctomaHeHa namapuHa REMS Power-Press E 570280
KyTus ot cTomaHeHa namapuHa REMS Power-Press 570280
KyTtusa ot ctomaHeHa namapuHa REMS Power-Press ACC 570280
KyTus ot cTomaHeHa namapuHa REMS Mini-Press ACC 575280
KyTus ot ctomaHeHa namapuHa REMS Akku-Press 571280
KyTtusa ot ctomaHeHa namapuia REMS Ax-Press 15 1 40 573280
Kytus ot ctomaHeHa namapuHa REMS Akku-Ex-Press 573280
KyTus ot ctomaHeHa namapuHa REMS Akku-Ex-Press Mini -~ 575280
PaGotHa obnact Ha npunoxeHue

REMS Mini-Press ACC

Papunantn npecu 3a n3paboTteaHe Ha NpecoBaHy

CbEaVHEHVS NP BCUYKM 06UYalHN CUCTEMM 3@ MPECOBaHN

TPBOHM CheAVHEHNS HA CTOMaHEHN TPBOU, HEpBXAaeMH

CTOMaHeHu Tpbou, MegHn TpboW, TPBOM OT CUHTETUYEH

marepwvar, Tpbou 0T MHOTOCTIOeH Matepuman @ 10-40 mm

Papuantm npecu 3a n3paboTteaHe Ha NpecoBaHy

CbEAVHEHVS MPU BCUYKM 0BUYalHI CUCTEMM 3@ MPECOBaHN

TpBOHM CbeanHEeHNs Ha CTOMaHEHN TPBOK, HEPBXaaeMu

CTOMaHeHu Tpbou, MeHW TpBOW, TPBOM OT CUHTETUYEH

matepuan, Tpbbu 0T MHOTOCIIOEH MaTtepwuan @10-76 (108) Mm

AxcuanHu npecu 3a n3paboTteaHe Ha TPBOHW CbeavHeHus
C MPUTUCKALLM BTYIKW (CbEAMHEHWS! C NITb3rally BTYIKK) Ha
HEpbXXaaeMn CTOMaHeH! TpboW, MeaHU TpbOU, TpLOM

OT CUHTETUYEH MaTepuar, TpbOK OT MHOrOCNOEH MaTepuarn
11 3a pasLuvpsiBaHe TPbOM OT CUHTETUYEH MaTepuan 1 Ha

TpbOM OT MHOTOCNOEH MaTepuan @ 12-32 Mmm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E 3a paswupsisaHe Ha

Tpbbu 3a cuctemara Wirsbo Quick & Easy [0 @ 32 Mmm
REMS Akku-Ex-Press Q & E 3a pasiumpsiBaHe Ha

PE-X-Tpbbu 3a cuctemara Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 Mm
Cuna Ha cpsizBaHe / cuna Ha npecoBaHe

Cuna Ha cpsi3BaHe Ha paauanHuTe npecu 32 kN
Cwvina Ha npecoBaHe Ha pagnanHuTe npecu 100 kN
Cuna Ha cpsi3BaHe Ha paauanHute npecy Mini 24 kN
Cvna Ha npecoBaHe Ha paauanHuTe npecy Mini 70 kN
Cuna Ha npecoBaHe REMS Ax-Press 15 15kN
Cwvna Ha npecoBaHe REMS Ax-Press 40 40 kN

EnekTpoTexHn4yeckn agaHHU

REMS Power-Press E, 230V 1~;50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press, S315% (AB 2/10 MuH.)

REMS Power-Press ACC C npegnasHa n3onauus
(73/23/EWG)

C NOTUCKaHe Ha ENeKTPOMarHm-
THU cmyLLeHns (89/326/EWG)
REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V =2,0Ah; 20 A

12V =13Ah; 18 A

bbp3osapsaHo yctporictBo  Bxog 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A

(1 vac) M3xonq 12-18V=;2,65A,50 W
3axpaHBalLo HanpexeHne  Bxog 230 V~; 50-60 Hz

230V Maxoq 12V=;10A

Pazmepu

REMS Power-Press E 430x110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)
REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,4"%9,2"x 3,3")

1.6.
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2.2,

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini
REMS Akku-Ex-Press

Terno

288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330x320x85 Mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 MM (11,5"%9,8"%3,1”)
300x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

3apeuxBalLa MawwmHa REMS Power-Press E 44kg (961b
3apsmxBalla mawunHa REMS Power-Press 46kg (10,01b
3appwkealla MaumHa REMS Power-Press ACC 4,6 kg

3apBvxealla mawvHa REMS Mini-Press ACC 6e3 akym. 2,1kg (4,5 1b
3apeukBalla MawwmHa REMS Akku-Press 6e3 akym.  4,5kg (9,8 Ib
3apBuxeaLla mawwHa REMS Ax-Press 15/40 6e3 akym. 4,3 kg (9,4 Ib
3appwksalla MamHa REMS Akku-Ex-Press Mini
0e3 akymynartop 20kg (441b)
3apBuxBaLLa MawwmHa REMS Akku-Ex-Press 6e3 akym. 3,2kg (7,0 Ib)
Axymynatop REMS Akku 12V 0,7kg (1,51b)
lMpecoBalum kneLm (cpeaHo) 1,8kg (3,91b)
lMpecosalum knewm Mini (cpeaHo) 12kg (2,61b)
lMpecoBsaluy rmasw (4BOViKa, CPEAHO) 0,27kg (0,61b)
Pa3wwmpsiBalLa rmasa (cpeaHo) 0,16kg (0,3 1b)
MHdopmauusa oTHOCHO OTAENsHMA WyM Npu paboTa
EMMC1OHHa CTOMHOCT, OTHECEHa KbM paboTHOTO MSCTO:
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
BuGpaumm
lNpeTerneHa echekTBHA CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO 2,5 m/s?

lMyckaHe B gencrTBue

3a npunoxeHuneTo Ha npecosalumTe kel REMS, npecosaluy rmasm
REMS v pasiumpsisaLLy masv REMS 3a pasnuyHuTe cUCTEMM 3a CBbP3BaHE
Ha TpBOM ca BanuaHW CbOTBETHUTE ThProBCKM JoKyMeHTaLu Ha REMS.
Korato npou3soauTensT Ha cuctemara U3MeHU HEMHN KOMMOHEHT Ui
MycHe Ha nasapa HOBYW KOMMOHEHTM, TO TOraBa Mo OTHOLLIEHME Ha TSIXHOTO
aKTyanHo NpunoXxeHue credea fa ce Hanpasw 3anuTBaHe go REMS
(cpakc +49 7151 17 07 - 110).

EnekTpuyecko cBbp3BaHe

CvbniogaBaiite HanpexeHneTo Ha mMpexara! MNpean BknouBaHe Ha
[BWraTenHata MalluHa, pecn. Ha 6bp303apsigHOTO YCTPOMCTBO [a ce
MpOBEPY, Aarnu HaNPEXeHNeTo, NOCO4YEHO Ha Tabenkata ¢ TexHUYeckuTe
[iaHHK, 0TroBaps Ha HAaNPEXeHNETO B Mpexata. Ha cTpoexu, npy BnaxHa
OKOMHa Cpeaa, Ha OTKPUTO M Ha APy MOA0OHY MeCTa, enekTpUYECKUST
ypen Aa ce ronsea camo Mpu BKITOYBaHE KbM Mpexara npe3 30mA-
3aLUMTHa CXema CpeLLly HeAoMyCTUMUS yTedeH TOK (MpeKbCBaYy npu nosisa
Ha yTEYEH TOK).

AKymynaTopbT, 4OCTaBeH C ABuratenHute mawmHi REMS, kakTo n
pesepBHUTE akymyrnaTopu ca Hesapederu. INpeau mbpeata ynotpeba
aKkymynaTopbT Aa ce 3apeau. 3a 3apexaaHe Aa ce u3nonsea camo
Obp3o3apsagHOTO yeTpoicTBO (HomeHknaTypeH Ne 565220). Korato
aKkyMynaTopbT e CBbp3aH C 6bp303apsigHOTO YCTPOICTBO, M ravepBeHaTa
KOHTpONHarTa namna Ha yctponcTeoTo.Crie 0Korno eAnH YaC KOHTPOMHaTa
namna BKIT04Ba Ha HeMpeKbCHaT pexum Ha paboTa, Toa 03HavaBa, Ye
akymynatopbT e 3apeaeH. EABa cren Hakonko 3apexaaHns akyMyrnatopbT
[0CTUra MakcuManeH KanauwTer.

MoHTax (CMsiHa) Ha npecoBaLuMTe Knewm (1) npu paguanHu npecu
(cpur. 1)

[la ce m3ternu wencena, CBbP3BALL C Mpexarta, pecn. Aa ce CHeme
akymynatopbT. [la ce M3nons3eaT camo MpecoBally Khewy Cbe
CcrneumdmnYHOTO 3a cucTeMaTa NPecoBO O4YEPTaHME B CHOTBETCTBIE ChC
cucTeMarta OT nogfiexalluTe Ha npecoBaHe TPbOHW CheauHEHUS.
lMpecopalumte ket REMS vvat GykBeH Haanuc Ha ABETe NPecoBaLLm
YentocTH 3a 0603HaYeHMe Ha MPECOBALLIOTO O4epTaHMe, KakTo 1 LdpoB
Hagnuc 3a obo3HayaBaHe Ha pasmepa. [la ce npoyeTte u cneaga
VHCTPYKUMSTa 32 BrpaXaaHe M MOHTaX Ha NPOV3BOAMTENS Ha cucTemMara.
Huikora aa He ce npecoBa ¢ HeMoaXoasLLY NPECOBALLM KNELLM (MPecoBo
oyepTaHue, pasmep). [pecoBaHOTO CbedMHEHNe MOXe Aa CTaHe
HEN3MON3BaEMO, a MalLMHaTa, KaKTo 1 NpecoBaLLyMTe Knewy MoraT Aa
Obaat NoBpedeHN.
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3anpeanoynTaHe e 3aABWKBALLATa MaLUMHa Aa Ce NOCTaBs Ha Maca Unu
Ha noga. MoHTax (CMsiHa) Ha NPECOBALLMTE KINELLY MOXe Aa Ce U3BLPLUY,
camo aKo npecoBaLLyTe porku (5) canpubpanu nsusnoHasaa. Mpu REMS
Power-Press E noctbT (7) ce HaTvcka HasicHO M ce 3afieiiCTBa nyckaTensT
3a BpemeHHo gencteue (8), a npu REMS Power-Press n npu REMS Ak-
ku-Press ByToHBT 3a BpbluaHe (13) ce HaTvcka, [OKaTo NpecoBalymTe
ponky (5) ce npubepar u3usano Hasag,

[Oupxawmst 6onT Ha knewmTe (2) aa ce ocsoboay. 3a LenTta Ja ce
HaTMCHE 3aCTOMOPSBALLMAT LUMAT (4), AbpxalumaT 6onT Ha kneumTe (2)
uackaya nog A4encTB1ETO Ha MpymHa. [ocTaBaT ce n3bpaHuTe NpecoBaLLm
knewwm (1). Obpxawmsat 6onT Ha knewmTe (2) ce npunib3sa Hanpeq,
[0KaTo 3acTonopABaLLmMAT WndT (4) ce dvkevpa. MpuToBa npuTHcKaLLara
navicHa (3) ce HaTvcka Halony AMPEKTHO Haa AbpKaLLys BONT Ha KneLumTe.
PapuanHuTe npecu fa He ce nyckart B JENCTBIE, ako He ca MOCTaBeHu
npecosaLLuTe kneLuu. MNpoLecsT Ha NpecoBaHe cneapaa npoteye caMmo
ZoKaro ce M3paboTy NpecoBa Bpbaka. be3 npoTvBOHaTVICKa Ha MpecoBaLLys
CBbp3BalLL| ENEMEHT, 3aABVKBALLATA MaLLVHA U MPECOBALLMTE KMEeLLm ce
rnognarart Ha U3NULLHO BICOKO HaToBapBaHe.

Hukora fa He ce npecoBa Npu He3acToNMopeH Abpxall GonT (2).
CbLuecTBYBa ONACHOCT OT cvynBaHe!

MoHTax (cMsiHa) Ha npecoBalyuTe rnaem (14) npu akcuanHu npecu
(cur. 6, 7)

[a ce cHeme akymynatopbT. [la ce M3nonsear camo creLmguyHiTe 3a
cvcTemara npecosaluy rmasu. [MpecoatuuTe rmasn REMS umar 6ykeeH
Hagnuc 3a 0603Ha4YeHMe Ha cUCTeMarta Ha NpUTKCKaLLM BTYTKM, KaKTO 1
umdbpoB Hagnue 3a obo3HavYaBaHe Ha pasmepa. [la ce npoyere 1 creasa
VHCTPYKUMSTA 33 BrpXaaHE M MOHTaX Ha MPOV3BOAMUTENS Ha cucTeMara.
Hukora fia He ce MpecoBa ¢ HEMOAXOAALLY NPECOBALLM [MaBm (cuctema
Ha mpuTMCKalLM BTYNKKM, paamep). CbeauHEHNETO MOXe fia CTaHe
HeW3non3Baemo, a MallmHaTa, Kakto 1 NpecoBaLLuTe KneLm Morat Aa
Oboar nospeseHu.

V/136panuTe npecosalLm rmasu (14) ga ce nocTassT, a B AaAeHM Cryvan
[iaCe 3aBbpTATA0KATO Ce ouKempar (CaumeHo dnkenpane). Mpecosalumre
fT1aBw, KakTo M MPUEMHUST OTBOP B MPECOBALLOTO YCTPOMCTBO Aa Cce
MOAABbPXAT YNCTW.

MoHTax (cMsiHa) Ha pa3wwmpsBaliaTa rnasa (16) npu

REMS Ax-Press 15 (cur. 6)

[la ce cHeme akymynaTtopbT. [la ce MOHTVPAT NPUHAAIEXHOCTUTE KbM
pasluvpsiBalLaTa rnaea. 3a Lenta Aa ce NOYUCTAT MOBbPXHOCTUATE Ha
CbeAuHeHeTo, Ja ce MocTaBu YCTPOACTBOTO 3a paslumpsiBaHe, Aa ce
3aTerHar 4garta LMnMHAPUYHM BUHTA. PasumpssalumaT JopHuk (18) aa
Ce Hamaxe neko ¢ rpec. MabpaHara npecosalwa rnasa Aa ce HaBie Ha
MPecoBaLLoTO YCTPOWUCTBO A0 dmkcupare. [la ce m3nonssat camo
cneumduyHUTe 3a cucTemarta paslwimpsBaly rmaeu. Paswmpssalumte
rmasu REMS nmat BykeeH Hagnmuc 3a 0bo3HadeHre Ha cuctemara Ha
NPUTUCKALLW BTYIKM, KaKTo 1 LMpPOB Haanmc 3a o6o3HauaBaHe Ha
pa3mepa. [la ce npoyeTe 1 criefjBa MHCTPYKLMSTa 3a BrpaXaaHe v MOHTaX
HanpoW3BoAUTENs Ha c1cTemara. HukoraAa He ce MpecoBa CHENOAXOASLLM
pasLumpsBaLLy [aBu (CUCTEMA Ha MpUTUCKALLMTE BTYMKW, pasmep).
CbenvHEHNEeTo MOXeE [ia CTaHe HEW3Mon3Baemo, a MallvHaTa, KakTo 1
pasLumpsiBaLLMTe [rasu MoraT Aa 6baat noBpeaeHu.

[a ce cneav 3a ToBa, Npu NpoLieca Ha pasiunpsiBaHe npuUTMcKallaTa
BTYNKa [a@ € Ha A0CTaTb4YHO pasCTosiHWE OT paslumpsiBallaTa [71asa, B
MPOTUBEH Ciyyai pasLLMpsBaLLTe YerocTy (17) MoraT aa Gbaat npersHam
WM 1A Ce CHyMAT,

IMpy NpecoBaHe Ha TECHM MeCTa Pa3LLIMPSIBALLOTO YCTPOCTBO MOXeE Aa
Obae cHeTo.

MoHTax (cmsHa) Ha pa3slwmMpsBalwara rnasa (16) npy REMS Akku-
Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (cowr. 8)

[a ce cHeme akymynatopbT. [la ce M3non3BaT camo OpWUrvHamHu
paswwupsisawm rmasm Wirsbo Quick & Easy. [la ce npoyete u cneaga
VHCTPYKLMSTa 3a Brpa/aaHe M MOHTaX Ha POV3BOAMTENS Ha ccTeEMaTa.
Huikora ia He Ce NpecoBa C HeMoAXOAALLY pasLUMPSBALLY TaBK (cuctema
Ha npuTUCKaLmTe BTYNKKM, pasmep). CbeoMHEHNETO MOXe fja CTaHe
HEN3MonN3Baemo, a MalLMHaTa, KakTo 1 paslwmpsiBaLlLuMTe raBy MoraT aa
6voar nospeaeHu. PaswmpsBalumaT fopHuk (18) aa ce Hamaxe Nneko ¢
rpec. M3bpaHaTa npecoBalla rnaea fja ce HaBWE Ha NPECOBALLOTO
YCTPOWCTBO A0 (hmkcupaHe. Paswwpssatumte rmasv REMS P v Cu He ca
NOAXOASALLM 3@ 3aXPaHBAHOTO CaKyMyraTop yCTPOCTBO 3a pasLumpsiBaHe
Ha Tppbn REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E n REMS Akku-Ex-Press
Q & E v 3aT0Ba He 61Ba Aa ce 13Mon3Bar.

3. Pexum Ha pabora
3.1. Paguanuu npecwu (cur. 1 go 5)

lMpeam BCsKO M3non3BaHe, crneasa Aa ce 13BbpLUM NPoBHO NpecoBaHe
CbC 3a[ABMKBALLATA MALLIMHA 1 CbC CbOTBETHUTE MPECOBALLM KIELLW, MPK
BIOXeH NPecoBalL, CBbP3BaLL, enleMeHT. [pecoBaluyTe knewy Tpsibea aa
Ce 3aTBOpAT u3LAno. Mpy ToBa, cnep M3BbLPLLEHO NPecoBaHe crneasa Aa
ce cbbnogaBa MbHOTO 3aTBapsiHe Ha npecoBaluyTe Yentocty (10), Ha
TEXHWS BpbX (cour. 1, mpm "A") KaKTO 1 Ha BUCOYMHATA Ha CbeauHUTENHaTa
nnaHka (ur. 1, npn "B"). Cnegsa fa ce npoBepy NMbTHOCTTA Ha
CbeanHeHneTo (Oa ce cwbnogasat cneunduyHuTE 3a CTpaHata
MPELMCaHKSs, HOPMU, HACOKW U T.H.).

Mpenv BCAKO 3Mon3BaHe NPecoBaLLMTE KIeLLM CrieABa Aa ce KOHTponmpar
1 No-CrieLmarnHo npecoBayHoOTo odvepTaHue (11) Ha ABeTe npecoBalLy
yentocTut (10), KakTo 1 fa Ce NPOBEPST OTHOCHO MOBPEAN W U3HOCBAHE.
lMoBpeaeHn N U3HOCEHW MPecoBaLLW Krewwy aa He ce u3nonasar. B
MPOTVBEH CIlyyali CbLUECTBYBA ONACHOCT OT HEMPaBWIHO NMPECOBAHE,
pecr. oT 3nomnosyka.

AKO Mpu 3aTBapsiHe Ha NpecoBaLLMTE KIeLW Ce MoMy4n N3pacTbk Ha
npecoBaLLaTa BTyrka, IPECOBaHETO MOXe [a PeLLHO, PECH. HEMMbTHO.
(BUX T. 5. “HewnsnpasHocT”).

3.1.1. PabomeH rpouec

lMpecosaluuTe knewwm (1) ce cTuckar ¢ pbka TOMNKOBa, Y€ NpecoBaLLmTe
Knewm fga morat ga MuMHaT Haj npecosallua CBbp3Ball €NeMeHT.
3agBuKBaLLaTa MaLlMHa C NPeCcoBaLLMTE KIeLLW Aa Ce NOCTaBu BbPXY
TPBOHOTO CbeauHEHWE, NEPMEHANKYMSPHO CPsSIMO OCTa Ha Tpbbata.
IMpecoBaLLmTE KIELLM Ce nyckaT Taka, Ye a Ce 3aTBOPST OKOMO TPHOHOTO
cbeauHeHve. 3aABWKBaLLAaTa MaLLMHA 1a Ce Lbpxu 3a pbkoxeaTkaTta(6)
Ha KyTusiTa 1 3a pbkoxaaTkara (9) Ha BKtouBaTens.

Mpu REMS Power-Press E nocTsT 3a nocokara Ha BbpTeHe (7) fa ce
BKIKOYM HAAACHO (XOA4 Hanped) U Aa ce HaTucHe Bkntoysatens (8).
BkntouBatensT 3a BpemMeHHo AericTBye (8) Aa ce Ibpxu HAaTUCHAT JOKaTo
Ce 13BbpLLIM MPECOBAHETO ¥ NPECOBALLMTE KIELLM ca 3aTBOPeHM. [lTocTbT
3a nocokara Ha BbpTeHe (7) Aa ce BKIo4M Hansso (obpaTteH xo) v aa
Ce HaTucka BkItouBaTens (8) 4okato NpecoBalluMTe POMKW Ce BbpHAT
00paTHO 1 Ce aKTUBMpa PPUKLMOHHUAT CbeanHUTEN. PPUKLMOHHUAT
CbEeAVHUTEN [1a He Ce HAaTOBapBa WU3MMLLHO.

MpnREMS Power-Press nREMS Akku-Press BkntouBaTensiT 3a BpeMeHHO
fevictere (8) Oa ce AbpXW HAaTUCHAT QOKATO NPeCcoBaLLyMTe Knew ce
3aTBOPAT U3LANO. ToBa ce Nokasea oT 3ByKOB CUrHar (LLpakeaHe). ByToHbT
3a BpblUaHe (13) Ce 4apxm HaTKUCHAT, OKaTo NpecoBaLLuTe porku (5) ce
BbpHaT 13LSANo 0bpaTHo.

Mpn REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC n REMS Power-
Press ACC BkntoyBatensT 3a BpeMeHHO fenctaue (8) da ce Obpku
HaTVCHaT 10KaTo NPecoBaLLyTe KreLuy ce 3aTBOpAT u3Lsno. Crep kato
MPUKITOYY NpoLLeca Ha NMPECoBaHE, 3a[iBUKBalLLaTa MaLUMHA aBTOMATUYHO
BKMKOYBa Ha 0bpaTeH xof, (MpuHyauTeneH obpareH xog).

MpecoBalLuTe KNeLL ce CTUCKAT C Pbka Taka, Ye TpbBHOTO CheanHeHne
[J1a MOXe J1a Ce CHeme.

3.1.2. OyHKyuoHaHa 6e3ornacHocm

Mpn REMS Power-Press E npouechT Ha npecoBaHe npukntoysa ¢
ocBobOXaBaHETO Ha BKMKOYBATENS 3a BpeMeHHO Aenctane(8). 3a
MEXaHW4HaTa CUrypHOCT Ha 3afBVXBALLMTE MaLLVHW B ABETE KpaiHu
MOMOXEHWS HA MPECOBALLMTE POIKW AOMbIHUTENHO AENCTBA NPeanaseH
(PPUKLMOHEH ChEAMHIUTEN, 3aBUCELL, OT BbPTALLMS MOMEHT.

REMS Power-Press n REMS Akku-Press aBToMaTu4HO Npukrioyea
mpoLeca Ha npecoBaHe Npy nojaBaHe Ha 3BYKOB CUTHaM (LLpaKBaHe).
REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC n REMS Power-Press
ACC aBTOMaTW4HO NPYKIKOYBA NMPOLIECa Ha NPECOBaHE Npu NofaBaHe Ha
3BYKOB CMrHan (LLpakBaHe) W aBTOMATMYHO Ce BpblUa (MpWHyAUTENeH
obpateH xop).

BaxHo: Be3ynpeyHo npecoBaHe ce nonyyaBa camo Npu NbIHO
3aTBapsiHe Ha npecoBawmTe kneww. Mpu ToBa, cnep M3BBLPLLIEHO
npecoBaHe cnegBa Aa ce cboniogaBa NbAHOTO 3aTBapsiHe Ha
npecosawyute yentocty (10), Ha TexHusA BpbX (cur. 1, npu "A") kakto
M Ha BUCOYMHATA Ha CbeAVHUTENHaTa nnaHka (cur. 1, npu "B"). Ako
npy 3aTBapsiHe Ha NPecoBaLUTe KIewy ce Momnyyu M3pacTbK Ha
npecoBalLaraBTynka, NpecoBaHETO MOXe Aa FPELLHO, Pecr. HeNITbTHO.
(Bmx T. 6. “HemsnpaBHOCTH”).

3.1.3. besonacHocm Ha paboma

3a 6esonacHocTTa Ha pa60Ta 3aBMKBaLLMTE MaLLUMHK Ca CbOPBXEHU C
npeanaseH BKIKYBATEN 3a BpeMeHHO AencTere. Tol JaBa Bb3MOXHOCT
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Mo BCAKO BpeMe, ocobeHo Npu Bb3HWKHaNa onacHOCT, 3aABXBaLLuTe
MallUMHM aa Gbaat CNpeHn Ha MOMeHTa. 3agBwKBaLLMTE MaLLMHM MoraT
fa bvpar NPEBKITOYEHN Ha o6paTeH X0 OT BCAKO NPOn3BOIHO paGOTHO
NnonoXxeHune.

Axcuantu npecv (dur. 6, 7)

3.2.1. MNpecosare ¢ REMS Ax-Press 15 u Ax-Press 40

MpenBapuTENHO MOHTVUPaHOTO CbeAUHEHIE Ha NPEeCoBALLMTE BTYIKM Ce
nocTass B NpecosaLLuTe rmasm (14) 1 ce HaTUCKa B NPecoBaLLuTe [MaBu
(14). BxntousatensT 3a BpeMeHHO fencTaue (8) camo neko ce Hatucka
Taka, Ye NpecoBaLLuTe Masw 6aBHO [a ce 3aTBapsT, JOKATO NpuUnerHat
[0 CbeOUHEHVETO Ha npecoBalLuTe BTynku. BHumanme! OnacHoct ot
cmavksaHe! [la He ce nocsra B NepuMeTbpa Ha OBWKeHWe Ha Npeco-
BawwmTe rmasm! 3agBkBaLLaTa MallMHa Aa Ce AbpXu 3a pbkoxeaTtkata
(6) Ha kyTvsiTa 1 3a pbkoxBaTkarta (9) Ha BKNKOYBATENS, BKIIOYBATENST
3aBpeMeHHo AencTame (8) 4a ce Abpxuv HAaTUCHAT, 40KaTo MpuUTUCKaLLaTa
BTYrKa, € Npurexalla kbM 6opaa Ha CbeanHEHWETO Ha BTynkuTe. ToBa
Ce MoKasBa 11 OT 3ByKOB CUrHan (LipakBaHe). byToHbT 3a BpbLuaHe (13)
Ce [JapXv HaTUCHaT, [oKaTo NpecoBaluuTe rmasm (14) ce BbpHaT U3LAN0
obpartHo.

[MpucncTemara ot npecosaLLy BTYNkuM IV ce M3non3sar pasnvyH1 NpecoBaLLy
rnaBy 3a eanH pasmep TpbOW. [la ce npoyeTe 1 cneaBa UHCTPYKUMSTa 38
BrpaXaaHe 1 MOHTaX Ha MPOV3BOAUTENS Ha cucTemara.

Mpu cuctemarta oT npecosally BTynku RV TpsibBa aa ce m3BbpLun
MpeaBapuUTENHO 1 OKOHYATENHO NPecoBaHe, ToBa 03Ha4aBa, Ye Npeco-
BaluTe rmaBw TpsbBa Hali-Hanpen Aa ce MOCTaBAT Ha Mo-4aneyHo
OTCTOSIHVE Ha 3aXBaLLiaunTe 3a CbeAMHEHVSITA HA MPECOBALLNTE BTYMKM.
[Npenu okoHYaTENHOTO NPecoBaHe, Ype3 3aBbpTaHe Ha 180°, npecoBalunTe
rMaBu Ce MOCTaBAT Ha Marnko PasCTOsHUE Mex[y 3axBallayuTte 3a
CbeayvHeHVsITa Ha npecoBalLyTe. [la ce npoyeTe v cneasa HCTPYKUMATA
3a BrpaxaaHe M MOHTaX Ha NPOW3BOAMUTENS Ha cucTeMara.

3.2.2. PaswupsigaHe ¢ REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

MpuTMCKaLLaTa BTYNKa Ce npokapsa no Tpbbata, paslivpsisalara rmasa
ce Bkapea B Tpbbata Ao ukcupaHe, a paswmpsBalliarta rnasa/
3aABMKBaLlaTa MaluHa ce npuTucka kbM TpbbaTa. Bkmiousa ce
3afBwkBaLLaTa MawwwvHa (8). [la ce BHMMaBa no Bpeme Ha npoleca Ha
pasLuMpsiBaHETO, NpecoBalLiaTa BTYMKa fa € Ha J0CTaTbYHO Pa3CTosHMe
OT pa3LuMpsiBaLLaTa [maga, 3aLL0T0 B MPOTUBEH CRyYali pasLupsiBaLymTe
yentocTu (17) moraT Aa ce nperbHaT v Aa ce cHynArt. Bkniousatenar 3a
BPeMeHHO AeicTere (8) Aa ce AbpPXW HaTUCHAT JokaTto Tpbbata ce
pa3Luvpu. Tosa ce nokassa 1 OT 3ByKOB CUrHan (LLpaksaHe). ByToHbT 3a
BpblUaHe (14) ce AbpxM HaTVCHAT, JOKATO paslumpsBallarTa rmaea ce
3aTBOpK OTHOBO. pn HEO6XOAMMOCT pPa3LUMPSBAHETO CE WM3BbLPLLBA
HeKonKkokpaTHo. [la Ce MpoyeTe 1 crieaBa UHCTPYKLMSTA 3a BrpaxaaHe 1
MOHTaX Ha NMPON3BOAMTENS Ha cucTemaTa.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(cbur. 8)

[a ce npoveTe 1 cneaBa VHCTPYKUMATA 3a BrpaxaaHe W MOHTaX Ha
npom3soamTens Ha cuctemarta. MNpbeteH Q & E Ring cbe cboTBETEH
paswvep ce npokapsa no Tpbbara. PaswwpsBallara rmaea ce Bkapea B
Tpbbarta 1 pasLunpsiBaLLiaTa rmaea/3afBuKBalliaTa MalluHa ce npuTucka
KbM TpbbaTa. Bkrntousa ce 3apiBirkBaLLata MaLuvHa (8). Ako pasiumpsialLara
rmaBa e OTBOpEHa, 3afBWKBaLLiaTa MallMHa aBTOMAaTUYHO BKIKOYBA Ha
obparteH xoa 1 pasLuvpsiBaLLaTa rmaBa 0THOBO Ce 3aTBapsi. Bkrtousarenst
(8) 3a BpemeHHO fieficTBME Npoab/kaBa Aa Obae AbpkaH B HATUCHATO
MOMOXEHWE U pasLLmpsiBalLaTa rnasa/3afBkeaLlara MallHa ce nojasa
JOMbrHUTENHO. [pouechT Ha paswwupsBaHe ce NoBTaps, AOKAToO
pasLumpsBaLLmMTe YentocTy (17) ca BkapaHu Ao dvkcatopa. [la ce npoyete
1 CneaBa MHCTPYKLMSITA 3a BrpaXaaHe 1 MOHTaX Ha NPOW3BOAMTENS Ha
cucTemara.

TexHuyecko obecnyxBaHe

BaxHo! Be3 ga ce 3acsra cnomeHaTata nogapbxka, 3adBukealyuTe
maLwmHn REMS, 3aegHO C BCUYKM MHCTPYMEHTH (MPECOBALLM KMeLm 1
rMaBw, pasLLMpsIBaLLM [MaBy) CeaBa Han-Marko eavH MbT roauWHO aa
Ce [1aBaT 3a TEXHIYECKa NPOBEPKA B NULIEH3VPaHa cepBur3Ha basa, KoATo
€ B JOrOBOPHM OTHOLLEHNS ¢ REMS.

Mopapbxka
lMpeaw u3BbpLLIBaHe Ha BWAOBE paboTh MO TEXHUYECKOTO 06CTyKBaHe
fa ce u3Ternu Luencena, CBbP3BaLL, C Mpexara, pecn. Aa Ce CHeme
akymynaropal!

MpecoBaLLy KNeLLy, NpecoBaLLy Masu, PasLLMPABALLM [T1aBU, KaKTO 1

TeXHUTe 3axBallavu, cnegpaaa ce nogabpxar YACTu. CwnHo 3aMbpCeHnNTe
MeTanHn 4yacT aa ce nodmncTeat Hanpumep C TepneHTUH, Kato crea Tosa
Ce 3aLlUTAT OT KOpOo3us4.

YacTuTe OT CUHTETUYEH MaTepuan (KyTuu, akyMyraTopu) Aa ce no4mcTear
CMeKcanyH v BriaxHa kbpra. [la He Ce 13nonaear no4nCcTBaLLymTe CpeacTa
3a [OMaKMHCTBOTO. Te CbbpKaT XUMuKanu, ko To buxa Mormm fa
MOBPEAST YacTUTE OT CUHTETUYEH MaTepuan. B HUkakbB cryyail Aa He
ce n3non3ear 6eHanH, TEPNEHTUHOBO Macro, pPasTBOPUTENM UK Apyru
nopoBHYV MPOZYKTY 33 OYMCTBAHETO HA YaCTUTe OT CUHTETUYHI MaTepuant.

[la ce BHMMaBa BbB BLTPELUHOCTTA Ha eNeKTPUYEcKUTe ypemy 4a He
nonagat Te4HOCTU. ENeKTpudeckuTe ypeay HUKkora 4a He ce noTansiT Bba
BOJA.

4.11. lNpecosawju Knewju

lMpecoBaluumTe Knewym fa ce NpoBEPSIBAT PEAOBHO MO OTHOLLEHWE Ha
cBoboaeH xoa. Mpu HeobxoaUmocT Aa ce NouncTT u 6onTosete (12) Ha
MpEecoBaLLMTE HerocTM 4a ce CMasBaT C MaLLIMHHO Macro, Ho MpecoBallarta
rmaBa npu ToBa fa He ce aeMoHTvpal [la ce oTCTpaHaT oTnaraHusiTa B
npecoBaLLms KOHTYp (11). PYHKLIMOHANHOTO CbCTOSHME Ha NPecoBaLLuTe
KreLwm fa ce npoBepsiBa PeoBHO Ype3 NPoBHO NPecoBaHe C BIOXEH
cBbp3BaLy npecosadl. pecosawwte yentoctn (10) Tpsbea cnen
MPUKIKOYBaHE Ha MPECOBAHETO [a 3aTBOPSAT KaKTO MpU BbPXOBETE CU
(cbur. 1, npm "A"), Taka 1 Ha BUCOYMHATA Ha CBbp3BaLLaTa nnaHka (dwur.
1, npn "B"). la He ce 13nonasaT NoBPEAeH Ui U3HOCEHM NPECOBALLM
kneLy. B cnyyait Ha konebaHvie 3aaBvKBaLLiaTa MaLLnHa, 3aeIHO C BCUMKK
MpecoBaLUM KneLLm, a ce fafe 3a TEXHWYEeCka NpoBepka B NINLEH3MpaHa
cepBu3Ha 6a3a, KoATO e B JOrOBOPHM OTHOLLEHNS ¢ REMS.

4.1.2. PaduarnHu rnpecu

3akpenBaLLoTo YCTPOWCTBO Ha NPeCcoBaLLuTE KNneLm a ce nogabpxa
YKCTO, W MO-CNeLmanHo Aa ce NoYMCTBaT NpUTUCKALLUTE Ponkn (5) n
AbpxawmsT 6onT (2), kaTo cnep ToBa ce CMaxar € MaLUMHHO Macro.
®yHKUMOHaMHaTa rofHOCT Ha 3afBMKBaLLIaTa MaLLIMHA [1a Ce MPoBepsiBa
penoBHO Ypes NpoBHO NPecoBaHe , NpY U3MOM3BAHETO Ha HalA-roNSMOTO
Mo pa3mep NpecoBO CbeAnHeHNE. AKO NPecoBaLLMTE KNeLuy 3aTBOpsT
[OKpal Npyi ToBa NPecoBaHe, (B No-rope), To ToraBa (oyHKLMOHanHara
TOOHOCT Ha 3a[BWKBALLATa MallMHa € Hanuue.

REMS Mini-Press ACC n REMS Akku-Press ACC e cbopbxeHa CbC
cepBu3Ha enekTpoHHa cuctema. Cnegokoro 10.000 npecosaHus 3ano4sa
[a Mvira amoabT Ha pbkoxsaTkara (9) Ha Bkntousatens. Cneapa aa 6bae
13BbpLUIEHa TEXHMYeCKa mpoBepka. Ta Tpsbsa ga ce M3BbpLM OT
nnLEeH3MpaHa cepauaHa 6asa, KosTo e B AOrOBOPHY OTHOLLIEHNsi ¢ REMS.

4.1.3. AkcuarnHu npecu

IMpecoBaLuyTe rmasv (14) v npruemMaLLyTe OTBOPY B MPECOBALLIOTO YCTPONCTBO
[ia ce noaabpkat uicTu. Pasiwmpsisaute rnasm (16) v paswimpsiBalLust
AopHK(18) aa ce nogabpxarumctu. OT Bpeme Ha Bpeme pasLUnpsiBaLLmusT
[OpHUK (18) fa ce HamasBea neko ¢ rpec.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

PaswwpsBawmTte maeu (16) u paswupsBawmsaT gopHuk (18) ga ce
noaabpxar unctv. OT Bpeme Ha Bpeme pasLumpsaBaLLmaT JopHWK (18) aa
Ce Hama3Ba NeKo C rpec.

MpoBepka / npuBexaaHe B U3NpaBHOCT

lMpeam n3BbpLLUBaHE Ha BIAOBE paboTh MO NpUBEXAaHE B U3NPaBHOCT,
[a Ce u3Ternu Lyencena, CBbP3Ball C Mpexara, pecr. a ce CHeme
akymynatopa!l Tean paboTtn moraTt fa 6bAaT M3BbPLUBAHM CaMo OT
creyman1avpar nepcoHan 1 MHCTPYKTUPpaHW nua.

Cnep okono 10.000 npecoBaHus/pa3wMpsiBaHNs, HO Halt-Marko BEOHBX
TOAMLLHO, € HeobXoaMMO Aa Ce U3BLPLUM MPOBEPKA Ha MHCTPYMEHTUTE
3a NpecoBaHe/pasLUmMpsiBaHe.

PenyktopbT Ha 3apBukBawmTe MawwmHn REMS Power-Press E He ce
Hy)XOae OT NofApBLKKa. Toii € OCUrypeH C TpalHo Ma3aHe C rpec 1 3aToBa
He e HeobxoaMMo Ja ce cMassa AonbiHuTenHo. REMS Power-Press E,
REMS Power-Press n REMS Power-Press ACC: [lguratenst uma nvart
BbITIEHN YeTkU. Te ce U3HOCBAT M 3aToBa TPsIbBA OT BPEMe Ha Bpeme Aa
Oboat npoBepsiBaHU, pecr. nogHossABaHW. [la ce M3non3ear camo
opur1HanHm BbrneHnveTkn REMS Power-Press. 3aaBinkBaLLmTe MaLUUHK
REMS Akku paboTsiT enekTpoxuapasnmyHo. Mpy HegocTaTbyHa cina Ha
npecoBaHe unv npu 3aryba Ha Macno, 3aBvKBaLLaTa MalluHa creasa
[abbae npoBepeHa v NpyBeaeHa B U3MPaBHOCT OT NLEH3VpaHa cepBu3Ha
©a3a, KoSATO € B JOrOBOPHY OTHOLLEHNs ¢ REMS.

MoBpedeHN N M3HOCEHW NMpecoBaLLM KneLluW, NPecoBally rnaBu,
pasLmMpsBaLLM MaBmW He MOraT Ja Ce PEMOHTUPAT.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

HeusnpaBHocTH
HeusnpaBHocn 3a£lBVI)KBaLL|,aTa MallHa He TpbrBa.

Mpuunna

® 3HoceHu BbrmeHu yetkn (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® [lechexTeH cBbp3BaLy, npoBoaHuk (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® AKyMynaTopbT € C U3npasHeH 3apsig Ui e NoBpeaeH
(3agswxsaLLm MawwmH REMS Akku).

® 3ajBvKBaLlaTa MallvHa e AedekTHa.

HeusnpasHocT
PannanHata npeca He MOXe fja [OBBbPLLM NPOLECa Ha NpecoBaHe,
MpecoBaLLuTe KreLuy He MoraT Aja 3aTBOpST U3LSO.

Mpuunna

® 3aapwkBaLlaTa MalumHa e nperpsna (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® 3HoceHu BbrmeHu yeTkn (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

®  OpuKUMOHHUAT cbeamHuTen fedekteH (REMS Power-Press E).

® AKymMynaTopbT € C U3npa3HeH 3apsia Uiv e NoBpeaeH
(3apgBwkBaLLm MawwmH REMS Akku).

® 3anBukBallaTa MallvHa e aedekTHa.

® [orpeLLHO 13Mon3BaHM MPECOBALLV KIELLM (MPECOBALLL KOHTYP, pa3Mep).

® [pecoBaLuTe KNeLy TPYAHO NOABKHM UK [edeKTH.

HemnsnpasHocT
Mpw 3aTBapsHETO Ha MPEecoBaLLMUTe KMewwwm ce noryvasa usgatiHa Ha
MPEeCcoBALLOTO BTYIIKA.

MpuunHa

® [loBpeaeHn nu M3HOCEHU NPECOBALLM KNELLM / IPecoBaYeH KOHTYP

®  [lorpeLLHO 13MOon3BaHy NPEeCoBaLLM KMELLY (MPECOBALLL KOHTYP, pa3Mep).

® HecbobpaseHu efHa ¢ Apyra npecoBallia BTynka, Tpbba 1 onopHa
BTYrKa.

HeusnpasHocT

lMpecoBayHUTe YENIOCTY 3aTBAPSIT Pa3MECTEHO NPW HEHATOBAPEHM

npecoBaLuy knewm npu "A" n "B" (cpur. 1).

Mpuunna

® [IpecoBalLLyTe KneLum ca NagHanv Ha 3eMsiTa, HaTrckoBaTa
NpYXm1Ha € U3KpMBEHa.

HeusnpasHocT

3a na ce NpenoTBpaTAT NOBPEAV Ha NPEcoBbYHaTa MalLvHa, Tpsibsa Aa
Ce BHIMaBa, NPy NpUMEPHM paboTHM CUTYaLV KaTo NoKasaHuTe Ha ur.9
[0 11, oa He ce JocTvra 10 3aKNMHBaHe 1 3aTaraHe Mexay npecosara
KreLua, MTUHra 1 3a[BrKBaLLaTa MaLLvHa.

apaHuMoHHM ycnoBus

FapaHUMOHHUAT CPoK € 12 MeceLia OT AocTaBKaTa Ha HOBUS MPOAYKT
Ha MbpBYA NOTpeduTen, HO He MoBeYye OT 24 MeceLa cref A4oCTaBka Ha
[uctpubyTopa. [latata Ha focTaBka ce AOKYMEHTMpa MOCPenCcTBOM
noAaBaHe Ha opuriHanHaTta JoKyMeHTaLms no nokynko-npopaxbara,
kosiTo TPsIbBa Aa BKIMKOYBA JaTaTa Ha 3akynyBaHe 1 0603Ha4YeHNETo Ha
npoaykTa. Beudku pyHKUMOHANHM AedeKTy, Bb3HUKHANM B paMKUTE Ha
rapaHLMOHHWSI CPOK, KOMTO SICHO Npou3ThYaT oT AedekTu npu
MPOM3BOACTBOTO MAM HA W3MON3BaHUTE Martepuanu, ce oTCTpaHsBar
BesnnatHo. OTCTpaHsBaHETO Ha AeHEKTUTE He Ce CYMTa 3a yab/hKaBaHe
1N NOAHOBSIBaHE Ha rapaHLUMOHHKS CPOK 3a npoaykTa. lMospean,
MPUYMHEHN OT eCTECTBEHO U3HOCBaHe, HenpasuiHa ynotpeba unm
3noynotpeba, HecbobpassBaHe C MHCTPYKLMNTE 3a eKcroataums,
HenoaxoAsLLy MaTepuani, pekoMepHa ynotpeba, 13nonasaHe 3a Lienu,
pasnuyHM OT paspeLLeHnTe, Hameca OT CTpaHa Ha Kymysaya wnn Ha
TPeTU NnLa unu apyru npudnHi, 3a kouto REMS He Hocu 0TroBopHOCT,
Ce W3KMIYBAT OT YCNOBUATA Ha rapaHLmsTa.

apaHLMOHHOTO 06CMy>KBaHE Ce M3BbPLLBA CAMO B CEPBM3M, OTOPU3VPaHM
3aTaan uen ot REMS. PeknamaLm ce npremat eQMHCTBEHO B Criyyai,
Yye NpoAyKTbT € BbpHaT B cepBu3, otopusupaH o REMS, 6e3
npefBapuTenHa Hameca 1 B HepaarnobeH Buz. [ogMeHeHUTe NpoayKTh
1 4acTm ctaeat cobctBeHocT Ha REMS.

|_|0Tpe6VITeﬂﬂT noemMa pasxogute no TpaHCNOpPTMPaHeTO Ha NPoAYKTa
B [1BETE MOCOKN.

3akoHHWTE NpaBa Ha NOTPEOUTENNTE U KOHKPETHO NPABOTO Ha MCK 3a
obesLleTeHne kbM [uctpubyTopa He ce 3acarar. lapaHuusaTa Ha
NPOM3BOAMUTENS CE OTHAcCs caMo O HOBM MPOAYKTU, 3aKyMeHW B
EBponenckus cbros, Hopservs unu LWsenuapus.

REMS presavimo repliy, REMS presavimo galvuciy bei REMS ple¢iamujy gal-
vuciy naudojimui jvairioms vamzdziy sujungimo sistemoms galioja atitinkami
REMS pardavimo dokumentai. Jei sistemos gamintojas pakeicia arba i$ naujo
rinkai pateikia vamzdziy sujungimo sistemos komponentus, dél jrankiy nau-
dojimo srities reikéty kreiptis | REMS (faks. +49 7151 17 07-110). Galimi pa-
keitimai ir klaidos.

1-8 pav. 9 Rankena
10  Presavimo Ziauna

1 Presavimo replés 11 Presavimo kontdras
2 Repliy fiksavimo kaistis 12 VarZtas
3 Prispaudimo plokstelé 13 Presavimo cilindro grazinimo
4 Prispaudimo plokstelés fiksavimo mygtukas
kaistis 14 Presavimo galvutés
5 Presavimo ritinéliai 15 PleCiamasis jtaisas
6 Korpusas 16 ISplétimo galvuté
7 Sukimosi krypties (reverso) svirtis 17 Pleciamieji elementai
8 Jungtukas 18  Ple¢iamasis kiginis kaistis

Bendri saugumo technikos reikalavimai

DEMESIO! Bitina perskaityti visus nurodymus. Nesilaikant toliau pateikty nu-
rodymy gali istikti elektros Sokas, Kilti gaisras ir/arba rizika sunkiai susizeisti.
Toliau naudojama sgvoka ,elektrinis prietaisas” yra susijusi su elektros tinkle
veikianciais elektriniais jrankiais (su tinklo kabeliu), akumuliatoriniais elektri-
niais jrankiais (be tinklo kabelio), masinomis ir elektriniais prietaisais. Elektri-
nius prietaisus naudoti tik pagal paskirtj, laikantis bendry saugumo technikos
reikalavimuy.

LAIKYKITE $IUOS NURODYMUS SAUGIOJE VIETOJE

A) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi buti vari ir tvarkinga. Netvarka ir prastai ap$viesta dar-
bo vieta gali salygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbti su elektriniu prietaisu aplinkoje, kurioje gali kilti sprogimas,
yra degiu skysc¢iu, dujy arba dulkiuy. Elekiriniai prietaisai sukelia kibirk-
Stis, galinCias uzdegti dulkes arba garus.

¢) Naudojantis elektriniu prietaisu ziuréti, kad $alia nebuty vaiky ir pasa-
liniy asmenu.

B) Elektros saugumas

a) Elektrinio prietaiso jungiamasis kistukas turi tikti Sakutés lizdui. Kis-
tuka keisti draudziama. Nenaudoti adapteriniy kistuky kartu su jze-
mintais elektriniais prietaisais. Nepakeisti kistukai ir tinkami Sakutes lizdai
sumazina elektros Soko rizika. Jei elektrinis prietaisas turi apsauginj laida,
jis gali bati jungiamas tik | Sakutés lizdus su apsauginiu kontaktu. Statybvi-
etése, dregnoje aplinkoje, po atviru dangumi arba panasiose vietose nau-
doti elektrinj prietaisa tik per 30 mA apsauginj jrengin;.

b) Vengti kiino salyéio su jZemintais pavirsiais, pavyzdziui, vamzdziais,
viryklémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jzemintas, padidéja elektros Soko
rizika.

c) Nelaikyti prietaiso drégnoje vietoje. | elekirinj prietaisg jsiskverbes van-
duo padidina elektros $oko rizika.

d) Nenaudoti kabelio prietaisui nesti, ji pakabinti arba iStraukti i$ Sa-
kuteés lizdo kistuka. Laikyti kabelj toliau nuo karscio Saltiniuy, alyvos,
astriy briauny arba judanéiy prietaiso daliy. PaZeistas arba susinar-
pliojes kabelis padidina elektros Soko rizika.

e) Dirbant su elektros prietaisu po atviru dangumi, reikia naudoti ilgi-
namajj kabelj, leidziama naudoti ir lauko salygomis. Tinkamo ilgina-
mojo kabelio lauko salygoms naudojimas sumazina elektros Soko rizika.

C) Asmeny saugumas

a) Buti atidiems, stebéti, kas daroma ir elektriniu prietaisu dirbti pagal
nustatytas instrukcijas. Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei esate pa-
varges, paveiktas narkotiku, alkoholio ar medikamentu. Nedémesin-
gumas dirbant prietaisu gali salygoti rimtus suzeidimus.

b) Visada neSioti apsauginius reikmenis ir apsauginius akinius. Asmeniniy
apsauginiy reikmenuy: respiratoriaus, neslidziy batu, apsauginio Salmo ar
ausiniy naudojimas, atsizvelgiant j elektrinio prietaiso rasj ir panaudojimo
paskirtj, sumazina suzeidimy rizika.

c) Vengti neplanuoto eksploatavimo. Pries§ jjungiant kiStuka j Sakutés
lizda, jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje ,AUS/OFF*. Jei nesant elek-
trinj prietaisg pirStas yra ant jungiklio arba jjungtas prietaisas jjungiamas |
elektros tinkla, tai gali salygoti nelaimingus atsitikimus. Jokiu budu neper-
junginekite gaiduko.
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d) Pries jjungiant elektrinj prietaisa, pasalinti reguliavimo jrankius arba
verzliaraktj. Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis arba raktas gali
salygoti suzeidimus. Niekada nekisti ranky j judancias (besisukancias) dalis.

e) Pasirupinti saugia padétimi ir visada i$laikyti pusiausvyra. Taip gali-
ma geriau kontroliuoti prietaisg netikétose situacijose.

f) Dévéti tinkamus drabuzius. Nedévéti placiy drabuziy ar papuosalu.
Plaukus, drabuzius ir pirstines laikyti toliau nuo judanéiy daliy. Lais-
vus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus judancios dalys gali sugriebti.

g) Jei galima jmontuoti dulkes siurbiancius ir surenkancius jrenginius,
isitikinti, kad jie yra prijungti ir tinkamai naudojami. Siy irenginiy nau-
dojimas sumazina dulkiy keliama pavojy.

h) Elektrinj prietaisa patikéti tik apmokytiems asmenims. Jaunimui dirb-
ti elektros prietaisu leidZiama tik tuo atveju, jei jis vyresnis kaip16 metu, jei
Sis darbas batinas jo mokymui ir jei jj prizitri kvalifikuotas personalas.

D) Atidus elgesys su elektriniais prietaisais ir ju naudojimas

a) Elektrinio prietaiso neperkrauti. Naudoti tik tam skirta elektrinj prietaisa.
Tinkamu elektriniu prietaisu dirbti geriau ir saugiau, jei dirbama nurodyta-
me galiy diapazone.

b) Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei jo jungiklis sugedes. Elekirinis prietai-
sas, kurio negalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj bdtina remontuoti.

c) Prie§ pradedant reguliuoti prietaisa, keisti reikmenis ar padedant
prietaisa  $alj, i§ Sakutés tinklo istraukti kituka. Si atsargumo prie-
moneé neleis prietaisui netikétai jsijungti.

d) Nenaudojama elektrinj prietaisa laikyti vaikams nepasiekiamoje vie-
toje. Neleisti elektriniu prietaisu naudotis asmenims, kurie su juo ne-
susipazino ar neperskaité Siy nurodymuy. Elekiriniai prietaisai yra pavo-
jingi, jei jais naudojasi nepatyre asmenys.

e) Elektrinj prietaisa kruop$g¢iai priziuréti. Patikrinti, ar judanéios prietai-
so dalys veikia nepriekaiétingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuluzo ir
ar néra taip pazeistos, kad daryty jtaka elektrinio prietaiso veikimui.
Prie§ pradedant naudoti elektrinj prietaisa, pazeistas dalis privalo
suremontuoti kvalifikuoti specialistai arba REMS klienty aptarnavi-
mo dirbtuvés. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai techniskai
prizidrimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikyti astrius ir Svarius. KruopSciai prizilreti pjovimo
jrankiai su astriomis pjovimo briaunomis reciau uzsikerta ir jais lengviau
dirbti.

g) Pritvirtinti ruosinj. Norint pritvirtinti ruo8inj, reikia naudoti tvirtinimo jtaisus
arba spaustuvus. Taip yra laikoma tviriau nei ranka, be to, abi rankos lie-
ka laisvos darbui su elektriniu prietaisu.

h) Elektrinius prietaisus, reikmenis, jrankius ir kt. naudoti pagal nuro-
dymus ir taip, kaip privaloma specialiam prietaiso tipui. Taip pat at-
sizvelgti | darbo salygas ir atliekama veikla. Elektriniy prietaisy naudo-
jimas kitiems nei numatyta tikslams gali sukelti pavojingas situacijas. Bet
koks savavaliSkas elektrinio prietaiso pakeitimas saugumo sumetimais -
draudZiamas.

E) Atidus elgesys su akumuliatoriniais prietaisais ir ju naudojimas

yra iSjungtas. Akumuliatoriaus jdéjimas | jjungta elektrinj prietaisg gali sa-
lygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Akumuliatorius krauti tik jkrovikliais, kuriuos rekomenduoja gamin-
tojas. Vienai akumuliatoriy rasiai numatyta jkroviklj naudojant kitiems aku-
muliatoriams, iSkyla gaisro pavojus.

c) Elektriniuose prietaisuose naudoti tik tam numatytus akumuliatorius.
Kity akumuliatoriy naudojimas gali salygoti suzeidimus ir kelti gaisro pavojy.

d) Nenaudojamus akumuliatorius laikyti toliau nuo savarzéliy, monetu,
raktu, viniy, varzty ar kity nedideliy metaliniy daiktu, galinéiy saly-
goti trumpa sujungima. Trumpas sujungimas tarp akumuliatoriaus kon-
takty gali bdti nudegimy ar gaisro priezastimi.

e) Netinkamai naudojant prietaisa, i§ akumuliatoriaus gali i§siskirti sky-
stis. Vengti salyéio su juo. Patekus ant kiino, nedelsiant nuplauti van-
deniu. Patekus skysciui j akis, kreiptis | gydytoja. ISsiskiriantis aku-
muliatoriaus skystis gali sudirginti odg ar nudeginti.

f) Jeiakumuliatoriaus/jkroviklio temperatira arba aplinkos temperatira
yra < 5°C/40°F arba 2 40°C/105°F, akumuliatoriy/jkroviklj naudoti
draudziama.

g) Sugedusiy akumuliatoriy neiSmesti su atliekomis, o perduoti REMS
klienty aptarnavimo dirbtuvéms arba utilizavimo jmonei.

F) Aptarnavimas
a) Prietaisq leisti remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams ir tik nau-

dojant originalias atsargines dalis. Tai uztikrins prietaiso sauguma.

b) Laikytis prietaiso techninio aptarnavimo reikalavimy bei jrankiy kei-
timo nurodymo.

c) Reguliariai tikrinti elektrinio prietaiso jungiamuosius laidus, o esant
pazeidimams, leisti pakeisti kvalifikuotiems specialistams arba REMS
klienty aptarnavimo dirbtuvéms. Reguliariai tikrinti ilginamaji kabelj
ir jj pakeisti, jei jis pazeistas.

Specialus saugumo nurodymai

® Naudokités individualiomis apsaugos priemonemis (pvz., apsauginiais aki-
niais).

® Venkite nepatogios kino padéeties, nesilenkite per daug arti.

® Keisdami presavimo arba plétimo jrankius, i$ lizdo iSjunkite Sakute arba nuim-
kite akumuliatoriy!

® Pavara iSvysto labai didele presavimo jéga. Todél bikite labai atidus! Dirbant
su presavimo jrankiu zidrékite, kad darbo vietoje nebity paSaliniy asmenu.

® Darbo metu pavarg laikykite tik uz korpuso (6) bei uz rankenos (9). Nesilies-
kite prie judamujy daliy (presavimo ir plétimo srities).

® Neeksploatuokite radialiniy presy esant atidarytam repliy fiksatoriui (2) ar
neuZzfiksuotai fiksavimo ploksteliai. LiZimo pavojus!

® Radialinius presus su presavimo replémis dekite ant presuojamy jungCiy tik
staCiu kampu | vamzdzio a§j. Jokiu budy nedékite jstrizail

® Nepradékite radialinio preso eksploatacijos nesant uzdétoms presavimo re-
pléems. Presavimo procedirg atlikite tik presuojamy jungCiy gamybai. Nee-
sant pasipriesinimo slégio (presuojant be jungties), pavara ir presavimo re-
plés be reikalo stipriai apkraunami.

® Prie§ naudodami kity gamintojy presavimo reples, patikrinkite, ar jos tinka pa-
varai. Perskaitykite presavimo repliy gamintojo naudojimo instrukcija ir jos lai-
kykités.

® Aksialinius presus eksploatuokite tik esant uzdétoms presavimo galvutems.
PrieSingu atvéju kyla 1Gzimo pavojus!

® Aksialinius presus su presavimo galvutémis dekite ant spaudziamosios jvores
sujungimo tik staCiu kampu j vamzdZzio a§j. Jokiu badu nedékite jstrizail

® PleCiamosios galvutés iki atsirems uzsukamos ant pleCiamojo jtaiso.

® Pazeistos presavimo replés, presavimo galvutés, pleciamosios galvutés ne-
remontuojamos. Lizimo pavojus!

® Perskaitykite sistemy gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités.

1. Techniniai duomenys

1.1. Prekiy numeriai

REMS Power-Press E pavara 572100
REMS Power-Press pavara 577001
REMS Power-Press ACC pavara 577000
REMS Mini-Press ACC pavara 578000
REMS Akku-Press pavara 571000
REMS Akku-Press ACC pavara 571001
REMS Ax-Press 15 pavara 573001
REMS Ax-Press 40 pavara 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E pavara 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E pavara 575001
REMS akumuliatorius 12 V 571510
REMS Specialus akumuliatorius tiesiogiai maitinamas
nuo 230 V tinklo 571535
Greitaveikis jkroviklis 12-18 V 565220
Plieninio laksto deze REMS Power-Press E 570280
Plieninio laksto deze REMS Power-Press 570280
Plieninio laksto deze REMS Power-Press ACC 570280
Plieninio laksto dézé REMS Mini-Press ACC 575280
Plieninio laksto deze REMS Akku-Press 571280
Plieninio laksto deze REMS Ax-Press 15 ir 40 573280
Plieninio laksto dézé REMS Akku-Ex-Press 573280
Plieninio laksto deze REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Darbinis diapazonas
REMS Mini-Press ACC
Radialinis presas skirti visy populiariausiy plieniniu,
nertdijancio plieno, variniy, plastmasiniy ir daugiasluoksniy
vamzdziy, presuojamy jungCiy ir jy sistemy gamybai @ 10-40 mm

Radialiniai presai skirti visy populiariausiy plieniniu,
nertdijancio plieno, variniy, plastmasiniy ir
daugiasluoksniy vamzdziy, presuojamy junggiy ir

ju sistemy gamybai @ 10-76 (108) mm



lit

lit

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8

Aksialiniai presai skirti nertdijancio plieno, variniu,

plastmasiniu, daugiasluoksniy vamzdziy uzspaudziamujy

jvoriy (judamujy jvoriy) jungCiy gamybai bei plastmasiniy

ir daugiasluoksniy vamzdziy plétimui @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E skirtas Wirsbo Quick & Easy

sistemos vamzdziy/Ziedy plétimui iki @ 32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E skirtas Wirsbo Quick & Easy

sistemos PE-X vamzdziy plétimui @ 15-40 mm
Traukos jéga/presavimo jéga

Radialiniy presy traukos jéga 32 kN
Radialiniy presy presavimo jega 100 kN
Radialiniy presy Mini traukos jéga 24 kN
Radialiniy presy Mini presavimo jéga 70 kN
REMS Ax-Press 15 presavimo jega 15 kN
REMS Ax-Press 40 presavimo jega 40 kN

Elektros duomenys
REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
apsauging izoliacija (73/23/EWG)
apsauga nuo radijo trukdziy
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Greitaveikis jkroviklis (1h)

12V = 2,0 Ah; 20 A

12V =13 Ah; 18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V=265 A, 50 W

|éjimas
ISejimas
Specialus akumuliatorius tiesiogiai
maitinamas nuo 230 V tinklo  |éjimas
|$éjimas

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

Matmenys

REMS Power-Press E
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini

430x110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365x235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

338x290%85 mm
330%320%85 mm
293x248x80 mm

13,3"x11,4"x3,3")
13"x12,6"x3,3")
11,6"x9,8"x3,1")

o —

REMS Akku-Ex-Press 300%x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Svoris
REMS Power-Press E pavara 4,4kg (9,6 1b)
REMS Power-Press pavara 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Power-Press ACC pavara 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Mini-Press ACC pavara be akumuliatoriumi 2,1kg (4,51b)
REMS Akku-Press pavara be akumuliatoriumi 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pavara be akumuliatoriumi 43kg (9,4 1b)
REMS Akku-Ex-Press Mini pavara be akumuliatoriumi 2,0 kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press pavara be akumuliatoriumi 3,2kg (7,01b)
REMS akumuliatorius 12 V 0,7kg (1,51b)
Presavimo replés (vidurkis) 1,8kg (3,91b)
Presavimo replés Mini (vidurkis) 1,2kg (2,6 Ib)
Presavimo galvutés (pora, vidurkis) 0,27 kg (0,6 Ib)
PleGiamoji galvuté (vidurkis) 0,16 kg (0,3 1b)
TriukSmo rodikliai
Emisijos verté darbo vietoje
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
. Vibracija
Pagreicio defekting sverting verté 2,5 m/s?

2,

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

|diegimas j eksploatacijq

REMS presavimo repliy, REMS presavimo galvuciy bei REMS pleciamujy
galvuciy naudojimui jvairioms vamzdziy sujungimo sistemoms galioja
atitinkami REMS pardavimo dokumentai. Jei sistemos gamintojas pakeicia
arba i$ naujo rinkai pateikia vamzdziy sujungimo sistemos komponentus,
del jrankiy naudojimo srities reikéty kreiptis | REMS (faks. +49 7151 1707-110).

ljungimas j elektros tinklg

Atsizvelkite j tinklo jtampa! Prie§ jjungdami elektros prietaisa ar akumulia-
toriy jkroviklj, patikrinkite, ar parametry lenteléje nurodyta jtampa atitinka
tinklo jtampa. Naudojant elektros prietaisg statybose, drégnoje aplinkoje, po
atviru dangumi bei panasiose vietose, elektros prietaiso jjungimas galimas
tik per 30 mA apsauginj jtaisg (FI).

Su REMS pavara pristatomi akumuliatoriai, taip pat atsarginiai akumuliato-
riai yra nejkrauti. Prie$ pirmajj naudojima akumuliatoriy batina jkrauti. Aku-
muliatoriy jkrovimui naudokite tik REMS greitaveikj kroviklj (prekes Nr.
565220). |stacius akumuliatoriy j greitaveik] jkroviklj, pradeda mirkseti raud-
ona kontroliné lemputé. Mazdaug po 1 val. lemputé persijungia | ilgalaikj
rezima, tai reiskia, jog akumuliatorius yra jkrautas. Pilnai akumuliatorius jsi-
krauna tik po keliy jkrovimu.

Presavimo repliy (1) montavimas (keitimas) radialiniuose presuose
(1 pav.)

ISjunkite tinklo Sakute arba iSimkite akumuliatoriy. Naudokite tik presavimo
reples su sistemai budingu presavimo kontdru, atitinkanciu Sig presuojamos
jungties sistema. REMS presavimo replés ant abiejy presavimo Ziauny yra
pazymetos raidemis, zyminCiomis presavimo kontira, bei skaiiumi, zym-
inCiu dydj. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy lai-
kykites. Nepresuokite netinkamomis presavimo replemis (presavimo kontdras,
dydis). Presuojama jungtis gali netikti naudojimui, taip pat gali biti pazei-
stos presavimo replés bei agregatas.

Pavarg geriausiai padéti ant Zemés arba stalo. Presavimo repliy montavi-
mas (keitimas) galimas tik presavimo ritinéliams (5) visiSkai grjzus j prading
padét. Esant bdtinybei, REMS Power-Press E sukimosi krypties svirtj (7)
perjunkite | kaire ir paspauskite gaiduka (8). REMS Power-Press ir REMS
Akku-Press grazinamajj mygtuka spauskite tol, kol presavimo ritinéliai (5)
gri$ | pradine padétj.

Atidarykite repliy fiksatoriy (2). Tam paspauskite fiksavimo plokstelés kaistj
(4), repliy fiksatorius (2) iS8oks veikiamas spyruoklés. |statykite pasirinktas
presavimo reples (1). Repliy fiksatoriy stumkite tol, kol uZsifiksuos fiksavi-
mo kaistis (4). Tuo metu prispaudimo plokstele (3) prispauskite vir§ repliy
fiksatoriaus. Radialiniy presy nejunkite be jstatyty presavimo repliy. Pre-
savimo procedra atlikite tik presuojamy jungciy gamybai. Be presuojamy
junggiu, priesslégio pavara ir replés nereikalingai apkraunamos.

Jokiu budu nepresuokite su neuzdarytu repliy fiksatoriumi (2). Suluzi-
mo pavojus!

Presavimo galvuéiy (14) montavimas (keitimas) aksialiniuose pre-
suose (6, 7 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. Naudokite vien tik sistemai tinkancias presavimo gal-
vutes. REMS presavimo galvutés pazymetos raidémis spaudziamujy jvoriy
sistemos nustatymui bei skaiciais — dydZio nustatymui. Perskaitykite siste-
mos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités. Nepresuokite su ne-
tinkamomis presavimo galvutémis (spaudziamujy jvoriy sistema, dydis). Pre-
suojama jungtis gali netikti naudojimui, taip pat gali biti paZeistos presavi-
mo galvutés bei agregatas.

Pasirinktas presavimo galvutes (14) pilnai jstatykite, esant reikalui, jas pa-
sukite, kad uzsifiksuoty (rutuling fiksacija). Presavimo jrenginio presavimo
galvutes ir angas laikykite Svarias.

Pleciamosios galvutés (16) montavimas (keitimas)

REMS Ax-Press 15 (6 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. |[montuokite pleCiamajj jtaisa (15) (priedas). ISvalyki-
te kontaktinius pavirsius, uzdékite pleciamajj jtaisa, tvirtai priverzkite cilin-
drinius varztus. Lengvai sutepkite ple¢iamajj dygj (18). Pasirinkta pleciamajg
galvute iki atramos jsukite j pleCiamajj jtaisa. Naudokite tik sistemai bldin-
gas ple¢iamasias galvutes. REMS pleciamosios galvutes pazymétos raidé-
mis spaudZiamujy jvoriy sistemos nustatymui bei skaiciais — dydzio nusta-
tymui. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laiky-
kites. Nepléskite su netinkamomis ple¢iamosiomis galvutémis (spaudziamujy
jvoriy sistema, dydis). Sujungimas gali netikti naudojimui, taip pat gali bati
pazeistos ple¢iamosios galvutés bei agregatas.
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2.5.

3.

3.1.

Zidrékite, kad spaudiamoji jvoré plétimo proceso metu su ple¢iamaja gal-
vute iSlaikyty pakankama atstuma, prieSingu atveju gali sulinkti arba sulGzti
pleGiamosios Ziaunos (17).

Presavimui ankstose vietose pleCiamaja jtaisa galima nuimti.

Ple¢iamosios galvutés (16) montavimas (keitimas) REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E ir REMS Akku-Ex-Press Q & E (8 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. Naudokite tik originalias Wirsbo Quick & Easy ple¢iama-
sias galvutes. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy
laikykités. Nepléskite su netinkamomis ple¢iamosiomis galvutéemis (siste-
ma, dydis). Sujungimas gali netikti naudojimui, taip pat gali biti pazeistos
pleCiamosios galvutés bei agregatas. Lengvai sutepkite ple¢iamajj dygj (18).
Pasirinktg pleciamajg galvute iki atramos jsukite | ple¢iamajj jtaisa. Naudo-
kite tik sistemai budingas pleCiamasias galvutes. REMS ple¢iamosios gal-
vutés P ir Cu akumuliatoriniam vamzdziy plétikliui REMS Akku-Ex-Press Mini
Q & E ir REMS Akku-Ex-Press Q & E netinka, todel jy negalima naudoti.

Eksploatacija

Radialiniai presai (1-5 pav.)

Prie$ kiekvieng naudojima, su pavara ir jstatytomis atitinkamomis presavi-
mo replémis bitina atlikti bandomajj presavima su jdéta presuojama jung-
timi. Presavimo replés turi visiSkai uzsidaryti. Uzbaigus presavima reikia
Zilreti, kad visiSkai uZsidaryty presavimo Ziaunos (10) tiek jy gale (1 pav.
LAY), tiek ir jungiamosios plokstelés virsuje (1 pav. ,B"). Patikrinkite sujun-
gimo hermetiskuma (laikykités valstybei bdingy nurodymu, normy, direk-
tyvy ir t.t).

Prie$ kiekvieng naudojima presavimo reples, ypac abiejy presavimo ziauny
(10) presavimo kontdrus (11) patikrinkite, kad nebuty susidéveje ar pazei-
sti. Pazeisty ar susidévejusiy presavimo repliy daugiau nenaudokite. Priesin-
gu atveju iskils nelaiminty atsitikimy pavojus.

Jei uZsidarant presavimo repléms ant presavimo jvorés susidaro akivaizdi
Serpeta, presavimas gali bdti brokuotas arba nesandarus (Zr. 5 gedimai).

3.1.1. Darbo eiga

Presavimo reples (1) ranka suspauskite tiek, kad jos atsidurty ant presuo-
jamo jungiklio. Pavarg su presavimo replémis uzdékite ant presuojamos
jungties stadiu kampu j vamzdZio a§j. Atleiskite presavimo reples taip, kad
jos apimty presavimo kaistj. Pavarg laikykite uz korpuso rankenos (6) ir uz
jjungimo rankenos (9).

REMS Power-Press E sukimosi krypties svirtj (7) perjunkite | deSine puse
(pastima | priekj) ir paspauskite gaiduka (8). Nuspausta gaiduka (8) laiky-
kite iki pilno presavimo ciklo uzbaigimo ir visiSko presavimo repliy uzsi-
darymo. Sukimosi krypties svirtj (7) perjunkite | kaire puse (atbuline eiga) ir
gaiduka (8) spauskite tol, kol presavimo ritineliai grj$ | pradine padetj bei
suveiks apsauginé frikcineé mova. Neapkraukite apsaugines frikcines mo-
vos be reikalo.

REMS Power-Press ir REMS Akku-Press gaiduka (8) laikykite nuspaude tol,
kol visiSkai uzsidarys presavimo replés. Apie tai informuos akustinis sig-
nalas (spragteléjimas). Grazinamajj mygtuka (13) spauskite tol, kol pre-
savimo ritinéliai (5) pilnai sugris j pradine padét;.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ir REMS Power-Press ACC
gaiduka (8) laikykite nuspaude tol, kol visiSkai uzsidarys presavimo replés.
Baigus presavimo procesg pavara automatiskai persijungia j atbuline eiga
(priverstine atbuliné eiga).

Presavimo reples ranka suspauskite taip, kad jas nuimtuméte nuo presuo-
jamos jungties.

3.1.2. Funkcionavimo patikimumas

REMS Power-Press E presavimo procesas uzbaigiamas atleidus gaiduka
(8). Pavaros mechaninio patikimumo uZtikrinimui, abiejose presavimo rit-
inéliy galinése padétyse yra aktyvuota apsauginé frikciné mova, priklausanti
nuo sukimo momento.

REMS Power-Press ir REMS Akku-Press presavimo procesa uzbaigia au-
tomatiskai, duodamas akustinj signala (spragteléjimas). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC ir REMS Power-Press ACC presavimo pro-
cesa uzbaigia automatiskai, duodamas akustinj signalg (spragteléjimas) ir
automatiskai griZta atgal (priverstiné eiga).

Svarbu: tik visiSkai uzsidarius presavimo repléms galima neprie-
kaistingai presuoti. Uzbaigus presavimo procesa reikia Ziuréti, kad
visiSkai uzsidaryty presavimo ziaunos (10) tiek ju gale (1 pav. ,A“),

tiek ir jungiamosios plokstelés virsuje (1 pav. ,,B“). Jei uzsidarant pre-
savimo repléms ant presavimo jvorés susidaro akivaizdi Serpeta, pre-
savimas gali buti brokuotas arba nesandarus (zr. 5 gedimai).

3.1.3. Darbo saugumas

3.2,

Darbo saugumo uztikrinimui pavarose yra apsauginis gaidukas. Dél jo kiek-
vienu metu, ypac iSkilus pavojui, galima sustabdyti pavara. Pavaras kiek-
vienoje padétyje galima perjungti j atbuline eiga.

Aksialiniai presai (6, 7 pav.)

3.2.1. Presavimas su REMS Ax-Press 15 ir Ax-Press 40

|spauskite paruostag spaudziamosios jvorés sujungima | presavimo galvu-
tes (14). Lengvai spustelékite gaiduka (8), kad presavimo galvutés létai su-
siliesty iki spaudZiamosios jvorés jungiklio atramos. Démesio: sugnybimo
pavojus! Nesilieskite prie judanciy presavimo galvuciy! Laikykite pavarg uz
korpuso rankenos (6)ir jjungimo rankenos (9), o gaiduka (8) laikykite nuspau-
de tol, kol spaudziamoji jvoré priglus prie spaudziamosios jvorés jungiklio
briaunos. Apie tai informuos akustinis signalas (spragteléjimas). Grazinamajj
mygtuka (13) spauskite tol, kol presavimo galvutés (14) pilnai sugris j pra-
dine padét.

Spaudziamujy jvoriy sistemoje IV, vienam vamzdzio dydziui reikia skirtingy
presavimo galvuciy. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurody-
mus ir jy laikykités.

Spaudziamujy jvoriy sistemoje RV bitinas presavimas dviem etapais, t.y.
pirminis ir galutinis presavimas, i$ pradziy presavimo galvutés turi biti jkistos
dideliu atstumu, kad spaudziamosios jvorés bity sujungtos. Pries antrajj
presavimo procesg presavimo galvutés, jas apsukant 180 laipsniu kampu,
jkiSamos mazesniu atstumu, kad suspaudziamosios jvorés bty sujungtos.
Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités.

3.2.2. Pletimas su REMS Ax-Press 15

3.3.

4.1.

Spaudziamaja jvore uzmaukite ant vamzdzio, ple€iamajg galvute iki atramos
jveskite | vamzdj bei prispauskite ple¢iamaja galvute/pavarg prie vamzdzio.
liunkite pavara (8). Zilrékite, kad spaudziamaji jvoré plétimo proceso metu
bty pakankamai nutolusi nuo plec¢iamosios galvutés, prieSingu atveju pleGia-
mosios ziaunos (17) gali sulinkti arba 10zti. Gaiduka (8) spauskite tol, kol
vamzdis bus iSpléstas. Apie tai informuos akustinis signalas (spragteléji-
mas). Grazinamajj mygtuka (14) spauskite tol, kol pleCiamoji galvuté vél uz-
sidarys. Esant batinybei, pléskite keleta karty. Perskaitykite sistemos ga-
mintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E (8 pav.)
Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités. Ant
vamzdzio uzmaukite atitinkamo dydZio Q&E Zieda. Ple¢iamajg galvute jves-
kite  vamzdj bei prispauskite pleciamajg galvute/pavara prie vamzdzio. |jun-
kite pavara (8). Atsidarius ple¢iamajai galvutei, pavara automatiskai persi-
jungia j atbuline eiga, o ple¢iamoji galvuté ir vél uzsidaro. Gaiduka (8) lai-
kykite ir toliau nuspausta, o ple¢iamajg galvute/pavara jstumkite giliau |
vamzdj. Plétimo procesa kartokite tol, kol pleGiamosios Ziaunos (17) iki atra-
mos bus jstumtos | vamzd]. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo
nurodymus ir jy laikykités.

Prieziura

Svarbu! Nepriklausomai nuo auksciau aprasyto techninio aptaranavimo,
REMS pavaros kartu su visais jrankiais (pvz.: presavimo replémis, presavi-
mo galvutémis, ple¢iamosiomis galvutémis) bent jau vieng karta per metus
turi bati pristatomos apzitrai | jgaliotasias REMS klienty aptarnavimo dirb-
tuves.

Techninis aptarnavimas

Prie$ techninio aptarnavimo darbus, iSjunkite tinklo Sakute ir iSimkite aku-
muliatoriy!

Presavimo reples, presavimo ir plediamasias galvutes, ypac jy angas, lai-
kykite Svarias. Labai neSvarias metalo dalis valykite, pavyzdZiui, terpentinu,
0 po to padenkite nuo riidZiy saugandia priemone.

Plastmasines dalis (pvz.: korpusa, akumuliatoriy) valykite muilu ir drégnu
skudureliu. Nenaudokite buitiniy valikliy. Juose yra daug chemikalu, galinCiy
pazeisti plastmasines dalis. Jokiu bldu plastmasiniy daliy ne valykite ben-
zinu, terpentinu, skiedikliu ar panasiais produktais.

Zidrékite, kad j elektrinio prietaiso vidy nepatekty skys¢iy. Niekada elektri-
nio prietaiso nenardinkite | skystj.
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4.1.1. Presavimo reples

Reguliariai patikrinkite presavimo reples, ar jy eiga yra sklandi. Esant rei-
kalui presavimo reples iSvalykite bei masSinine alyva sutepkite presavimo
Ziauny sraigtus (12), taciau presavimo Zirkliy neiSmontuokite! IS presavimo
kontdro (11) paSalinkite nuosédas. Reguliariai patikrinkite visy presavimo
repliy veikimo bakle, atlikdami bandomajj presavima su jdétu presuojamu
jungikliu. UZbaigus presavimo procesa, presavimo ziaunos (10) turi visiskai
uzsidaryti tiek jy gale (1 pav. ,A"), tiek ir jungiamosios plokstelés virSuje (1
pav. ,B“). PaZeisty ar susidévéjusiy presavimo repliy daugiau nenaudokite.
ISkilus abejonéms, pavara kartu su visomis presavimo replémis pristatykite
| igaliotasias REMS klienty aptarnavimo dirbtuves.

4.1.2. Radlaliniai presai

Presavimo repliy anga laikykite Svaria, ypac reguliariai valykite presavimo
ritinélius (5) ir repliy fiksatorius (2), o tada sutepkite masinine alyva. Re-
guliariai patikrinkite pavara, ar ji gerai veikia, atlikdami bandomajj pre-
savima su dazniausiai naudojamu presuojamu jungikliu. Jei tokio pre-
savimo metu presavimo replés uzsidaro visiskai (Zr. virSuje), tokiu atveju
pavara veikia gerai.

REMS Mini-Press ACC ir REMS Akku-Press ACC yra jmontuota techninio
aptarnavimo elektronika. Po 10.000 presavimo cikly jjungimo rankenoje (9)
pradeda mirkséti diodas. Tai reiskia eilinio techninio aptarnavimo batinybe.
Jj atlieka jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo dirbtuvés.

4.1.3. Aksialiniai presai

Presavimo jrenginio presavimo galvutes (14) bei angas laikykite Svarias.
PleCiamasias galvutes (16) bei pleCiamajj dyglj (18) laikykite Svarius. Ret-
karciais pleCiamajj dyglj (18) Siek tiek sutepkite.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2,

PleCiamasias galvutes (16) ir pleCiamajj dyglj (18) laikykite Svarius. Ret-
karciais pleCiamajj dyglj (18) Siek tiek sutepkite.

Apziura/prieziura

Prie$ atlikdami priezitros ir remonto darbus i$ tinklo iSjunkite Sakute ir iSim-
kite akumuliatoriy. Siuos darbus turi atlikti kvalifikuoti specialistai arba ap-
mokytas personalas.

Po mazdaug 10.000 presavimo/plétimo cikly (bent jau karta per metus) tdri
biti atlikta presavimo/plétimo jrankio apZidra.

Pavaros REMS Power-Press E reduktoriams techninés priezitros nereikia.
Jis nuolat veikia alyvoje, todél jam nereikia papildomo sutepimo. REMS Po-
wer-Press E, REMS Power-Press ir REMS Power-Press ACC: Variklyje yra
anglies Sepetéliai. Jie susideévi, todél retkarciais juos reikia patikrinti ir at-
naujinti. Naudokite tik originalius REMS Power-Press anglies Sepetélius.
REMS akumuliatorinés pavaros dirba elektrohidrauliniu bidu. Esant nepa-
kankamai presavimo jégai arba netenkant alyvos, pavarg privalo apzilréti
ar suremontuoti REMS arba jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo dirbtuves.

Pazeistos arba susidéveéjusios presavimo replés, presavimo galvutés, plecia-
mosios galvutés neremontuojamos.

Gedimai

. Gedimas

Pavara neveikia.

Priezastis

® Susidéveje anglies Sepetéliai (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Sugedusi jungiamoiji linija (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® [Ssikroves arba sugedes akumuliatorius (REMS akumuliatorinés
pavaros).

® Sugedusi pavara.

Gedimas
Radialinis presas neuzbaigia presavimo ciklo, presavimo replés ne visiskai
uzsidaro.
Priezastis
® Perkaito pavara (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Susidévejo anglies Sepetéliai (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Sugedo apsauginé frikcineé mova (REMS Power-Press E).
® |Ssikrové arba sugedo akumuliatorius (REMS akumuliatorinés pavaros).

5.3.

5.4.

5.5.

® Sugedo pavara.
® |statytos netinkamos presavimo replés (presavimo kontdras, dydis).
® Stringa arba sugedo presavimo replés.

Gedimas

Presavimo repléms uZsidarant, presavimo jvoréje susidaro akivaizdi Serpeta.
Priezastis

® Sugedusios arba pazeistos presavimo replés/presavimo kontiras.

® |statytos netinkamos presavimo replés (presavimo kontiras, dydis).

® Netinkamas presavimo jvorés, vamzdzio ir atraminés jvorés derinys.

Gedimas

Esant neapkrautoms presavimo repléms presavimo Ziaunos punktuose
LA ir B uzsidaro ekscentriniai velenai.

Priezastis

® Presavimo replés nukrito ant Zemeés, sulinko spaudziamoji spyruokleé.

Sugadinimo atvéjai

NorintiiSvengti pavaros sugadinimuy, bitina atkreipti démesj, kad darbo metu,
kaip pavyzdliui parodyta paveiksléliuose nuo 9 iki 11, nebiity jokio jtem-
pimo tarp presavimo repliy, presuojamos jungties, pasaliniy objekty ir
pavaros.

Garantinés gamintojo salygos

Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui die-
nos, tadiau ne daugiau kaip 24 ménesiai nuo prietaiso perdavimo parda-
véjui dienos. Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant originalius
pirkimo dokumenty originalus, kuriuose yra informacija apie produkto pa-
vadinima ir jo pirkimo momenta. Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsira-
de dél gamybos ar medziagos defektu, garantiniu laikotarpiu pasalinami
nemokamai. Pasalinus defekta, produktui garantinis laikas nepratesiamas.
Defektams, kurie atsirado dél nattralaus nusidévéjimo, netinkamo nau-
dojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos, naudojimo ne pagal paskirtj,
paties arba kity asmeny lindimo | prietaiso vidy ar kity priezas¢iy ne dél
REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti tik REMS arba REMS firmos
jgaliotos klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripazjstama tik tuo
atveju, jei prietaisas pristatomas su nepazeistomis gamintojo plombomis
REMS arba REMS firmos jgaliotai klienty aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti
prietaisai ir atsarginés dalys tampa REMS firmos nuosavybe.

ISlaidas uZ prietaiso pristatyma pirmyn ir atgal padengia vartotojas.

Vartotojo teisétos teisés, ypac pretenzijos dél kokybés pardavejo atzvilgiu,
yra neliegiamos. Sios garantinés salygos galioja tik naujiems prietaisams,
platinamiems ES teritorijoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.
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Lai dazadam caurulu sistemam izmantotu REMS preséSanas knaibles, REMS
preséSanas galvas un REMS izpletéju galvas, jaievéro aktuala REMS par-
dosanas dokumentacija. Ja caurulu sistemu razotajs ir mainfjis vai ieviesis jau-
nus caurulu sistémas komponentus, aktualo stavokli var uzzinat no REMS (Fax
+49 7151 17 07 - 110) Netiek izslegtas izmainas vai k|ldas.

1.-8. attéls 9 Slédza svira
1 PreséSanas knaibles 10 PreséSanas vaigs
2 Knaiblu stipringjuma tapa 11 PreséSanas kontira
3 Piespiedéjliste 12 Tapa
4 BlokéSanas tapa 13 AtreguléSanas tausting
5 Presésanas rullisi 14 PreséSanas galvas
6 Korpusa rokturis 15 IzpleSanas ierice
7 Rotacijas virziena parslégSanas 16  IzpleSanas galva
svira 17  IzpleSanas vaigi
8 Sledzis 18 IzpleSanas konuss

Visparigi drosibas noradijumi

UZMANIBU! Visas instrukcijas obligati jaizlasa! Klimes turpomak uzskaitto no-
sacTjumu ievero$ana var beigties ar elektriskas stravas triecienu, ugunsgréeku
un / vai traumam. Turpmakaja teksta lietotais apzimejums “elektroiekartas” at-
tiecas uz elektroinstrumentiem ar tikla baro$anu (ar kabeli), uz instrumentiem,
kas tiek darbinati ar akumulatoru (bez kabela), un uz masiam un elektriska-
jam iekartam. Elektroiekartas jalieto tikai paredzétajiem mérkiem, saskana ar
lietoSanas pamacibu un visparpienemtajiem dro$ibas tehnikas un nelaimes
gadijumu profilakses noteikumiem.

RUPIGI SAGLABAJIET SO LIETOSANAS INSTRUKCIJU.

A) Darba vieta

a) Darba vietai jabut tirai un sakoptai. Nekartiga un nepietiekami apgais-
mota darba vieta var k|tt par céloni nelaimes gadrjumiem.

b) Ar elektroiekartam nedrikst stradat spradzienbistamos apstaklos,
pieméram, vietas, kur tuvuma atrodas uzliesmojosi skidrumi, gazes
vai putekli. Elekiroiekartas rada dzirksteles, kas var aizdedzinat gazes vai
puteklus.

c) Vieta, kur tiek veikts darbs ar elektroiekartam, nedrikst but pieeja-
ma bérniem un citam nepiedero$am personam. Uzmanibas novérsanas
rezultata var zust kontrole par iekartu.

B) Elektriska drosiba

a) Elektroiekartas piesléguma kontaktdaksai jaatbilst tikla rozetes pa-
rametriem. Kontaktdak$u nekada gadijuma nedrikst parveidot. Kom-
binacija ar sazemétam elektroiekartam nedrikst lietot adapteru sa-
vienojumus. Lietojot originalo kontaktdaksu, kas pievienota atbilsto$ai t-
kla rozetei, samazinas elektriskas stravas trieciena risks. Ja elektroiekarta
ir aprikota ar zemeéjuma vadu, to drikst pievienot tikai rozetém, kuram ir pa-
redzéts zeméjuma kontakts. Ja elektroiekarta tiek izmantota bivobjektos,
mitra vide, zem klajas debess vai tamlidzigos apstaklos, tas pieslegsanai
tiklam nepiecieSams 30 mA drosibas slédzis (partraucéjierice).

b) Jaizvairas no kermena saskares ar sazemétam virsmam, pieméram
caurulvadiem, apkures sistému, plitim un ledusskapjiem. Sazeméjo-
ties Jis palielinat elektroSoka risku.

c) lekarta nedrikst salit vai noklut slapjuma. Mitruma iekliSana elektro-
iekartas ieksiené palielina elektroSoka risku.

d) Nelietojiet baroSanas kabeli mérkiem, kam tas nav paredzéts, pieméram,
iekartas parnésasanai, pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilk§anai
no rozetes. Kabelis jasarga no karstuma, ellas, asam malam vai ku-
stigam iekartas dalam. Bojati vai samudzinati kabeli palielina elektroSoka
risku.

e) Stradajot ar elektroiekartu zem klajas debess, janodrosina, lai ari iz-
mantotie kabela pagarinataji butu pieméroti ara darbiem. Ara darbiem
paredzeta kabela pagarinataja izmanto$ana samazina elektroSoka risku.

C) Cilvéku drosiba

a) Esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, rikojieties
ar elektroiekartam sapratigi. Nelietojiet elektroiekartas, ja esat no-
gurusi, atrodaties narkotiku vai alkohola iedarbiba vai lietojat medi-
kamentus. Iss bridis neuzmanibas elektroiekartas lietodana var k|t par
céloni nopietnam traumam.

b) Vienmér javalka individualais aizsardzibas aprikojums un aizsarg-
brilles. Ja tiek lietots darba specifikai atbilstoSs aizsardzibas aprikojums,
pieméram, maska ar puteklu filtru, nesiidosi darba apavi, kivere vai aus-
tinas, samazinas traumu risks.

c) Janodrosina, laiiekartu nevarétu ieslégt nejausi. Pirms kontaktdaksas
pievieno$anas elektriskajam tiklam japarliecinas, vai slédzis atrodas
pozicija “IZSLEGTS”. Ja iekartas parvietodanas laika pirksts atrodas uz
slédZa un iekarta ir pievienota elektriskajam tiklam, viena pirksta kustiba var
klat par celoni smagam traumam. Nekada gadijuma nedrikst tiesa veida sa-
vienot kontaktus, apejot iekartas slédzi.

d) Pirms elektroiekartas ieslég$anas janovac visi noregulésanas in-
strumentu vai uzgrieznu atslégas. ReguléSanas instruments vai atsléga,
kas palikusi iekartas rotéjosas dalas, var izraistt traumas. Nekada gadijuma
nedrikst pieskarties iekartas kustigajam (rotejosam) dalam.

e) Neparvértéjiet savas spéjas. lenemiet stabilu pozu un vienmér nodrosi-
niet lidzsvaru. Tadéjadi Jus varésiet labak kontrolét iekartu negaiditas si-
tuacijas.

f) Javalka darbam atbilsto$s apgérbs. Nedrikst valkat plando$us apgér-
ba gabalus vai valigas rotaslietas. Mati, apgérba dalas un cimdi ne-
drikst atrasties iekartas kustigo dalu tuvuma. Apgérba dalas, rotas-
lietas vai gari mati var iekerties iekartas kustigajas dalas.

g) Ja pastaviespéja piemontét puteklu nosuik§anas un skaidu savak$anas
ierices, japarliecinas, vai tas ir pieslégtas un tiek izmantotas parei-
zi. Sadu iekartu izmanto$ana mazina puteklu radito kaiteéjumu.

h) lekartu drikst uzticét tikai attiecigi apmacitam personam. JaunieSi
drikst darboties ar elektroiekartu tikai tad, ja vini ir vecaki par 16 gadiem,
tas ir nepiecieSams vinu apmacibai un darbu uzrauga kvalificéts specialists.

D) Rupiga attieksme pret elektroiekartam un to ekspluataciju

a) Elektroiekartu nedrikst parslogot. Jalieto tikai attiecigajam darbam
atbilstosas elektroiekartas. Ar piemérotu elektroiekartu labak un dro$ak
ir stradat noradrtaja darbibas diapazona.

b) Nedrikst lietot elektroiekartas, ja ir bojati to slédzi. Ja elektroiekartu
nav iespéjams drosi ieslegt un izslégt, ta ir bistama, tapeéc nekavéjoties jare-
monteé.

c) Pirms veikt iekartas reguléSanu, aprikojuma dalu nomainu vai par-
traukt darbu, iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sads piesardzibas
pasakums palidzés noverst iekartas nejausas ieslégSanas iespéjas.

d) Ja elektroiekartas netiek lietotas, tas jauzglaba bérniem nepieejama
vieta. Nedrikst laut ar elektroiekartu darboties personam, kas iekar-
tu neparzina vai nav izlasijusi Sos noradijumus. Nemakuligas rokas
nonakusas elektroiekartas ir potencials briesmu avots.

e) Elektroiekartas rupigi jakopj. Japarbauda, vai kustigas dalas funk-
cioné nevainojami un nekeras un vai iekartas dalam nav bojajumu,
kas var negativi ietekmét iekartas funkcijas. Pirms iekartas izman-
tosanas jauztic tas remonts vai bojato dalu nomaina kvalificétiem
specialistiem vai autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.
Daudzu nelaimes gadijumu celonis ir nepietickama elektroiekartu apkope.

f) GrieSanas instrumentiem jabut asiem un tiriem. Rlpigi kopti grieSanas
instrumenti retak iestrégst un ir vieglak vadami.

g) Nofikséjiet materialu. Lietojiet nostiprinasanas ierices vai skrivspiles, lai
nofiksétu apstradajamos materialus. Tadejadi materials ir nostiprinats drosak
neka, ja tas tiek turéts roka, turklat, rodas iespéja rikoties ar elektroiekartu
ar abam rokam.

h) Lietojiet elektroiekartas, piederumus, mainamos instrumentus u.c. ti-
kai saskana ar $is lietoSanas instrukcijas noradijumiem un ta, ka tas
paredzéts attiecigajam iekartas tipam. levérojiet konkrétos apstaklus
darba vieta un veicama darba specifiku. Ja elekiroiekartas tiek lietotas
citiem merkiem, neka tas paredzetas, tas var izraisit bistamas situacijas.
Jebkadas nesankcionétas izmainas elekiroiekartas aiz drosibas apsveéru-
miem ir aizliegtas.

E) Rupiga attieksme pret elektroiekartam ar akumulatoru un to
ekspluataciju

a) Pirms akumulatoraielik§anas japarliecinas, vai elektroiekartairizslég-
ta. Ja akumulatoru mégina ielikt ieslégta iekarta, iespéjami nelaimes gadr
jumi.

b) Akumulatoru ladésanai jaizmanto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Ja
noteikta veida akumulatoriem paredzéts ladetajs tiek izmantots citu aku-
mulatoru ladésanai, pastav aizdegSanas risks.

c) Elektroiekartas jalieto tikai tam paredzétie akumulatori. Citu akumu-
latoru lietoSana var izraistt traumas un ugunsgréku.

d) Kad akumulators netiek lietots, tas jasarga no papira sasprauzu,
monétu, atslégu, naglu, skrivju un citu nelielu metala priekSmetu
klatbutnes, kas varétu nejausi savienot ta spailes issléeguma. Aku-
mulatora kontaktuTssavienojums var k|ut par céloni ta sadegSanai vai uguns-
gréekam.
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e) Ja akumulators tiek lietots nepareizi, no ta var izplist skidrums. Ja Lok$nu terauda karba REMS Akku-Ex-Press 573280
tas nejausi noklust uz adas, janomazga ar udeni. Ja akumulatora $ki- Lok$nu terauda karba REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
drums ieklust acis, jaizskalo acis un jagriezas pie arsta. |zplidusais 1.2. Darbibas diapazons
Skidrums var izraistt adas kairinajumu vai apdegumus. REMS Mini-Press ACC
f) Ja akumulatora/ladétaja vai apkartnes temperatira ir < 5°C/40°F vai Radiala prese presétu savienojumu izgatavosanai visam
2 40°C/105°F, akumulatoru/ladétaju izmantot nedrikst. izplafitakajam térauda, nertisoda érauda, vara,
g) Bojatos akumulatorus nedrikst izmest sadzives atkritumos, bet tie ja- plastmasas, kombinato caurulu fiinga sistémam @ 10-40 mm

nodod autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai vai specia-
lizétam utilizacijas uznémumam.

F) Serviss

a) lekartas remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, izmantojot
tikai originalas rezerves dalas. Tadéjadi ir iespéjams garantét, ka re-
monta rezultata nemazinasies iekartas drosiba.

b) levérojiet apkopes noteikumus un noradijumus par instrumentu
nomainu.

c) Regulari japarbauda iekartas baroSanas kabelis un bojajumu gadi-
juma jauzdod kvalificétam specialistam vai autorizétai REMS klientu
apkalposanas darbnicai veikt kabela nomainu. Reguléari japarbauda
ari kabela pagarinatajs un bojajumu gadijuma - janomaina.

Ipasi drosibas noradijumi

® Jalieto individualais aizsardzibas aprikojums (pieméram, aizsargbrilles, aus-
tinas / ausu aizbazni).

® Jaizvairas no neértam pozam, nedrkst parak saliekties uz prieksu.

® Pirms preséSanas un izpleSanas instrumentu nomainas iekarta jaatvieno no
elektriska tikla.

® Piedzinas iekarta atfista |oti lielu preséSanas speku. Tade| jaievero Tpasa pies-
ardziba. JanodroS$ina, lai iekartas tuvuma neatrastos nepiederosas personas.

® Piedzinas iekarta darba laika jasatver tikai aiz korpusa roktura (6) un sledza
sviras (9). Nedrikst aizskart kustigas dalas (preséSanas zonu)!

® Radialo presi nekada gadijuma nedrikst darbinat ar noblokétu knaiblu sti-
prinajuma tapu (2), jo ta var saldzt.

® Radiala prese ar knaiblem vienmér janovieto taisna lenkT attieciba pret cau-
rules asi. Novietojums nekada gadijuma nedrikst bdt ieslps.

® Radialo presi nedrikst ieslégt, ja nav ievietotas preséSanas knaibles. Pre-
séSanas process jaturpina tikai fldz preséta savienojuma izveidei. Ja netiek
nodroSinats pretspiediens, piedzinas iekarta vai preséSanas knaibles tiek ne-
vajadzigi noslogotas.

® Pirms citu firmu preséSanas knaiblu izmantoSanas japarbauda, vai tas ir pa-
redzéetas lietoSanai kombinacija ar o piedzinas iekartu. Jaizlasa un jaievéero
preséSanas knaiblu lietoSanas pamaciba.

® Aksiala presejalieto tikai ar pilntoa iespraustu preséSanas elementu. SaliSanas
risks!

® Aksiala prese ar preséSanas galvu vienmér janovieto taisna lenkT attieciba
pret caurules asi uz ¢aulas savienotaja. Novietojums nekada gadijuma ne-
drikst bt ieshps.

® |zpleteju galvas ldz galam jauzskrivé uz izpleSanas ierices.

® Nedrikst méginat remontét bojatas presédanas knaibles, presésanas galvas,
izpleSanas galvas. SaltiSanas risks!

® Jaizlasa un jaievero sistemas razotaju ieblveésanas un montazas instrukcijas.

1. Tehniskie parametri
1.1. Artikula Nr.

REMS Power-Press E piedzinas iekarta 572100
REMS Power-Press piedzinas iekarta 577001
REMS Power-Press ACC piedzinas iekarta 577000
REMS Mini-Press ACC piedzinas iekarta 578000
REMS Akku-Press piedzinas iekarta 571000
REMS Akku-Press ACC piedzinas iekarta 571001
REMS Ax-Press 15 piedzinas iekarta 573001
REMS Ax-Press 40 piedzinas iekarta 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E piedzinas iekarta 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E piedzinas iekarta 575001
REMS akumulators 12 V 571510
REMS tikla baro$anas bloks 230 V 571535
Atrdarbibas ladétajs 12-18 V 565220
Lok3Snu terauda karba REMS Power-Press E 570280
Lok3Snu térauda karba REMS Power-Press 570280
Lok3Snu terauda karba REMS Power-Press ACC 570280
LokSnu térauda karba REMS Mini-Press ACC 575280
Lok3Snu teérauda karba REMS Akku-Press 571280
Lok3Snu terauda karba REMS Ax-Press 15 und 40 573280

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Radialas prese presétu savienojumu izgatavoSanai visam
izplafitakajam térauda, nerliso$a térauda, vara,

plastmasas, kombinéto caurulu fitinga sisttmam @10-76 (108) mm

Aksialas preses nerliso$a térauda, vara, plastmasas, kombinéto
caurulu saspiesto Caulas savienojumu izgatavoSanai

un plastmasas un kombinéto caurulu izpleSanai @12-32mm
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E caurulu un gredzenu

izpleSanai, sistémai Wirsbo Quick & Easy [idz @ 32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E PE-X caurulu izpleSanai,

sistémai Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm
Bides spéks / preséSanas spéks

Radialas preses bides spéks 32 kN
Radialas prese preséSanas speks 100 kN
Radiala prese Mini bides speks 24 kN
Radiala prese Mini preséSanas spéks 70 kN
REMS Ax-Press 15 preséSanas spéks 15 kN
REMS Ax-Press 40 presésanas speks 40 kN

Elektriskie parametri
REMS Power-Press E,
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
Aizsardzibas izolacija (73/23/EEK)
Nerada elektromagnétiskos
traucéjumus (89/336/EEK)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

12V = 2,0 Ah; 20 A

12V =13 Ah; 18 A

Atrdarbibas 1adétajs (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
Output  12-18V==2,65 A, 50 W

BaroSanas spriegums Input 230 V~; 50-60 Hz

230V Output  12V=10A

Izméri

REMS Power-Press E
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
Akku-Press ACC

REMS Ax-Press 15/40
REMS Akku-Ex-Press Mini

430x110%85 mm (16,9"x4,3"%3,3")

365x235%85 mm (14,4"x9,2"x 3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

338x290x85 mm
330%x320x85 mm
293%x248x80 mm

13,3"x11,4"x3,3")
13"x12,6"x3,3")
11,6"x9,8"x3,1")

o —

REMS Akku-Ex-Press 300%290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")
Svars

REMS Power-Press E piedzinas iekarta 4,4kg (9,6 Ib)
REMS Power-Press piedzinas iekarta 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Power-Press ACC piedzinas iekarta 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Mini-Press ACC piedzinas iekarta ar akumulatoru 2,1 kg (4,5 Ib)
REMS Akku-Press piedzinas iekarta ar akumulatoru 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 piedzinas iekarta ar akumulatoru 4,3 kg (9,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Mini piedzinas iekarta ar akum. 2,0 kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press piedzinas iekarta ar akumulatoru 3,2 kg (7,0 Ib)
REMS Akku 12 V 0,7kg (1,51b)
Presésanas knaibles (vidéjais svars) 1,8kg (391b)
PreséSanas knaibles Mini (vidéjais svars) 1,2kg (2,6 1b)
PreséSanas galvas (paris, vidéjais svars) 0,27 kg (0,6 Ib)
Izpletéja galva (vidéjais svars) 0,16 kg (0,3 1b)

Informacija par troksni
Emisijas vértiba darba vieta
REMS Power-Press E
REMS Power-Press / Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press
REMS Ax-Press 15/40
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1.8.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracija
Aprékinata efektiva paatrinajuma vertiba 2,5 m/s?

Ekspluatacijas uzsaksana

Lai dazadam caurulu sistemam izmantotu REMS preséSanas knaibles, REMS
preséSanas galvas un REMS izpletéju galvas, jaievéro aktuala REMS par-
do$anas dokumentacija. Ja caurulu sistému razotajs ir mainijis vai ieviesis
jaunus caurulu sistémas komponentus, aktualo stavoklivar uzzinat no REMS
(Fax +49 7151 17 07 - 110).

PieslégSana elektriskajam tiklam

Japievers uzmaniba tikla spriegumam! Pirms iekartas piesleg$anas japar-
bauda, vai tikla parametri un uz iekartas datu plaksnites noraditas vértibas
sakrt. Ja iekarta tiek izmantota celtniecibas objektos, mitra vidé vai arpus
telpam, ta japievieno elektriskajam tiklam ar 30 mA aizsardzibas slédza star-
pniecibu (FI).

REMS piedzinas iekartu komplekta ietilpstosais akumulators, ka art rezer-
ves akumulatori tiek piegadati neuzladéta stavokit. Pirms iekartas eksp-
luatacijas uzsaksanas akumulators jauzladé. Sim noltkam drikst izmantot
tikai REMS atrdarbibas ladétaju (Art. Nr. 565220). Kad akumulators ir pie-
vienots ladetajam, mirgo ladeétaja sarkana kontrolspuldze. PEc apméram 1
stundas ta parstaj mirgot un deg nepartraukti, kas nozime, ka akumulators
ir uzladgjies. Akumulators pilnu kapacitati sasniedz tikai péc vairakiem iz-
ladésanas un uzladesanas cikliem.

Presésanas knaiblu montaza (nomaina) radialajam presém (1. attéls)
Jaatvieno iekarta no elektriska tikla vai janonem akumulators. Jalieto tikai
preséSanas knaibles ar sistémas specifikai atbilstoSu preséSanas kontru,
kas ir piemérotas apstradajamai preséto fitingu sistemai. REMS presésanas
knaiblem abas puseés ir noradits preséSanas kontliras apzZimejums ar bur-
tiem un skaitlis, kas norada izméru. Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju
ieblvesanas un montazas instrukcijas. Nekada gadijuma nedrikst veikt pre-
seSanu ar nepiemeérotu aprikojumu (ja neatbilst preséSanas kontira, izméri).
Presétais savienojums var neizdoties, ka art var tikt sabojatas presésanas
knaibles.

Piedzinas iekartu ieteicams labak novietot uz galda vai gridas. Knaiblu
montazu (nomainu) var veikt tikai tad, kad prese$anas rullisi (5) ir pilniba at-
virZiti atpakal. Ja nepiecieSams modeliem REMS Power-Press E rotacijas
virziena parslégsanas svira (7) japaspiez pa kreisi un janospiez sledzis (8),
bet modelim REMS Power-Press un REMS Akku-Press tik ilgi jaspiez atre-
guléSanas taustin$ (13), ldz preséSanas rullisi (5) ir pilnTba atvirzti.
Jaatver knaiblu stipringjums (2). Lai to izdarftu, janospiez blokésanas tapa
(4), un knaiblu stiprinajuma tapa (2) atsperes spéka iedarbiba izleks ara.
Knaiblu stiprinajuma tapa (2) jabida uz prieksu, 1dz nofikséjas blokéSanas
tapa (4). Vienlaikus piespiedéjfiste (3) tieSi virs knaiblu stipringjuma tapas
japaspiez uz leju. Radialo presi nedrikst ieslégt, ja nav ievietotas presésanas
knaibles. PreséSanas process jaturpina tikai lidz preséta savienojuma iz-
veidei. Ja netiek nodrosinats pretspiediens, piedzinas iekarta vai preséSanas
knaibles tiek nevajadzigi noslogotas.

Nekada gadijuma nedrikst darbinat iekartu ar noblokétu knaiblu sti-
prinajuma tapu (2), jo ta var saluzt!

PreséSanas galvu (14) montaza (nomaina) aksialajam presém

(6. un 7. attéls)

Janonem akumulators. Jalieto tikai sisttmas specifikai atbilstoSas preseSanas
galvas. Uz REMS preséSanas galvam ar burtiem ir noradits preséto ¢aulu
sisttmas apzZiméjums un skaitlis, kas norada izmeéru. Jaizlasa un jaievero
sistémas razotaju ieblveésanas un montazas instrukcijas. Nekada gadijuma
nedrikst veikt preséSanu ar nepiemérotu aprikojumu (ja neatbilst presétas
Caulas savienojumu sistéma, izmeéri). Presétais savienojums var neizdoties,
ka art var tikt sabojata iekarta.

Izvéletas preséSanas galvas (14) pilniba jauzsprauz, Iidz tas nofikséjas (ja
nepiecieSams, galvu var pagriezt). PreséSanas galvas un presésanas ierr-
ces stiprinajuma atvere jatur tiras.

Izpletéja galvas (16) montaza (nomaina) REMS Ax-Press 15 presém
(6. attels)

Janonem akumulators. Japiemonté izplétéja galva (15) (papildus apriko-
jums). Janotira savienojuma saskares virsmas, jauzliek izpletéja ierice, stin-
gri japievelk abas cilindriskas skrlves. Nedaudz jaieello izpleSanas konuss
(18). Izvéléta izpleteja galva lldz galam jauzskrive uz izpleSanas ierices. Ja-

2.5.

lieto tikai sisttmas specifikai atbilstoSas izpleSanas galvas. Uz REMS iz-
pleSanas galvam ar burtiem ir noradits preséto ¢aulu sistémas apziméjums
un skaitlis, kas norada izméru. Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju ie-
blveésanas un montazas instrukcijas. Nekada gadijuma nedrikst veikt iz-
pleSanu ar nepiemérotu aprikojumu (ja neatbilst presétas ¢aulas savieno-
jumu sistéma, izmeéri). Presétais savienojums var neizdoties, ka art var tikt
sabojata iekarta.

Japievers uzmaniba tam, lai preséSanas ¢aula izpleSanas procesa laika atra-
stos pietiekama atstatuma no izpleSanas galvas, jo pretéja gadijuma var tikt
saliekti vai salauzti izpleSanas vaigi (17).

Lai veiktu preséSanas darbus griti pieejamas vietas, izpleSanas ierici ie-
Spejams nonemt.

Izpletéja galvas (16) montaza (nomaina) REMS Akku-Ex-Press Mini
Q & E un REMS Akku-Ex-Press Q & E (8. attéls)

Janonem akumulators. Jalieto tikai originalas izpleSanas galvas Wirsbo Quick
& Easy. Jaizlasa un jaievero sistemas razotaju ieblvesanas un montazas in-
strukcijas. Nekada gadijuma nedrikst veikt izpleSanu ar nepiemérotu aprr
kojumu (ja neatbilst sistema, izméri). Presétais savienojums var neizdoties,
ka ar var tikt sabojata iekarta. Nedaudz jaieello izpleSanas konuss (18). Iz-
véleta izpleteja galva I1dz galam jauzskrive uz izpleSanas ierices. REMS iz-
pletéja galvas P un Cu nav paredzetas caurulu izpletejam ar akumulatoru
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E un REMS Akku-Ex-Press Q & E un tadél
nav izmantojamas.

Ekspluatacija

. Radialas preses (1. lidz 5. attéls)

Pirms katras izmantoS$anas ar piedzinas iekartu un izraudzitajam presésanas
knaiblém javeic izméginajuma presésana, ieliekot presétu savienojumu. Pre-
séSanas knaiblém pilntba jaaizveras. Turklat, japievérs uzmaniba tam, lai
péc presésanas pabeigSanas presésanas vaigi (10) pilntba aizvertos gan
pie to smailém (1. attéls, A), gan savienojuma cilpinas augstuma (1. attéls,
B). Japarbauda savienojuma blivéjums (atbilstosi vietéjiem noteikumiem,
normativiem, standartiem).

Pirms katras listoSanas japarbauda, vai nav bojatas vai nodilusas presésanas
knaibles, Tpasi, abu vaigu (10) presé$anas kontira. Ja preséSanas knaibles
ir bojatas vai nolietojusas, tas izmantot nedrikst. Pretéja gadijuma pastav
risks, ka presetais savienojums bis nekvalitativs, ka art tas ir bistami.

Ja pie preseSanas Caulas péc knaiblu aizvérSanas izveidojas ieverojama
Skautne, iespéjams, ka presétais savienojums ir nekvalitativs vai nehermétisks
(skat. 5. punktu par traucéjumu novérsanu).

3.1.1. Darba norise

PreséSanas knaibles ar roku jasaspiez kopa tiktal, lai tas varétu uzmaukt uz
preséSanas savienojuma atbalsta. Piedzinas iekarta ar preséSanas knaiblem
jauzliek uz fitinga taisna lenkT attiectba pret caurules asi. Knaibles jaatlaiz,
lai tas aptver fitingu. Piedzinas iekarta jatur aiz korpusa roktura (6) un slédza
sviras (6).

REMS Power-Press E: Rotacijas virziena svira (7) japarslédz pa labi (tur-
pgaita) un janospiez slédzis (8). Sledzis (8) jatur nospiests, ldz presétais
savienojums ir izgatavots un preséSanas knaibles aizverusas. Rotacijas vir-
ziena svira (7) japarsledz pa kreisi (atpakalgaita) un slédzis (8) janospiez,
[[dz preséSanas rulliSi ir atvirzijusies atpakal un iedarbojas slidoSais sajugs.
Slido$o sajligu nedrikst noslogot bez vajadzibas.

REMS Power-Press un REMS Akku-Press: Slédzis (8) jatur nospiests, lidz
preséSanas knaibles aizverusas. Par to liecina akustiskais signals (klikskis).
Janospiez atreguléSanas tausting (13) un jatur nospiests tik ilgi, fdz pre-
seSanas rullisi ir pilntba atvirzjuies atpakal.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC un REMS Power-Press ACC:
Sledzis (8) jatur nospiests, idz preséSanas knaibles aizverusas. Pec pre-
seSanas pabeigSanas piedzinas iekarta automatiski parslédzas uz atpakal-
gaitu (piespiedu atpakalgaita).

PreséSanas knaibles ar roku jasaspiez kopa, lai tas varétu nonemt no pre-
séta fitinga.

3.1.2. Funkcionala drodiba

REMS Power-Press E presésanas process tiek pabeigts, atlaizot slédzi (8).
Lai palielinatu iekartas mehanisko drosSibu, abos preséSanas rullisu gala
stavoklos papildus darbojas no griezes momenta atkarigs slido$ais sajugs.

REMS Power-Press un REMS Akku-Press presésanas process tiek pabeigts
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automatiski, zinojot par to ar akustiska signala starpniecibu. REMS Mini-
Press ACC, REMS Akku-Press ACC un REMS Power-Press ACC presésanas
process tiek pabeigts automatiski, zinojot par to ar akustiska signala star-
pniecibu, un automatiski atgriezas sakuma stavoklr.

Svarigi: Nevainojams presétais savienojums tiek nodrosinats tikai
tad, ja preséSanas knaibles aizveras pilniba. japievérs uzmaniba tam,
lai péc preséSanas pabeigSanas presésanas vaigi (10) pilniba aiz-
vértos gan pie to smailém (1. attéls, “A”), gan savienojuma cilpinas
augstuma (1. attéls, “B”). Ja pie preséSanas ¢aulas péc knaiblu aiz-
vérSanas izveidojas ievérojama Skautne, iespéjams, ka presétais sa-
vienojums ir nekvalitativs vai nehermétisks (skat. 5. punktu par trauce-
jumu novérsanu).

3.1.3. Darba droSiba

3.2,

Lai uzlabotu darba drostbu, piedzinas iekartas ir aprikotas ar spiezamu dro$r-
bas sledzi. Tas |auj jebkura bridr, pasi, bistama situacija, nekavéjoties izslegt
iekartu. Piedzinas iekartas jebkura stavoklt iespejams parslegt uz atpakal-
gaitu.

Aksialas preses (6., 7. attéls)

3.2.1. PreséSana ar REMS Ax-Press 15 un Ax-Press 40

leprieks samontéts saspiestais ¢aulas savienojums jaieliek presésanas gal-
vas (14) un jaiespiez tajas. Slédzis (8) japiespiez tikai nedaudz, lai pre-
séSanas galvas lenam sabiditos kopa l1dz savienojuma atbalstam. Uzmanibu!
lespieSanas risks. Nedrikst pieskarties kustigajam preséSanas galvam! Pied-
zinas iekarta jatur aiz korpusa roktura (6) un sledza sviras (9). Sledzis (8)
jatur nospiests tik ilgi, lidz saspiesta Caula ciesi pieklaujas savienojuma at-
balstam. Ar par to zino akustiskais signals. JanospiezZ atreguléSanas tau-
stin§ (13), Idz preséSanas galvas (14) pilntba atgriezas sakotnéja stavoklr.

Saspiesto ¢aulas savienojumu sistemai [V vienam caurules izméram ir nepie-
cieSamas dazadas presésanas galvas. Jaizlasa un jaievero sistemas razota-
ju ieblvéSanas un montazas instrukcijas.

Saspiesto ¢aulu sistemai RV nepiecieSams veikt iepriek$€jo un galigo pre-
sésanu, respektivi, preséSanas galvas vispirms jaieliek lielaka stiprinajuma
atstatuma. Pirms otra presésanas etapa preséSanas galvas japagriez par
180° unjanovieto cieSak. Jaizlasa unjaievero sistémas razotaju ieblvesanas
un montazas instrukcijas.

3.2.2. IzpleSana ar REMS Ax-Press 15

3.3.

4.1.

Saspiestais Gaulas savienojums jauzmauc uz caurules, izpletéja galva lidz
galam jaiebaz caurulé un izpletéja galva / piedzinas iekarta jaspiez cauru-
les virziena. Jaiesledz piedzinas iekarta (8). Japievers uzmaniba tam, lai iz-
pleSanas procesa laika Gaula atrastos pietieko$a atstatuma no izpletéja gal-
vas, pretéja gadijuma var tikt saliekti vai salauzti izpleSanas vaigi (17). Sléd-
zis (8) jatur nospiests tik ilgi, ITdz caurule irizplesta. Par to liecina arrakustiskais
signals. JanospieZ atreguléSanas tausting (14), Iidz izpletéja galva atkal ir
pilntba aizvérusies. Ja nepiecieSams, izpleSanas process jaatkarto. Jaizla-
sa un jaievero sistémas razotaju ieblvésanas un montazas instrukcijas.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

(8. attels)

Jaizlasa un jaievero sistemas razotaju ieblivéSanas un montazas instrukci-
jas. Jauzmauc uz caurules atbilstosa lieluma Q&E gredzens. Izpletéja gal-
va jaiebaz caurulé un izpletéja galva / piedzinas iekarta jaspiez caurules vir-
ziena. Jaiesledz piedzinas iekarta (8). Kad izpletéja galva ir atvéerusies, pied-
zinas iekarta automatiski parslédzas uz atpakalgaitu un izpletéja galva tiek
atkal aizvérta. Jaturpina turét slédzis (8) un no jauna japavirza izpletéja gal-
va / piedzinas iekarta. Process jaatkarto tik ilgi, dz izpletéja vaigi (17) ir lidz
galam iebidtti caurulé. Jaizlasa un jaievero sistemas razotaju ieblvésanas
un montazas instrukcijas.

UzturéSana

Svarigi! Neskatoties uz nepiecieSamibu veikt Seit minétos apkopes darbus,
REMS piedzinas iekartas kopa ar instrumentiem (piem. preséSanas knaiblem,
preséSanas galvam, izpletéja galvam) vismaz reizi gada janodod autorizétai
REMS klientu apkalpo$anas darbnicai uz parbaudi.

Apkope
Pirms apkopes un remonta iekarta jaatvieno no elektriska tikla vai janonem
akumulators!

PreséSanas knaibles, preséSanas galvas un izpletéja galvas jatur firas. Ja
metala dalas ir loti nefiras, tas janotira ar terpentinu un péc tam jaapstrada,
lai pasargatu no risésanas.

Plastmasas dalas (piem. korpusu, akumulatorus) var it tikai ar ziepju SKi-
duma samitrinatu draninu. Nedrikst lietot sadzives firiSanas lidzek|us, jo tie
satur kimikalijas, kas var izraistt plastmasas bojajumus. Plastmasas dalu
tinSanai nekada gadijuma nedrikst lietot benzinu, terpentinu, Skidinatajus vai
tamitdzigas vielas.

Japievérs uzmantba tam, lai iekartas iekSiené nevarétu iek|ut nekadi Skid-
rumi. Elektroiekartu nekada gadijuma nedrikst samércét.

4.1.1. PreséSanas knaibles

Regulari japarbauda, vai nav traucéta presesanas knaiblu kustiba. Nepie-
cieSamibas gadijuma presésanas knaibles janotira un jaiesmeré presésanas
vaigu tapas (12) ar masinellu. TaCu preséSanas knaibles nedrikst demontét!
Janofira nosédumi uz presésanas kontdras (11). Regulari japarbauda visu
preséSanas knaiblu funkcionalais stavoklis, veicot parbaudes mérjumus ar
ievietotu preséSanas savienojuma atbalstu. Pec preséSanas pabeigSanas
preseSanas vaigiem (10) pilntba jaaizveras gan pie to smailem (1. attéls,
“A”), gan savienojuma cilpinas augstuma (1. attéls, “B”). Ja preséSanas
knaibles ir bojatas vai nolietojusas, tas izmantot nedrikst. Saubu gadijuma
piedzinas iekarta kopa ar preséSanas knaiblém janodod parbaudei autori-
zetai REMS klientu apkalpoSanas darbnicai.

4.1.2. Radialas preses

PreséSanas knaiblu stipringjums jatur tirs, TpaSa uzmaniba japievers pre-
sesanas rulliSu (5) un knaiblu stiprinajuma tapu (2) tiribai, tas regulari jatira
un péc tam jaieziez ar masinel|u. Piedzinas iekartas funkcionala drostba
regulari japarbauda, izgatavojot vienu preséto savienojumu ar lielako no
izmantojamiem presésanas atbalsta savienotajiem. Ja preséSanas knaibles
Saja procesa pilntba aizveras, piedzinas iekarta funkcijas ir nodrosinatas.
REMS Mini-Press ACC un REMS Akku-Press ACC ir aprikota ar servisa elek-
troniku. Péc apméram 10.000 cikliem sak mirgot gaismas diode pie slédza
sviras (9). Tas nozZimé, ka nepiecieSams veikt parbaudi. Tas veik$ana jauz-
tic autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.

4.1.3. Aksialas preses

PreséSanas galvas (14) un preséSanas iekartas stiprinajuma atveres jatur
firas. JanodroSina izpletéja galvu (16) un izpletéja konusa (18) firiba. Laiku
pa laikam nedaudz jaieello izpletéja konuss (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2,

Janodrosina izpletéja galvu (16) un izpletéja konusa (18) tirba. Laiku pa lai-
kam nedaudz jaieello izpletéja konuss (18).

Parbaude / ekspluatacijas stavokla uzturésana

Pirms apkopes un remonta darbiem iekarta jaatvieno no elekiriska tikla vai
janonem akumulators. Sos darbus drikst veikt tikai kvalificéti specilisti vai
speciali apmacits personals.

Pec apméram 10.000 presésanas / izpleSanas cikliem vai vismaz reizi gada
javeic preséSanas / izpleSanas instrumentu parbaude.

REMS Power-Press E piedzinas mehanismam apkope nav nepiecieSama.
Taja ir iepildita ilgstosi noturiga ella, tapéc papildus smervielas nav jalieto.
Motoram REMS Power-Press E, REMS Power-Press un REMS Power-Press
ACC ir ogles sukas. Tas médz nodilt un ir laiku pa laikam japarbauda un
nepiecieSamibas gadijuma janomaina. Jalieto tikai originalas REMS ogles
sukas. REMS piedzinas iekartas ar akumulatoriem darbojas elektrohidrau-
liski. Ja samazinas presé$anas speks vai tiek konstateéti ellas zudumi, pied-
zinas iekarta janodod autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.

Bojatas vai nolietotas presésanas knaibles, preséSanas galvas un izpletéja
galvas remontét nevar.

Traucéjumi

. Traucéjums

Nedarbojas piedzinas iekarta.
Célonis
® Nolietojusas ogles sukas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Bojats baroSanas kabelis (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® [zladgjies vai bojats akumulators (Piedzinas iekartam ar akumulatoru).
® Piedzinas iekarta defekt.
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5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Traucéjums
Radiala prese neizgatavo preséto savienojumu. PreséSanas knaibles neaiz-
veras pilntba.
Célonis
® Parkarsusi piedzinas iekarta (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Nolietojusas ogles sukas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Bojats slidosais sajligs (REMS Power-Press E).
Izladgjies vai bojats akumulators (Piedzinas iekartam ar akumulatoru).
Piedzinas iekarta defekt.
Bojatas presésanas knaibles vai traucéta to kusfiba.

Traucéjums

Aizveroties preséSanas knaiblém, pie presétas aulas veidojas ievérojama

Skautne.

Célonis

® Bojatas vai nolietojusas presésanas knaibles (presésanas kontira).

® Nepiemérotas preséSanas knaibles (preséSanas kontira, lielums).

® PreseSanas Caula, caurule un atbalsta Gaula nav savstarpéji
pieskanotas.

Traucéjums

PreséSanas vaigi punktos "A" un "B" (1. attéls) aizveras ar nobidi, kad
preséSanas knaibles nav noslogotas.

Célonis

® Presésanas knaibles ir nokritusas zemée, saliekta piesiedéjatspere.

Bojajumu iemesli

Lai novérstu presinstrumenta bojajumus, nemt véra, lai att€lotajas darba si-
tuacrjas (att. 9 ldz 11) nerastos papildus sanu slodzes starp fitingu, press-
tangam un piedzinas iekartu.

Razotaja garantija

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekéartas tiek
nodota pirmajam lietotajam, tau ne ilgak ka 24 ménesi no piegades par-
devéjam. lekartas nodoSanas briza apliecinasanai jaiesuta pirkuma do-
kumenta originals, kura jabat noraditam pirkuma datumam un iekartas ap-
Ziméjumam / nosaukumam. Visi garantijas laika konstatétie funkcionalie
defekti, kas pieradama veida céluSies no klimé izgatavoSanas procesa
vai nekvalitativa materiala, tiek novérsti bez maksas. Defektu noversanas
rezultata garantijas laika skaitiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota. Ga-
rantija neattiecas uz bojajumiem, kas radusies dabiska nodiluma, nepareizas
lietoSanas vai ekspluatacijas instrukcijas neievérosanas, iekartas parslo-
goSanas, mérkim neatbilstoSas lietoSanas un lietotaja vai treSo personu
iejaukanas rezultata, ka art dé| citiem iemesliem, kuros nav vainojama
firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klien-
tu apkalpoSanas dienests. Reklamacijas tiek pienemtas tikai tada gadr
juma, jaizstradajums vesela veida, bez ieprieksejas iejauksanas tiek nodots
pilnvarotai REMS klientu apkalpoSanas darbnicai. Nomainitas dalas un iz-
stradajumi pariet REMS Tpasuma.

Nosati§anas un sanem$anas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiesibas, seviski, tiestbas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas. ST raZotaja garan-
tija attiecas uz jauniem izstradajumiem, kas iegadati Eiropas Savientba,
Norvégija vai Sveicé.

Kasutades REMS presspihte, REMS presspaid ja REMS laienduspaid eri-
nevates toruiihendussusteemides, kehtivad antud ajal aktuaalsed REMS
muugidokumendid. Kui slisteemitootjad torutiihendusstisteemide kompo-
nente muudavad voi toovad turule uusi, kiisida nende aktuaalset kasutus-
korda REMS-ilt (Fax +49 7151 17 07 - 110), et valtida muutusi ja ennetada
vigu.

Joonised 1-8 9 Lilituskaepide
1 Presspihid 10  Survemokad
2 Pihtide kinnituspoldid 11 Presskontuur
3 Survelatt 12 Poldid
4 Riivistav tihvt 13 Vabastusnupp
5 Surverullid 14 Presspead
6 Korpuse kaepide 15 Torulaiendaja
7 Poorlemissuuna reguleeri- 16 Laienduspea
mishoob 17  Laiendusmokad
8  Turvalliliti 18 Laiendustorn
Uldohutusnéuded

TAHELEPANU! Kaik juhised peab labi lugema. Alltoodud juhenditest mitte
kinnipidamine vdib pdhjustada elektrilddgi, pdlemise ja/vdi raskeid vigastu-
si. Edaspidi kasutatav mdiste ,elektriline seadeldis* kéib vooluvdrgust to6ta-
vate elektriliste todriistade ja masinate (voolujuhtmega), akuga toidetavate
elektriliste tooriistade ja masinate (ilma voolujuhtmeta) kohta. Kasutage elek-
trilist seadeldist vaid otstarbekohaselt ja tldohutusnéudeid ja 6nnetusjuhtu-
meid &rahoidvaid juhiseid jérgides.

SAILITAGE SEDA JUHENDIT HASTI.

A) Téskoht

a) Hoidke oma toopiirkond puhtana ja korras. Korratus ja halvasti val-
gustatud to0piirkonnad vdivad pdhjustada dnnetusjuhtumeid.

b) Arge tootage elektrilise seadeldisega plahvatusohtlikus keskkon-
nas, kus on kergestisiittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilised
seadeldised eritavad sademeid, mis vdivad sllidata tolmuosakesed voi
aurusid.

c) Arge laske lapsi ega kérvalisi isikuid elektrilise seadeldisega toota-
mise ajal ldahedusse. Tahelepanu kdrvaleviimisega voite kaotada kon-
trolli seadme dile.

B) Elektriohutus

a) Elektrilise seadeldise pistik peab sobima pistikupesasse. Pistikut ei
tohi mingil moel limber teha. Kasutage maandusega elektrilise sea-
deldisega adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad
vahendavad elektriloogi saamise riski. Kui elektriline seadeldis on varu-
statud kaitsejuhtmega, tohib seda (ihendada vaid kaitsekontaktiga pisti-
kupesasse. Elektrilise seadeldise kasutamisel ehitusplatsidel, niiskes kesk-
konnas, vabas 6hus vdi muudes sarnastes kohtades, peab kasutama vaid
30mA-kaitseldlitit (FI-Gliti).

b) Viltige fiiiisilist kontakti maandatud pealispindadega, nagu torud,
kiittekehad, pliidid ja kiilmkapid. Elektril66gi oht tekib siis, kui Teie keha
on maandatud.

c) Arge hoidke seadeldist vihma véi niiskuse kies. Vee sattumine elek-
trilisse seadeldisse suurendab elektrilédgi saamise riski.

d) Arge kasutage voolujuhet selleks, et seadeldist kanda, iiles riputa-
da voi pistikut pistikupesast vilja tommata. Hoidke juhet kuumuse,
olide, teravate servade voi seadeldise liikuvate osade eest. Kahju-
statud voi keerdus kaabel suurendab elektriloogi saamise riski.

e) Viljas tootades kasutage vaid vélitoodeks sobivat pikendusjuhet.
Valitdddeks mdeldud pikendusjuhtme kasutamine vahendab elektriloogi
saamise riski.

C) Isikute ohutus

a) Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ja asuge elektrilise sea-
deldisega todle terve tihelepanuga. Arge kasutage elektrilist sea-
deldist, kui olete vasinud voi narkootikumide, alkoholi voi ravimite
moju all. Vaid momendiks tahelepanu kaotamine vdib elektrilise seadel-
disega tootades pdhjustada vigastusi.

b) Kandke isiklikke kaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiklike kaitse-
vahendite kandmine, nagu tolmumask, libisemisttakistavad jalandud, kait-
sekiiver voi kuulmekaitsmed, vastavalt elektrilise seadeldise kasutusvi-
isile, vahendab vigastuste saamise riski.

c) Viltige seadeldise tahtmatut kaivitumist. Veenduge, et liiliti on val-
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jaliilitatud asendise, enne kui iihendate seadeldise vooluvorku. Kui
Te hoiate s6rme lulitil seadeldis kandmise ajal, voi kui Ghendate ta voo-
luvdrku sisseliilitatud asendis liilitiga, véib juhtuda &nnetus. Arge katke
kunagi nuppldlitit kinni.

d) Eemaldage hailestamistodriistad voi mutrivotmed seadeldisest, enne
kui selle sisse liilitate. Tooriist voi voti, mis asub seadeldise pddrievas
osas, voib pohjustada vigastusi. Arge kunagi vétke kinni pddrlevatest
(liikuvatest) osadest.

e) Arge iilehinnake oma véimeid. Kandke hoolt selle eest, et pind Teie
jalge all oleks kindel ja hoidke tasakaalu. Seelabi on Teil seadeldise
lle ootamatutes olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivat riietust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke
juuksed, riided jakindad liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted
vdi pikad juuksed vdivad liikuvatesse osadesse takerduda.

g) Kui on vaimalik kasutada tolmu imevaid vai tolmu piiiidvaid sead-
meid, veenduge, et need oleks digesti lihendatud ja kasutatud. Nende
seadmete kasutamine véhendab tolmu tottu tekkivaid ohtusid.

h) Andke elektriline seadeldis vaid vastava véljadppe saanud isiku kétte.
Noorukid tohivad elektrilise seadeldisega tdétada vaid juhul, kui nad on
vanemad kui 16 ja see on vajalik nende valjadppeks ning nad té6tavad
spetsialisti jarelevalve all.

D) Elektriliste seadeldistega hoolikas limberkaimine

a) Arge koormake elektrilist seadeldist iile. Kasutage oma t66s vaid
selleks ettenahtud elektrilist seadeldist. Sobiva elektrilise seadeldise-
ga tbbétades saavutate parema ja kindlama tulemuse.

b) Arge kasutage elektrilist seadeldist, mille liiliti on defektne. Elektri-
line seadeldis, mida ei ole vdimalik sisse- ega véljalilitada, on ohtlik ja
selle peab ara parandama.

c) Tommake pistik pistikupesast vilja, enne kui hakkate seadeldist
haalestama, osi vahetama voi panete seadeldise kéest dra. Need et-
tevaatusabindud aitavad &ra hoida seadeldise tahtmatut kaivitumist.

d) Hoidke elektrilist seadeldist lastele mitte kittesaadavas kohas. Ar-
ge laske elektrilise seadeldisega tootada isikutel, kes seda ei oska,
voi kes pole lugenud kéesolevat juhendit. Elektrilised seadeldised on
ohtlikud, kui neid kasutatakse kogenematute inimeste poolt.

e) Kandke elektrilise seadeldise eest hoolt. Kontrollige, kas liikuvad
osad funktsioneerivad laitmatult ja ei kiilu kinni, kas osad ei ole mur-
dunud voi kahjustatud, nii et see takistab elektrilise seadeldise t66d.
Laske kahjustatud osad remontida kvalifitseeritud personali v6i REMS
klienditeeninduse volitatud t66kojas. Paljude 6nnetuste pdhjuseks on
halvasti hooldatud elektrilised seadeldised.

f) Hoidke loiketooriistad terava ja puhtana. Hasti hooldatud 16iketdori-
istad, mille 16ikepinnad on teravad, kiiluvad vahem kinni ja neid on ker-
gem juhtida.

g) Paigaldage toodeldav ese kindlalt. Kasutage selleks kruustange, et t66-
deldav ese kinnitada. Nii seisab see kindlamalt, kui Teie kate vahel, pea-
legi jadvad teil mdlemad kéed t66tamiseks vabaks.

h) Kasutage elektrilisi seadeldisi, selle juurde kuuluvat komplekti, t66-
riistu jne. vastavalt sellele juhendile ja nii, nagu see antud sead-
metiiiibile ette on nahtud. Pidage seejuures silmas to6tingimusi ja
oma tegevust. Elektriliste seadeldiste kasutamine t66deks, milleks ta
pole ette ndhtud, voib tekitada ohtlikke olukordi. Igasugune omavoliline
elektrilise seadeldise Umberehitamine on ohutusnduete téttu keelatud.

E) Akutoitega seadeldistega hoolikas iimberkdimine

a) Veenduge, et aku on valja liilitatud, enne kui akut paigaldate. Sisse-
lulitatud elektrilisse seadeldisse aku paigaldamine vdib pdhjustada énne-
tusjuhtumi.

b) Laadige akut ainult selle laadijaga, mida tootja on soovitanud. Aku-
laadija, mis on ette néhtud teiste akude laadimiseks, voib pdlema minna.

c¢) Kasutage ainult antud elektrilise seadeldise jaoks ettenahtud aku-
sid. Teiste akude kasutamine vdib kaasa tuua vigastusi ja tuleohu.

d) Hoidke kasutusel mitteolev aku eemal kirjaklambritest, miintidest,
votmetest, naeltest, kruvidest voi teistest vaikestest metalleseme-
test, mis voivad tekitada kontaktide tihendamist. Akukontaktide vahel
tekkiv his vdib pdhjustada pdletusi voi tulekahju.

e) Aku vale kasutamise korral voib vedelik akust vélja voolata. Viltige
kontakti selle vedelikuga. Juhuslikul kokkupuutel peske rohke veega.
Kui vedelik satub silma, poérduge arsti poole. Akuvedelikuga kokku-
puude voib tekitada nahaérritusi ja sédvitust.

f) Kuiaku/laadijatemperatuurvoikeskkonnatemperatuuron<5°C/40°F
voi 2 40°C/105°F, ei tohi akut voi selle laadijat kasutada.

g) Arge kiidelge akusid kui tavalist olmeprahti, vaid andke see REMS
klienditeeninduse volitatud tookotta voi selleks vastavasse jaatme-
kaitlusettevottesse.

F) Teenindus

a) Laske omaelektrilist seadeldist remontida vaid kvalifitseeritud perso-
nalil ja vaid originaal-varuosadega. Sellega tagate seadeldise ohutu-
se.

b) Jargige tooriistade vahetamisel hooldusjuhiseid ja néudeid.

c) Kontrollige elektrilise seadeldise voolujuhetregulaarseltjalaske see
kahjustuste korral remontidakvalifitseeritud spetsialistidel v6i REMS
klienditeeninduse volitatud to6kojas. Kontrollige regulaarselt pi-
kendusjuhet ja asendage see, kui ta on kahjustatud.

Eriohutusnéuded

® Kasutage individuaalseid kaitsevahendeid (n. kaitseprille).

o Valtige to6tamisel ebanormaalset kehahoiakut, arge kallutage keha liga
kaugele ette.

® Enne press-ja laiendustarvikute vahetamist tmmake pistik vooluvérgust
vélja vdi eemaldage aku.

® Ajamid tekitavad vaga suure survejou. Olge ettevaatlik seadmega téota-
misel! Té6tamise ajal rge lubage kolmandaid isikuid tookaohale.

® Tootamisel kasitlege seadet ainult korpuse k&epidemest (6) ja liliti kaepi-
demest (9). Arge haarake likuvatest osadest (press- ja laiendusosadest).

® Radiaalpressimisel riivistada alati pihtide kinnituspoldid (2). Vastasel korral
tekib murdeoht.

® Radiaalpressimisel asetage pihid surutihendusele alati tisnurga all toru tel-
je suhtes. Mitte kunagi viltu!

® Radiaalpressimist alustage alati kohaldatud presspihtidega. Kaivitage pres-
simisprotsess ainult surutihenduse teostamiseks. Suruiihenduse vastu-
surve puudumisel on ajam ja presspihid liigselt koormatud.

® Kasutades erinevate tootjate seadet kontrollige enne tdédtamist nende so-
bivust antud ajamile. Lugege ja jargige tootjapoolseid kasutusjuhendeid.

® Aksiaalpressimisel jalgida, etpresspead oleksid I6punikinnitatud. Murdeoht!

® Aksiaalpressimisel asetada presspead suruhiilsitihendusele alati taisnur-
ga all toru telje suhtes. Mitte kunagi viltu!

® |aienduspead keerake laiendajasse 16puni.

® Arge kasutage vigastatud presspihte, presspéid, laienduspéid. Murdeoht!

® |ugege ja jargige suisteemi paigaldajapoolset kasutusjuhendit.

1. Tehnilised andmed
1.1. Artiklinumbrid

REMS Power-Press E ajam 572100
REMS Power-Press ajam 577001
REMS Power-Press ACC ajam 577000
REMS Mini-Press ACC ajam 578000
REMS Akku-Press ajam 571000
REMS Akku-Press ACC ajam 571001
REMS Ax-Press 15 ajam 573001
REMS Ax-Press 40 ajam 573005
REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E ajam 575002
REMS Akku-Ex-Press Q & E ajam 575001
REMS aku 12V 571510
REMS trafo 230 V 571535
Kiirlaadija 12-18 V 565220
Terasplekist kohver REMS Power-Press E 570280
Terasplekist kohver REMS Power-Press 570280
Terasplekist kohver REMS Power-Press ACC 570280
Terasplekist kohver REMS Mini-Press ACC 575280
Terasplekist kohver REMS Akku-Press 571280
Terasplekist kohver REMS Ax-Press 15 und 40 573280
Terasplekist kohver REMS Akku-Ex-Press 573280
Terasplekist kohver REMS Akku-Ex-Press Mini 575280
1.2. Kasutusalad
REMS Mini-Press ACC
Radiaalpressimist kasutada teras-, roostevabateras-,
vask-, plast- ja erinevatest materjalidest
torustisteemidele Uhendamiseks @10-40 mm

Radiaalpressimist kasutada teras-, roostevabateras-,
vask-, plast- ja erinevatest materjalidest

torustisteemidele Uhendamiseks @ 10-76 (108) mm
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13.

1.4.

1.5.

Radiaalpressimist kasutada roostevabateras-, vask-,

plast- ja erinevatest materjalidest torustisteemidele

Uhendamiseks suruhlilssiihendamiseks

(likandhulsstihendamiseks) ja plast- ning

erinevatest materjalidest torude laiendamiseks @12-32mm

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E kasutada torude/rdngaste

laiendamiseks stisteemile Wirsbo Quick & Easy kuni @ 32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E kasutada PE-X torude

laiendamiseks stisteemile Wirsbo Quick & Easy @ 15-40 mm

Liikkejoud / surujoud

LUkkejoud radiaalpressimisel 32 kN

Surujdud radiaalpressimisel 100 kN

LUkkejoud radiaalpressimisel Mini 24 kN

Surujdud radiaalpressimisel Mini 70 kN

REMS Ax-Press 15 surujoud 15kN

REMS Ax-Press 40 surujoud 40 kN

Elektrilised naitajad

REMS Power-Press E, 230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A

REMS Power-Press, S3 15% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press ACC Isolatsioon (73/23/EWG)
Tulekindel isolatsioon
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40, Akku-Ex-Press

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Kiirakulaadija (1h)

12V =2,0Ah; 20 A

12V =;13Ah; 18 A

230 V~; 50-60 Hz; 1,0 A
12-18 V= 2,65A, 50 W

sisenev (input
valjuv (output

o o

Pingetrafo sisenev (input) 230 V~; 50-60 Hz

230V valjuv (output) 12V=;1,0A

Mo6o6tmed

REMS Power-Press E 430%110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")
REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC 365%x235%85 mm (14,4'x9,2'x 3,3")

REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

Akku-Press ACC 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3)
REMS Ax-Press 15/40 330%320x85 mm (13"x12,6"%3,3")
REMS Akku-Ex-Press Mini 293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
REMS Akku-Ex-Press 300%290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3”)
1.6. Kaalud
REMS Power-Press E ajam 44kg (961b)
REMS Power-Press ajam 4,6kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC ajam 4,6kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC akuga ajam 21kg (451b)
REMS Akku-Press akuga ajam 45kg (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 akuga ajam 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Mini akuga ajam 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press akuga ajam 32kg (7,01b)
REMS aku 12V 0,7kg (1,51b)
Presspihid (ca) 18kg (3,91b)
Presspihid Mini (ca) 1,2kg (2,61b)
Presspead (paaris, ca) 0,27kg (0,6 Ib)
Laienduspea (ca) 0,16kg (0,31b)
1.7. Miira
To6kohal emissioonivadrtus
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Mini 77 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press 73 dB(A)
1.8. Vibratsioon
M@dddetud kiirenduse efektiivvaartus 2,5m/s?

2.

Ekspluatatsiooni votmine
Kasutades REMS presspihte, REMS presspéid ja REMS laienduspaid

21.

2.2.

23.

24.

2.5.

erinevatestorutihendusslisteemides, kehtivad antud ajal aktuaalsed REMS
mutigidokumendid. Kui stisteemitootjad toruiihendussiisteemide kom-
ponente muudavad voi toovad turule uusi, kiisida nende aktuaalset ka-
sutuskorda REMS-ilt (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Uhendamine vooluvérku

Jélgida voolupinget! Enne ajami v6i kiirlaadija hendamist vooluvérku
veenduda, et tehnilistes andmete antud pinge ja vooluvérgu pinge sobi-
vad. Tootades niiskes keskkonnas, on néutav 30 mA rikkevoolukaitsel(-
liti (FI-I0ilti).

REMS ajamitega kaasasolevad akud, samuti ka tagavaraakud, on laadi-
mata. Enne esimest kasutamist laadida aku. Laadida ainult REMS Kiir-
laadijaga (art.nr. 565220). Punane kontroll-lamp pdleb, kui aku on aku-
laadijas. Ca 1 tunni pérast litub punane kontroll-lamp vélja ja aku on la-
etud. Aku saavutab téistd6jou parast korduvaid laadimisi.

Presstangide (1) montaaz (vahetamine) radiaalpressimisel (joonis 1)
Pistik eemaldada vodluvorgust voi eemaldada aku. Pressimisel kasuta-
da ainult vastavale susteemile sobivaid tange. REMS presstangide pak-
kide mélemal poolel on tahtedega margitud presskontuur ja numbritega
suurus. Lugeda ja jargida torustisteemi montaazijuhendit. Mitte pressida
ebasobivat presskontuuri voi suurust. Selliselt ei ole voimalik Gihendada
ja presstangid vdivad kahjustatud saada.

Ajam asetada eftevaatlikult lauale vdi pdrandale. Enne presstangide mon-
teerimise/ vahetamise alustamist tdmmata pressrullikud (5) taielikult tag-
asi. Samuti REMS Power-Press E puhul pédrlemissuuna reguleerimis-
hoob (7) suruda vasakule ja vabastada turvalliliti (8), REMS Power-Press
ja REMS Akku-Press puhul vajutada vabastusnuppu (13), kuni pressrullid
(5) on taielikult tagasi.

Tangide kinnituspoldid (2) avada. Selleks vajutada riivistustihvti (4) ja tan-
gide kinnituspoldid (2) vabanevad vedrude surve alt. Sobivad presstan-
gid (1) asetada kohale. Tangide kinnituspoldid (2) liikata ette kuni riivistu-
stihvt (4) fikseerub. Seejuures suruda survelatt (3) otse tangide kinnitus-
poltide peale. Kinnitamata presstangidega mitte alustada radiaalpressimist.
Kaivitada pressimisprotsess ainult suruiihenduse teostamiseks. Pressu-
henduse vastusurve puudumisel on ajam ja surutangid ligselt koormatud.

Mitte alustada pressimist riivistamata tangide kinnituspoltidega (2).
Murdeoht!

Presspeade (14) montaaz (vahetamine) aksiaalpressimisel

(joonis 6, 7)

Eemaldada aku: kasutada ainult stisteemile spetsiifilisi presspaid. REMS
presspeadel margivad tahed presshiilsside stisteemi ja numbrid suurust.
Lugeda ja jargida slsteemi tootjapoolseid ehituse ja stisteemi kasutusju-
hendeid. Mitte pressida ebasobivate presspeadega (presshuilsside su-
steemi vdi suurustega). Selle tulemusena voib pressiihendus osutuda ka-
sutuskdlbmatuks ja tddriista voi presspead vigastada.

Sobiv presspea (14) keerata 16puni sisse, kuni nad fikseeruvad (kuulsul-
gur). Presspead ja pressitav detailiosa hoida puhtad.

REMS Ax-Press 15 ekspanderpeade (16) montaaz (vahetamine)
(joonis 6)

Eemaldada aku. Monteerida ekspanderseade (15) (lisatarvik). Selleks pu-
hastada tihenduspinnad, ekspanderseade asetada kohale, mélemad si-
linderkruvid kdvasti fikseerida. Ekspanderotsik kergelt maarida. Sobiv
ekspanderpea kruvida kuni I&puni ekspanderseadmesse. To6tada ainult
antud suisteemile sobivate ekspanderpeadega. REMS ekspanderpeadel
on tdhtedega mérgistatud suruhtlsside stisteem ja numbritega suurused.
Lugeda ja jargida siisteemi tootjapoolset paigaldus- ja montaazieeskirja.
Laiendamist mitte teostada ebasobivate ekspanderpeadega (suruhilssi-
de suisteemi, suurustega). Torulihendus voib osutuda kasutamiskdlbma-
tuks ja t6oriist ning ekspanderpead saavad kahjustada.

Jalgida, et suruhlilss laiendamisprotsessi kaigus asetseb ekspanderpeast
piisavalt kaugel, vastasel korral voivad ekspandermokad (17) deformee-
ruda voi murduda.

Teostades pressimist kitsastes kohtades vdib ekspanderseadme eemal-
dada.

Laienduspea (16) monteerimine (vahetamine) REMS Akku-Ex-
Press Mini Q & E ja REMS Akku-Ex-Press Q & E (joonis 8)
Eemaldada aku. Kasutada ainult originaal laienduspaid Wirsbo Quick &
Easy. Lugeda ja jargida siisteemi tootjapoolset paigaldus- ja montaazie-
eskirja. Mitte to6tada ebasobivate laienduspeadega (stisteemi vdi suuru-



est

est

sega). Torulihendus voib osutuda kasutamiskdlbmatuks ja todriist ning
laienduspead saavad kahjustada. Laiendustorni (18) kergelt maarida. Sobiv
laienduspea kruvida kuni I6puni laiendusseadmesse. REMS laiendus-
pead P ja Cu ei sobi akulaiendaja REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E ja
REMS Akku-Ex-Press Q & E-le ja neid antud tdriistaga mitte kasutada.

Ekspluatatsioon

. Radiaalpress (joonised 1 - 5)

Enne igat pressimist teostada ajamiga ja iga kasutatava presspihiga pai-
galdatud surutihendusega proovipressimine. Presspihid peavad taielikult
sulguma. Peale pressimise I6petamist jélgida, et survemokad (10) olek-
sid otsteni (joonis 1, "A") ja lihenduslapatsi kohalt (joonis 1, "B") téielikult
sulgunud. Kontrollida Ghenduse tihedust (jalgida kehtivaid eeskirju, nor-
me, digusakte jm).

Enne igat kasutust kontrollida, et presspihtide, eriti pressmokkade (10)
profillid (11) ei oleks kahjustatud véi kulunud. Kahjustatud véi kulunud
presspihte mitte kasutada. Vastasel juhul ei saavutata korralikku pressi-
mistulemust ja voib tekkida td66nnetuse oht.

Kui presspihtide sulgumisel tekib presshdilsile terav serv, vaib pressthen-
dus osutuda vigaseks voi lekkida (vt. punkt 5 Haired t6ds).

3.1.1. T6Okéik

Presspihid (1) kasitsi tugevalt kokku suruda, et presspihte oleks vdimalik
likata Gle surulihenduse. Seejuures ajam koos presspihtidega asetada
pressuhendusele toru telje suhtes taisnurga all. Vabastada presspihid, et
nad torutihenduse Umber sulguksid. Ajamit hoida korpusekaepidemest
(6) ja llituskaepidemest (9).

Tootamisel REMS Power-Press E-ga pddrlemissuuna reguleerimishoob
(7) lilitada paremale (kaivitumine) ja vajutada turvalulitit (8). Vajutada tur-
valtilitit (8) kuni pressimine on Idppenud ja presspihid sulgunud. Poorle-
missuuna reguleerimishoob (7) lilitada vasakule (tagasikaik) ja lulitit (8)
vajutada kuni pressrullid on tagasi jooksnud, liugsidur lahutab. Liugsidu-
rit asjatult mitte koormata.

Tootamisel REMS Power-Press ja REMS Akku-Press-ga vajutada tur-
valUilitit (8) kuni presspihid on téielikult sulgunud. Sellest annab mérku heli-
signaal (naksatus). Vabastusnuppu (13) vajutada kuni pressrullid on taie-
likult tagasi jooksnud.

Tootamisel REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ja REMS
Power-Press ACC-ga vajutada turvalilitit (8) kuni presspihid taielikult sul-
gunud on. Pérast pressimise [6petamist ltilitub ajam automaatselt tagasi-
kaigule (sundtagasikaik). Presspihid suruda kasitsi kokku kuni on véima-
lik need presstihenduselt tagasi tommata.

3.1.2. Funktsioonikindlus

REMS Power-Press E puhul 16petab pressimise turvaliiliti (8) vabasta-
mine. Ajami mehhaanilise kindluse tagab mélema pressrulli 1Bppasend ja
lisaks pdorlemismomendist soltuv turvaliugsidur.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press annab pressimise automaat-
sel I16petamisel helisignaali (naksatus). REMS Mini-Press ACC, REMS
Akku-Press ACC ja REMS Power-Press ACC annab pressimise auto-
maatsel I6petamisel helisignaali (naksatus) ja jookseb automaatselt ta-
gasi (sundtagasikaik).

Téhtis: Ainult presspihtide taielikul sulgumisel on tagatud press-
tihenduse veatu pressimine. Peale pressimise Iopetamist jélgida, et
survemokad (10) oleksid otsteni (joonis 1, "A") ja (ihenduslapatsi ko-
halt (joonis 1, "B") taielikult sulgunud. Kui presspihtide sulgumisel
tekib presshiilsile terav serv, voib pressiihendus osutuda vigaseks
voi lekkida (vt. punkt 5 Haired t60s).

3.1.3. T66 turvalisus

T60 turvalisuse tagamiseks on ajamid varustatud turvallilitiga. See Iuliti
vdimaldab igal momendil, ohu tekkimisel, ajami kohese seiskumise. Aja-
mit on voimalik igas asendis tagasikaigule ltlitada.

3.2. Aksiaalpressimine (joonis 6, 7)
3.2.1. Pressimine REMS Ax-Press 15 ja Ax-Press 40-ga

Monteeritud suruhtilssiihendus asetada presspeasse (14) ja likata sis-
se. Kergeltvajutadaturvalllitit (8) nii, et presspead aeglaselt kunitorutihen-
duse liiteni kokku jooksevad. Tahelepanu, muljumisoht! Mitte haarata
presspeade liikumispiirkonnast! Ajamit hoida korpuse kaepidemest (6) ja
lulituskaepidemest (9) turvaliilitit (8) vajutada kuni survehtilss asetseb sur-

vehlilsstihenduse liitekohas. Sellestannab samuti marku helisignaal (nak-
satus). Vabastusnuppu (13) vajutada, kuni presspead on taielikult tagasi-
jooksnud.

Suruhiilss-stisteemi IV puhul kasutatakse (ihe torujameduse juures eri-
nevaid presspaid. Stisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaaZieeskir-
julugeda ja jargida.

Suruhtlss-stisteemi RV puhul teostada eel- ja 16pp-pressimist s.t. pres-
spead esmalt asetada iihenduskohast kaugemale, et paigaldada su-
ruhtilssihendus. Enne teist pressimist keerata presspead 180° litekoha-
le lahemale. Siisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaazieeskirju lu-
geda ja jargida.

3.2.2. Laiendamine REMS Ax-Press 15

33.

41.

Suruhlilss tmmata toru peale. Laienduspea asetada kuni [6puni torusse
ning laienduspea/ajam suruda toru vastu. Ajam kaivitada (8). Jalgida, et
laiendamise ajal suruhtilsi ja laienduspea vahel oleks piisav kaugus,
vastasel korral voivad laiendusmokad (17) deformeeruda v6i murduda.
Turvallilitit (8) vajutada kuni toru on laiendatud. Sellest annab helisignaal
(naksatus) mérku. Vajutada vabastusnuppu (14) kunilaienduspea sulgub.
Vajadusel laiendada korduvalt. Siisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja
montaazieeskirju lugeda ja jérgida.

REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E
(joonis 8)

Susteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaazieeskirju lugeda ja jérgida.
Q & E vastava suurusega véru tdmmata toru peale. Laienduspea ase-
tada kuni 16puni torusse ning laienduspea/ajam suruda toru vastu. Ajam
kaivitada (8). Kui laienduspea on avanenud, lilitub ajam automaatselt
tagasikaigule ja laienduspea sulgub. Jatkuvalt vajutada turvallllitit (8) ja
laienduspealajam edasi likata. Laiendamist korrata kuni laiendusmokad
(17) on I6puni torus. Siisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaaziees-
kirju lugeda ja jérgida.

Korrashoid

Tahtis! Vigastuste valtimiseks anda REMS ajamid koos kdigi tarvikutega
(Naiteks presspihid, presspead, laienduspead) vahemalt kord aastas in-
spekteerida REMS-i poolt volitatud klienditeenindustdokotta.

Hooldus
Enne hoolduse teostamist eemaldada pistik vooluvérgust voi eemaldada
aku!

Presspihid, presspead ja laienduspead, eriti nende thenduspinnad, hoi-
da puhtana. Tugevalt maardunud metallosad puhastada nditeks tarpen-
tiinidliga ja kasutada kaitset rooste vastu.

Plastikosad (Naiteks korpused, akud) puhastada ainult 6rna seebi ja ni-
iske lapiga. Mitte kasutada puhastusvahendeid. Nendes sisaldub erine-
vaid kemikaale, mis vdivad kahjustada plastikosasid. Mitte kasutada pla-
stikosade puhastamiseks bensiini, tarpentiindli, lahustit voi teisi aineid.
Jalgida, et vedelikud ei paaseks elektriseadme sisemusse. Mitte asetada
elektriseadet vedelikku.

4.11. Presspihid

Korraparaselt kontrollida presspihtide likuvust. Antud juhul presspihid pu-
hastada ja pressmokkade poldid (12) masinadliga maéarida. Presspihte
mitte demonteerida. Eemaldada mustus presskontuuridelt (11). Reeg-
liparaseltkontrollida presspihtide funktsioneerimist, selleks teostada proo-
vipressimist paigaldatud presstihendusega. Seejuures jalgida, et press-
mokad (10) oleksid otsteni (joonis 1, "A") ja ihenduslapatsi kohalt (joonis
1, "B") taielikult sulgunud. Vigastatud véi kulunud presspihte mitte kasu-
tada. Kahtluse korral ajam koos kdikide tarvikutega tuua REMS-i poolt
volitatud klienditeenindustédkotta kontrolli.

4.1.2. Radiaalpressimine

Presspihtide ihenduspind hoida puhtana eriti hoolikalt puhastada press-
rulle (5) ja pihtide kinnituspolte (2) ja maarida need masinadliga. Ajami
reegliparaseks kontrolliks pressida suurima kasutusesoleva press-
Ghendusega. Kui presspihid selliselt pressides taielikult sulguvad, on
ajam tookorras.

REMS Mini-Press ACC ja REMS Akku-Press ACC on varustatud elek-
troonilise lugejaga. Ca 10.000 pressimise jarel plingib lilituskaepidemel
diood. See annab marku inspekteerimisvajadusest. Inspekteerimist teostab
REMS-i poolt volitatud klienditeenindustdokoda.
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4.1.3. Aksiaalpressimine

Presspead (14) ja pressseadme (ihenduskohad hoida puhtana. Laien-
duspead (16) ja laiendusotsik (18) hoida puhtana. Aegajalt laiendusotsi-
kut (18) maarida.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Mini Q & E, REMS Akku-Ex-Press Q & E

4.2.

Laienduspead (16) ja laiendusotsik (18) hoida puhtana. Aegajalt laiendu-
sotsikut (18) maarida.

Inspektsioon / t6oks seadmine

Enne t60ks seadmist ja parandustodde teostamist eemaldada pistik voo-
luvdrgust voi eemaldada aku! Nimetatud t6id tohivad teostada vaid spet-
sialistid voi vastava valjadppe saanud isikud.

Press- voi laiendustddriista inspekteerimine teostada iga 10.000 pressi-
mise/laiendamise jarel, aga vahemalt 1 x aastas.

REMS Power-Press E ajamite mootorid on hooldusvabad. Mootoritel on
pidev isemaardumine ja mootorite maarimine ei ole vajalik. Mootoritel
REMS Power-Press E, REMS Power-Press ja REMS Power-Press ACC
on séeharjad. Need ummistuvad ja aegajalt on vajalik séeharju kontrolli-
dajavajadusel vahetada. Kasutada ainult REMS originaal-séeharju. REMS
akuajamid téotavad elektrohtidrauliliselt. Pressimisel esineva jou véhe-
nemise Voi dlilekke korral anda ajam REMS-I poolt volitatud klenditeen-
industdokotta kontrollimiseks voi parandamiseks.

Vigastatud v&i kulunud presspihte, presspaid, laienduspéid mitte kasu-
tada.

Haired toos

. Probleem

Ajam ei to6ta.

P6hjus

® Kulunud s6eharjad (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e (Jhendusjuhtme defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

® Aku defekt voi aku on tiihi (REMS akuajamid).

® Ajami defekt.

5.2. Probleem

53.

5.4.

Radiaalpress ei toimi 18puni, presstangid ei sulgu taielikult.
P6hjus
® Ajam on Ulekuumenenud (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
® Kulunud s6eharjad (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Liugsiduri defekt (REMS Power-Press E).
Aku defekt voi aku on tihi (REMS akuajamid).
Kasutuses mittesobivad presspihid (presskontuur vdi suurus).
Presspihid liguvad raskelt voi presspihtide defekt.

Probleem

Presspihtide sulgumisel moodustub presshillsil tugev serv.
P6hjus

® Kahjustatud voi kulunud presspihid véi presskontuur.

® Kasutuses mittesobivad presspihid (presskontuur voi suurus).
® Presshilsi, toru voi tugihtlsi mittesobiv regulatsioon.

Probleem

Pressmokad sulguvad koormuseta presstangidel "A" ja "B" (joonis 1)
vaariti.

P6hjus

® Presspihid on kukkunud, survevedru deformeerunud.

Tootja garantii

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote tleandmise hetkest esmaka-
sutajale, kuid kdige kauem 24 kuud pérast tootjalt edasimiitijale tileand-
mist. Uleandmise aeg on tdestatav originaal-saatedokumentide alusel,
millele on méargitud ostu kuupé&ev ja toote kirjeldus. Kdik garantiiajal iim-
nenud funktsioonivead, mida vdib tdlgendada kui valmistajapoolset voi
materjali viga, parandatakse tasuta. Puuduste kdrvaldamisega ei piken-
data ega uuendata toote garantiiaega. Kahjustuste puhul, mis on tekkinud
loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitlemise, tootjapoolsete ettekir-

jutuste mittetditmise, ebasobivate materjalide kasutamise, tilekoormatuse,
ebaotstarbekohase kasutamise, ise voi kellegi teise poolt vale remonti-
mise v6i mdne muu sarnase pdhjuse tottu, mille eest REMS vastutust ei
kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeenin-
dustddkojad. Reklamatsioone voetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuu-
akse REMS klienditeenindustddkotta, ilma et teda oleks eelnevalt pititud
ise parandada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi REMS-i valdu-
sesse.

Kohaletoimetamise ja araviimise transpordikulud kannab kasutaja.

Kasutaja digused, eriti edasimiljale esitatud reklamatsioonid, ja&vad ka-
sitlemata. See tootjapoolne garantii kehtib vaid uutele toodetele, mis on
ostetud Euroopa Liidust, Norrast voi Sveitsist.
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REMS Power-Press E

10
1
12
13
14
15

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

35
43
44
45
46
47
48
49
50

51
53
55

57
58

59

60
62
63
64
65

66

67
68

deu

Rollentrager mont.

Pos. 1,2, 4
Spiralspannstift
Antriebsgehause

Stift

Zangenhaltebolzen kompl.
Pos. 7, 10 und 68
Druckfeder

Druckleiste mont.
Pos. 9, 11,12 und 13

Senkschraube
Druckfeder
Verriegelungsstift
Halbmondring
Zylinderschraube
Rillenkugellager

Ritzel komplett
Pos.16-19

Sicherungsscheibe
O-Ring
Passscheibe
Spindel
Druckmutter
Passfeder
Axial-Nadelkranz
Laufscheibe
Sicherungsring
Stitzring

Stirnrad
Sicherungsscheibe
Zylinderschraube
Lagerplatte

Ritzelwelle m. Rutschkupplung
Pos. 15, 33, 34, 36—41

Rillenkugellager
Zwischengehause
O-Ring
Blechschraube
O-Ring

Haltestift

Schutz
Flachkopfschraube
Rillenkugellager

Anker mit Lifter 110 V
Pos. 51 und 52

Anker mit Lifter 230 V
Pos. 51 und 52

Lifter
Rillenkugellager
Stator 110 V
Stator 230 V

Gehauseschalen
Pos. 56 und 61

Schalter

Kohlebirsten Paar 110 V
Kohlebursten Paar 230 V
Schenkelfeder 110 V
Schenkelfeder 230 V
Kondensator kompl.
Blechschraube
Linsenschraube
Biegeschutz
Anschlussleitung 110 V
Anschlussleitung 230 V
Anschlussleitung CH
Kohlefiihrung

Motor kompl. 110 V
Pos. 50 bis 67

Motor kompl. 230 V
Pos. 50 bis 67

Motor kompl. CH
Pos. 50 bis 67

Sprengring
Anschlagscheibe
Getriebefett

eng
Roller holder mont.
Pos. 1,2,4

Spiral pin

Housing

Pin

Tongs shank compl.
Pos. 7, 10 and 68
Pressure spring

Pressure plate mont.
Pos. 9, 11,12 and 13

Countersunk screw
Pressure spring
Thrust piece
Crescent ring
Fillister head screw
Grooved ball bearing

Pinion compl.
Pos.16-19

Locking washer
Locking ring
Adjusting washer
Spindle

Pressure nut

Key

Axial needle collar
Washer

Locking ring
Back-up ring
Wheel

Locking washer
Fillister head screw
Bearing plate

Pinion shaft w. safety clutch
Pos. 15, 33, 34, 36—41

Grooved ball bearing
Intermediate housing
Locking ring

Sheet metal screw
Locking ring

Pin

Protector
Countersunk screw
Grooved ball bearing

Rotor with ventilator 110 V
Pos. 51 and 52

Rotor with ventilator 230 V
Pos. 51 and 52

Ventilator

Grooved ball bearing
Stator 110 V

Stator 230 V

Housing shells
Pos. 56 and 61

Switch

Carbon bruhes pair 110 V
Carbon bruhes pair 230 V
Leg spring 110 V

Leg spring 230 V
Capacitor compl.

Sheet metal screw
Fillister head screw
Rubber sleeve
Connecting cable 110 V
Connecting cable 230 V
Connecting cable CH
Carbon guide

Motor compl. 110 V
Pos. 50 — 67

Motor compl. 230 V
Pos. 50 — 67

Motor compl. CH
Pos. 50 — 67

Snap ring
Washer
Gear flow grease

fra

Support galets mont.
Pos. 1,2, 4

Goupille spiralée
Carcasse

Goupille

Axe de serrage de la pince cpl.
Pos. 7,10 et 68

Ressort de compression

Barre de pression mont.
Pos. 9, 11,12 et 13

Vis a téte fraisée
Ressort de compression
Goupille d’'ouverture
Bague d'arret

Vis a téte cylindrique
Roulement a billes

Pignon compl.
Pos.16-19

Rondelle de sécurité
Joint torique

Rondelle d’ajustage
Arbre

Ecrou de compression
Clavette

Cage a aiguilles axiale
Rondelle

Circlip

Bague d’appui

Roue droite

Rondelle de sécurité
Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Arbre pignon av. embray sécur.
Pos. 15, 33, 34, 36—41
Roulement a billes
Carcasse intermediaire
Joint torique

Vis a tole

Joint torique

Tige

Protection

Vis a téte platé
Roulement a billes

Induit avec ventilateur 110 V
Pos. 51 et 52

Induit avec ventilateur 230 V
Pos. 51 et 52

Ventilateur
Roulement a billes
Stator 110 V
Stator 230 V

Coquille carcasse
Pos. 56 et 61

Interrupteur

Balais de charbon paire 110 V
Balais de charbon paire 230 V
Ressort a branche 110 V
Ressort a branche 230 V
Condensateur compl.

Vis a tole

Vis téte fraisée bombée
Douille en caoutchouc
Raccordement 110 V
Raccordement 230 V
Raccordement CH

Guide de charbon

Moteur compl. 110 V

Pos. 50 — 67

Moteur compl. 230 V
Pos. 50 — 67

Moteur compl. CH
Pos. 50 — 67

Jonc

Rondelle

Graisse a engrenages

ita

Portarulli mont.
Pos. 1,2,4
Spina elastica
Carcassa
Perno

Bullone della ganascia compl.
Pos. 7,10 e 68

Molla di compressione

Barretta di pressione mont.
Pos.9,11,12e 13

Vite a testa svasata
Molla di compressione
Spina di compressione
Anello mezzaluna

Vite a testa cilindrica
Cuscinetto a sfere

Pignone compl.
Pos.16-19

Ranella di sicurezza
Guarnizione O-Ring
Ranella di regolazione
Albero

Dado di compressione
Chiavetta

Gabbia assiale a rullini
Ranella

Anello di sicurezza
Rondella d’appoggio
Ruota dentata cilindrica
Ranella di sicurezza
Vite a testa cilindrica
Piastra di supporta

Albero pignone a innest. sicurr.

Pos. 15, 33, 34, 36—41
Cuscinetto a sfere
Carcassa intermedia
Guarnizione O-Ring
Vite da lamiera
Guarnizione O-Ring
Spina

Protezione

Vite a testa cilindrica
Cuscinetto a sfere

Indotto con ventilatore 110 V
Pos. 51 e 52

Indotto con ventilatore 230 V
Pos. 51 e 52

Ventilatore
Cuscinetto a sfere
Statore 110 V
Statore 230 V

Calotta carcassa
Pos. 56 e 61

Interruttore

Carboncini paio 110 V
Carboncini paio 230 V
Molla 110 V

Molla 230 V

Condensatore compl.

Vite da lamiera

Vite a testa svasata con perno
Manicotto di protezione
Cavo d’allacciamento 110 V
Cavo d’allacciamento 230 V
Cavo d’allacciamento CH
Guida carboncini

Motore compl. 110 V
Pos. 50 — 67

Motore compl. 230 V
Pos. 50 — 67

Motore compl. CH
Pos. 50 — 67

Rondella
Ranella
Grasso ingranaggi

570226
088072
572251R
570210

570239
570213

570211
083176
341010
570208R
059035
081010
057088

572212
059042
060009
086051
570203R
572202R
582039
057103
057104
059100
570216R
572221R
059101
081093
582018R

572214R
057001
570207R
060109
083073
060175
570214R
570231R
570232
057004

572526 R110

572526 R220
572525
057162
572524R110
572524 R220

572501R
572507
572520R110
572520R220
572522
572523
027006
083064
083169
032057
572527R110
572527 R220
572527 RSEV
572529R

572505R110
572505R220

572505RSEV
059112
570237R
091002R0,5
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REMS Power-Press

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

31
32
33
34
42
43
44

51

65
70

72

100
101
102
103

deu

Rollentrager mont.
Pos. 1,2, 4

Spiralspannstift
Antriebsgehause

Stift

Zangenhaltebolzen kompl.
Pos. 7,10, 14

Druckfeder

Druckleiste mont.
Pos. 9, 11, 12 und 13

Senkschraube
Druckfeder
Verriegelungsstift
Halbmondring
Anschlagscheibe
Schutz
Flachkopfschraube
Gewindestift
O-Ring

Distanz

Hilse

Scheibe
Druckfeder

Vorschubkolben kompl.
Pos. 23-25

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 26—-28

Hydraulikblock Standard kompl.
Pos. 17, 26-29, 34—-41, 45-49

Zylinderstift

Hebel

Betatigungsknopf
Spiralspannstift

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Uberdruckventil
Pos. 45-49

Gehauseschalen
Pos. 50 und 99

Brems-Relais kompl.
Isolierring

mit Kohlehalter
Pos. 66—69

Kohlebirsten Paar
Rillenkugellager

Anker mit Lifter 230 V
Pos 71 und 73

Stator 230 V
Motor kompl.

mit Gehause 230 V
Pos. 50, 51, 65-73, 99-103

Planetengetriebe
Pos. 74-85

Pumpe kompl.
Pos. 86—94, 96—98

Schalter
Anschlussleitung 230 V
Biegeschutz
Blechschraube

eng

Roller holder mont.
Pos. 1,2, 4

Spiral pin

Housing

Pin

Tongs shank compl.
Pos. 7,10, 14
Pressure spring

Pressure plate mont.
Pos. 9, 11, 12 und 13

Countersunk screw
Pressure spring
Thrust piece
Crescent ring
Washer

Protector
Countersunk screw
Grub screw
Locking ring
Distance

Bushing

Washer

Pressure spring

Feed piston
Pos. Pos. 23-25

Valve pressure side
Pos. 26-28

Hydraulic block Standard compl.
Pos. 17, 26—29, 34—41, 45-49

Straight pin

Lever

Actuating button

Spiral pin

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Valve body
Pos. 45-49

Housing shells
Pos. 50 and 99

Relay compl.
Insulating ring

with carbon holder
Pos. 66—-69

Carbon bruhes pair
Grooved ball bearing

Rotor with ventilator 230 V
Pos 71 and 73

Stator 230 V
Motor compl.

with housing 230 V
Pos. 50, 51, 65—-73, 99-103

Planetary gear drive
Pos. 74-85

Pump compl.
Pos. 86—94, 96—98

Switch

Connecting cable 230 V
Rubber sleeve

Sheet metal screw

fra

Support galets mont.
Pos. 1,2, 4

Goupille spiralée
Carcasse
Goupille

Axe de serrage de la pince cpl.

Pos. 7,10, 14
Ressort de compression

Barre de pression mont.
Pos. 9, 11, 12 und 13

Vis a téte fraisée
Ressort de compression
Goupille d’'ouverture
Bague d'arret

Rondelle

Protection

Vis a téte platé

Vis sans téte

Joint torique

Distance

Douille

Rondelle

Ressort de compression

Piston d’avance
Pos. Pos. 23-25

Soupape coté pression
Pos. 26-28

Bloc hydraul. Standard compl.
Pos. 17, 26-29, 34-41, 45-49

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Joint torique

Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Corps de soupape
Pos. 45-49

Coquille carcasse
Pos. 50 et 99

Relais compl.
Bague isolante

avec support de charbon
Pos. 66—-69

Balais de charbon paire
Roulement a billes

Induit avec ventilateur 230 V
Pos 71 et 73

Stator 230 V
Moteur compl.

avec carcasse 230 V
Pos. 50, 51, 65-73, 99-103

Engranage planetaire
Pos. 74-85

Pompe compl.
Pos. 86—94, 96—98

Interrupteur
Raccordement 230 V
Douille en caoutchouc
Vis a tole

ita

Portarulli mont.
Pos. 1,2, 4

Spina elastica
Carcassa
Perno

Bullone della ganascia compl.
Pos. 7,10, 14

Molla di compressione

Barretta di pressione mont.
Pos. 9, 11,12 und 13

Vite a testa svasata
Molla di compressione
Spina di compressione
Anello mezzaluna
Ranella

Protezione

Vite a testa cilindrica
Perno filettato
Guarnizione O-Ring
Distanza

Astuccio

Ranella

Molla di compressione

Pistone d’avanzamento
Pos. Pos. 23-25

Valvola lato di pressione
Pos. 26-28

Blocco idraulico Standard compl.
Pos. 17, 2629, 34—-41, 45-49

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento

Spina elastica

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Corpo valvola
Pos. 45—-49

Calotta carcassa
Pos. 50 e 99

Relais compl.
Anello di isolamento

con supporto carboncini
Pos. 66—-69

Carboncini paio
Cuscinetto a sfere

Indotto con ventilatore 230 V
Pos71e73

Statore 230 V
Motore compl.

con carcassa 230 V
Pos. 50, 51, 65-73, 99-103

Ingranaggio planetario
Pos. 74-85

Pompa compl.
Pos. 86—-94, 96—98

Interruttore

Cavo d’allacciamento 230 V
Manicotto di protezione

Vite da lamiera

570226
088072
571251R
570210

570239
570213

570211
083176
341010
570208R
059035
570237R
570231R
570232
084072
060009
577205R
577204R
086053
571265R

577202

571278R

571240
088189
571208R
571214R
088120
060015
571212R
571249R

571228

577503R
577516 R220

577512
577511R
057162

577506 R220
577507 R220

577501R220

571235

571220
577509
535037 R220
032057
083064
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REMS Power-Press ACC

~N o o w

10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20

22
23

28
29
30

57
58
60

62

65
70

72

100
101
102
103
104
105

deu

Rollentréager mont.
Pos. 1,2, 4

Spiralspannstift
Antriebsgehause

Stift

Zangenhaltebolzen kompl.
Pos. 7,10 und 105
Druckfeder

Druckleiste mont.
Pos. 9, 11,12 und 13

Senkschraube
Druckfeder
Verriegelungsstift
Halbmondring
Schutz
Flachkopfschraube
Gewindestift
O-Ring

Distanz

Scheibe
Druckfeder

Vorschubkolben kompl.
Pos. 21-23

Stltzring
O-Ring

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 24-26

Hydraulikblock ACC kompl.

Pos. 24-27, 31-56
Zylinderstift

Hebel
Betatigungsknopf

Uberdruckventil
Pos. 34-38

Ventil Saugseite
Pos. 40—45 und 59

Ventil Steuerkolben
Pos. 46—-48, 50-56

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 61 und 99

Brems-Relais kompl.

Isolierring
mit Kohlehalter
Pos. 66—69

KohlebUrsten Paar
Rillenkugellager

Anker mit Lifter 230 V
Pos 71 und 73

Stator 230 V

Planetengetriebe
Pos. 74-85

Pumpe kompl.
Pos. 86—94, 96—98

Schalter
Anschlussleitung
Biegeschutz
Blechschraube
Hilse
Anschlagscheibe

eng

Roller holder mont.
Pos. 1,2, 4

Spiral pin

Housing

Pin

Tongs shank compl.
Pos. 7, 10, and 105
Pressure spring

Pressure plate mont.
Pos. 9, 11, 12and 13

Countersunk screw
Pressure spring
Thrust piece
Crescent ring
Protector
Countersunk screw
Grub screw
Locking ring
Distance

Washer

Pressure spring

Feed piston
Pos. 21-23

Back-up ring
Locking ring

Valve pressure side
Pos. 24-26

Hydraulic block ACC compl.

Pos. 24-27, 31-56
Straight pin

Lever

Actuating button

Valve body
Pos. 34—-38

Valve suction side
Pos. 40—45 and 59

Piston valve
Pos. 46—-48, 50-56

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 61 and 99

Relay compl.

Insulating ring
with carbon holder
Pos. 66-69

Carbon bruhes pair
Grooved ball bearing

Rotor with ventilator 230 V
Pos 71 and 73

Stator 230 V

Planetary gear drive
Pos. 74-85

Pump compl.
Pos. 86—94, 9698

Switch

Connecting cable
Rubber sleeve
Sheet metal screw
Bushing

Washer

fra

Support galets mont.
Pos. 1,2, 4

Goupille spiralée
Carcasse
Goupille

Axe de serrage de la pince cpl.

Pos. 7, 10 et 105
Ressort de compression

Barre de pression mont.
Pos. 9, 11,12 et 13

Vis a téte fraisée
Ressort de compression
Goupille d’'ouverture
Bague d'arret
Protection

Vis a téte platé

Vis sans téte

Joint torique

Distance

Rondelle

Ressort de compression

Piston d’avance
Pos. 21-23

Bague d’appui
Joint torique

Soupape coté pression
Pos. 24-26

Bloc hydraul. ACC compl.
Pos. 24-27, 31-56

Tige cylindrique
Levier
Bouton d’actionnement

Corps de soupape
Pos. 34-38

Soupape coté aspiration
Pos. 40—45 et 59

Soupape piston pilote
Pos. 46—-48, 50—-56

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 61 et 99

Relais compl.

Bague isolante
avec support de charbon
Pos. 66—-69

Balais de charbon paire
Roulement a billes

Induit avec ventilateur 230 V
Pos 71 et 73

Stator 230 V

Engranage planetaire
Pos. 74-85

Pompe compl.
Pos. 86—94, 96—-98

Interrupteur
Raccordement
Douille en caoutchouc
Vis a tole

Douille

Rondelle

ita

Portarulli mont.
Pos. 1,2, 4

Spina elastica
Carcassa
Perno

Bullone della ganascia compl.
Pos. 7,10 e 105

Molla di compressione

Barretta di pressione mont.
Pos. 9, 11,12e 13

Vite a testa svasata
Molla di compressione
Spina di compressione
Anello mezzaluna
Protezione

Vite a testa cilindrica
Perno filettato
Guarnizione O-Ring
Distanza

Ranella

Molla di compressione

Pistone d’avanzamento
Pos. 21-23

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring

Valvola lato di pressione
Pos. 24-26

Blocco idraulico ACC compl.
Pos. 24-27, 31-56

Spina cilindrica
Leva
Pulsante d’azionamento

Corpo valvola
Pos. 34-38

Valvola lato d’aspirazione
Pos. 40—45 e 59

Valvola cursore
Pos. 46—-48, 50-56

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos. 61 e 99

Relais compl.

Anello di isolamento
con supporto carboncini
Pos. 66—69

Carboncini paio
Cuscinetto a sfere

Indotto con ventilatore 230 V
Pos 71e 73

Statore 230 V

Ingranaggio planetario
Pos. 74-85

Pompa compl.
Pos. 86—-94, 96—98

Interruttore

Cavo d’allacciamento
Manicotto di protezione
Vite da lamiera
Astuccio

Ranella

570226
088072
571251R
570210

570239
570213

570211
083176
341010
570208
059035
570231R
570232
084072
060009
577205R
086053
571265R

577202
060245
060244

571278R

571275
088189
571268R
571214R

571228

571239R

571273R
060015

571212R
571249R

577503R
577516 R220

577512
577511R
057162

577506 R220
577507 R220

571235

571220
577509
535037 R220
032057
083064
577204R
570237R
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REMS Mini-Press ACC
deu eng fra ita
1 Pressrolle Press roller Galet presseur Rulli di pressione 578211R
2 Nadelrolle Needle roller Galet a aiguille Rulli di gabbia 057182
3 Rollentrager Roller holder Support galets Portarulli 578204R
4 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 061083
5  Stift Pin Tige Spina 578228R
6  Antriebsgehduse Housing Carter Carcassa 578201R
7  Zangenhaltebolzen Tongs shank Axe de serrage de la pince Bullone della ganascia 578236R
8 Knopf Button Bouton Pulsante 578254R
9  Senkschraube Countersunk screw Vis a téte fraisée Vite a testa svasata 083175
10  Spiralspannstift Spiral pin Goupille spiralée Spina elastica 088123
11 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 061072
12 Anschlag PL Stop bolt PL Arrét PL Arresto PL 571252PL
13 Scheibe Washer Rondelle Ranella 086055
14 Riegel Locking Verrouillage Chiusura 578253R
15  Linsenschraube Fillister head screw Vis téte fraisée bombée Vite a testa svasata con perno 083169
16 Gewindestift Grub screw Vis sans téte Perno filettato 084072
17 O-Ring Locking ring Joint torique Guarnizione O-Ring 060252
18  Scheibe Washer Rondelle Ranella 578205R
19 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 061058
21 O-Ring Locking ring Joint torique Guarnizione O-Ring 060255
22 Stutzring Back-up ring Bague d’appui Rondella d’appoggio 060267
—  Vorschubkolben kompl. Feed piston compl. Piston d’avancement compl. Pistone di avanzamento compl.
Pos. 19 — 22 Pos. 19— 22 Pos. 19 — 22 Pos. 19 — 22 578202R
—  Ruckschlagventil Valve Soupape Valvola
Pos. 25 -29 Pos. 25 -29 Pos. 25 -29 Pos. 25 -29 578278R
—  Hydraulikblock kompl. Hydraulic block compl. Bloc hydraulique compl. Blocco idraulico compl.
im Tausch Pos. 23, Pos. 23, Pos. 23, Pos. 23,
25-50, 52-54 25-50, 52—-54 25-50, 52—-54 25-50, 52—-54 578247
—  Ventil Saugseite Valve suction side Valve coté aspiration Valvola lato d’aspirazione
Pos. 39 - 44 Pos. 39 — 44 Pos. 39 - 44 Pos. 39 - 44 578280R
—  Uberdruckventil Valve body Corps de soupape Corpo valvola
Pos. 29, 32 - 36 Pos. 29, 32 - 36 Pos. 29, 32 — 36 Pos. 29, 32 - 36 578279R
—  Ventil Steuerkolben Piston valve Soupape piston pilote Valvola cursore
Pos. 45-47, 49, 50, 52—-54 Pos. 45-47, 49, 50, 52-54 Pos. 45-47, 49, 50, 52—54 Pos. 45-47, 49, 50, 52—54 578275R
55  O-Ring Locking ring Joint torique Guarnizione O-Ring 060306
56  Ausgleichsbehalter Compensating reservoir Reservoir de compensation Contenitore di compensazione 578215R
57  Stopfen mit Stabmagnet Plug with magnet Bouchon avec magnet Tappo con calamita 571249R
—  Gleichstrommotor D.C. Motor Moteur a courant contind Motore monofasico
mit Planetengetriebe with planetary gear drive avec engranage planetaire con ingranaggio planetario
Pos. 58 — 71 und 84 Pos. 58 — 71 and 84 Pos. 58 — 71 et 84 Pos. 58 - 71e 84 578501R
—  Pumpe kompl. Pump compl. Pompe compl. Pompa compl.
Pos. 72-77, 83, 85 und 86 Pos. 72-77, 83, 85 and 86 Pos. 72-77, 83, 85 et 86 Pos. 72-77, 83, 85 e 86 578224R
—  Pumpenkolben kompl. Pump piston compl. Piston de pompe compl. Pistone a pompa compl.
Pos. 78 — 81 Pos. 78 — 81 Pos. 78 — 81 Pos. 78 — 81 578271R
87  Schalter mont. mit Leitung Switch with cable mount. Interrupteur avec cable monté  Interruttore con cavo mont. 575528R
—  Gehéauseschalen Housing shells Coquille carcasse Calotta carcassa
Pos. 88 und 89 Pos. 88 and 89 Pos. 88 et 89 Pos. 88 e 89 578503R
90  Blechschraube Sheet metal screw Vis a tole Vite da lamiera 083064
91 REMS Akku 12V, 1,3 Ah REMS Akku 12V, 1.3 Ah REMS Akku 12V, 1,3 Ah REMS Akku 12V, 1,3 Ah 571513R12
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REMS Akku-Press

D 0o W

10
11
12
13
14
15
17
18

20
21

27
28
29
30
31
32
33
34

38
39
40

42
43

49

51
52
55

79
80
83

deu

Rollentrager mont.
Pos. 1,2, 4

Spiralspannstift
Antriebsgehause
Stift

Zangenhaltebolzen kompl.
Pos. 7, 10 und 83

Druckfeder

Druckleiste mont.
Pos. 9, 11,12 und 13

Senkschraube
Druckfeder
Verriegelungsstift
Halbmondring
Schutz
Flachkopfschraube
O-Ring

Scheibe

Vorschubkolben kompl.
Pos. 19, 20 + 21

Stitzring
O-Ring

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Hydraulikblock Standard kompl.
Pos. 22 — 26, 30, 33 - 37,
43 —48 und 83

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring
Druckfeder
Stahlkugel

Ventilschraube Saugseite
Pos. 33—-37, 48 und 83

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 41 und 77

Druckfeder
O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43 —47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube

Planetengetriebe
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku
Anschlagscheibe

eng

Roller holder mont.
Pos. 1,2, 4

Spiral pin

Housing

Pin

Tongs shank compl.
Pos. 7, 10, and 83
Pressure spring

Pressure plate mont.
Pos. 9, 11,12 and 13

Countersunk screw
Pressure spring
Thrust piece
Crescent ring
Protector
Countersunk screw
Locking ring
Washer

Feed piston compl.
Pos. 19, 20 + 21

Back-up ring
Locking ring

Valve pressure side
Pos. 22-24

Hydraulic block Standard compl.

Pos. 22 - 26, 30, 33 - 37,
43 - 48 and 83

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring
Pressure spring
Steel ball

Valve screw suction side
Pos. 33-37, 48 and 83

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 41 and 77

Pressure spring
Locking ring

Valve body
Pos. 43 — 47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55,68 — 76

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku
Washer

fra

Support galets mont.
Pos. 1,2, 4

Goupille spiralée
Carcasse
Goupille

Axe de serrage de la pince cpl.
Pos. 7,10 et 83

Ressort de compression

Barre de pression mont.
Pos. 9,11, 12 et 13

Vis a téte fraisée
Ressort de compression
Goupille d’'ouverture
Bague d’arret
Protection

Vis a téte platé

Joint torique

Rondelle

Piston d’avancement compl.
Pos. 19, 20 + 21

Bague d’appui
Joint torique

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Bloc hydraul. Standard compl.
Pos. 22 — 26, 30, 33 - 37,
43 -48 et 83

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Bague d’appui

Joint torique

Ressort de compression
Bille d’acier

Vis de soupape coté aspiration
Pos. 33—-37, 48 et 83

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 41 et 77

Ressort de compression
Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43 - 47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55,68 — 76

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a téle
REMS Akku
Rondelle

ita

Portarulli mont.
Pos. 1,2,4
Spina elastica
Carcassa
Perno

Bullone della ganascia compl.
Pos. 7,10 e 83

Molla di compressione

Barretta di pressione mont.
Pos.9,11,12e 13

Vite a testa svasata
Molla di compressione
Spina di compressione
Anello mezzaluna
Protezione

Vite a testa cilindrica
Guarnizione O-Ring
Ranella

Pistone di avanzamento compl.
Pos. 19, 20 + 21

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring

Valvola lato di pressione
Pos. 22-24

Blocco idraulico Standard compl.

Pos. 22 - 26, 30, 33 - 37,
43 -48e83

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento
Spina elastica

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Molla di compressione
Sfera di acciaio

Vite a valvola lato d’aspirazione
Pos. 33-37,48 ¢ 83

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos.41e 77

Molla di compressione
Guarnizione O-Ring

Corpo valvola
Pos. 43 — 47

Vite a testa svasata con perno

Motore compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Guarnizione O-Ring
Vite a testa svasata con perno
Vite a testa cilindrica

Ingranaggio planetario
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompa compl.
Pos. 31, 32, 55,68 — 76

Interruttore con cavo
Pos. 78, 81 e 82

Vite da lamiera
REMS Akku
Ranella

570226
088072
571251R
570210

570239
570213

570211
083176
341010
570208R
059035
570231R
570232
060009
086053

571238
060245
060244

571278R

571240
088189
571208R
571214R
088120
060264
060258
061049
057046

571229R
060015

571212R
571249R

571503R
571265R
060241

571228
083137

575500R12
060253
083134
081123

571235

571220

575528R
083064
571510R12
570237R
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REMS Akku-Press ACC

27
28
29
30
31
32
33
34

38
39
40

42
43

49

51
52
55

79
80
83

96
98

deu

siehe REMS Akku-Press

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Hydraulikblock ACC kompl.

Pos. 22 — 26, 33 - 37,
43 - 47,84 - 95 und 97

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring
Druckfeder
Stahlkugel

Ventil Saugseite
Pos. 33-37, 95 und 97

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 41 und 77

Druckfeder
O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43 — 47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube
Planetengetriebe

Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku
Service-Elektronik

Ventil Steuerkolben
Pos. 84-92

Gewindestift
Anschlagscheibe

eng

see REMS Akku-Press

Valve pressure side
Pos. 22-24

Hydraulic block ACC compl.
Pos. 22 — 26, 33 - 37,
43 —47,84 — 95 and 97

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring
Pressure spring
Steel ball

Valve suction side
Pos. 33-37, 95 and 97

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 41 and 77

Pressure spring
Locking ring

Valve body
Pos. 43 — 47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku
Electronic service control

Piston valve
Pos. 84-92

Grub screw
Washer

fra

voir REMS Akku-Press

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Bloc hydraulique ACC compl.

Pos. 22 - 26, 33 - 37,
43 -47,84 -95et 97

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Bague d’appui

Joint torique

Ressort de compression
Bille d’acier

Valve coté aspiration
Pos. 33-37, 95 et 97

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 41 et 77

Ressort de compression
Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43 — 47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a tole
REMS Akku
Electronique de service

Soupape piston pilote
Pos. 84-92

Vis sans téte
Rondelle

ita
vedi REMS Akku-Press

Valvola lato di pressione
Pos. 22-24

Blocco idraulico ACC compl.
Pos. 22 — 26, 33 - 37,
43-47,84-95e 97

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento
Spina elastica

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Molla di compressione
Sfera di acciaio

Valvola lato d’aspirazione
Pos. 33-37,95e 97

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos.41e 77

Molla di compressione
Guarnizione O-Ring

Corpo valvola
Pos. 43 - 47

Vite a testa svasata con perno

Motore compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Guarnizione O-Ring
Vite a testa svasata con perno
Vite a testa cilindrica

Ingranaggio planetario
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompa compl.
Pos. 31, 32, 55,68 — 76

Interruttore con cavo
Pos. 78, 81 e 82

Vite da lamiera
REMS Akku
Servizio elettronico

Valvola cursore
Pos. 84-92

Perno filettato
Ranella

571278R

571275
088189
571268R
571214R
088120
060264
060258
061049
057046

571239R
060015

571212R
571249R

571503R
571265R
060241

571228
083137

575500R12
060253
083134
081123

571235

571220

575528R
083064
571510R12
571530R

575244R
084072
570237R
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27
28
29
30
31
32
33
34

38
39
40

43

49

51
52
55

79
80

83
84
85
86
87

deu

Linsenschraube
Schutz

Buchse
Zylinderschraube
Druckplatte
Sicherungsring
Scheibe
Druckfeder
Druckfeder
Vorschubkolben
Statzring

O-Ring
Feder-Druckstlck
Flhrungszylinder
Flhrungsgehause
O-Ring
Gewindestift
Hulse

O-Ring
Dichtkolben

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Hydraulikblock Standard kompl.
Pos. 17, 22 — 25, 30,
33-37,42-48

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring
Druckfeder
Stahlkugel

Ventilschraube Saugseite
Pos. 33—-37,42 und 48

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 41 und 77

O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43 - 47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube

Planetengetriebe
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku

REMS Aufweitvorrichtung P
Pos. 83-87

Aufweithalter
Zylinderschraube
Aufweiterbolzen
Druckfeder
Sicherungsscheibe

eng
Fillister head screw
Protector

Bush

Fillister head screw
Pressure plate
Locking ring
Washer

Pressure spring
Pressure spring
Feed piston
Back-up ring
Locking ring
Spring-thrust piece
Guiding cylinder
Guiding housing
Locking ring

Grub screw
Bushing

Locking ring
Sealing piston

Valve pressure side
Pos. 22-24

Hydraulic block Standard compl.
Pos. 17, 22 - 25, 30,
33-37,42-48

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring
Pressure spring
Steel ball

Valve screw suction side
Pos. 33-37, 42 and 48

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 41 and 77

Locking ring

Valve body
Pos. 43 — 47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku

REMS Expanding adapter P
Pos. 83-87

Expander holder
Fillister head screw
Expander bolt
Pressure spring
Locking washer

fra

Vis téte fraisée bombée
Protection

Douille

Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Circlip

Rondelle

Ressort de compression
Ressort de compression
Piston d’avance

Bague d’appui

Joint torique
Ressort-piéce de compression
Cylindre de guidage
Carcasse de guidage
Joint torique

Vis sans téte

Douille

Joint torique

Piston d’éntancheité

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Bloc hydraul. Standard compl.
Pos. 17,22 — 25, 30,
33-37,42-48

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Bague d’appui

Joint torique

Ressort de compression
Bille d’acier

Vis de soupape coté aspiration
Pos. 33-37,42 et 48

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 41 et 77

Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43 - 47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55, 68 — 76

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a téle
REMS Akku

REMS Dispositif d'emboiture P
Pos. 83-87

Porte emboiture

Vis a téte cylindrique
Pointeau emboiture
Ressort de compression
Rondelle de sécurité

ita

Vite a testa svasata con perno 083177
Protezione 573258R
Boccola 573256R
Vite a testa cilindrica 081137
Piastra di pressione 573262R
Anello di sicurezza 059110
Ranella 573257R
Molla di compressione 061058
Molla di compressione 061059
Pistone d’avanzamento 573253R
Rondella d’appoggio 060267
Guarnizione O-Ring 060255
Molla-pezzo di compressione 061053
Cilindro di guida 573251R
Carcassa di guida 573263R
Guarnizione O-Ring 060251
Perno filettato 084072
Astuccio 573209RST
Guarnizione O-Ring 060244
Pistone ermetico 573210R
Valvola lato di pressione

Pos. 22-24 571278R
Blocco idraulico Standard compl.

Pos. 17, 22 — 25, 30,

33-37,42-48 571240
Spina cilindrica 088189
Leva 571208R
Pulsante d’azionamento 571214R
Spina elastica 088120
Rondella d’appoggio 060264
Guarnizione O-Ring 060258
Molla di compressione 061049
Sfera di acciaio 057046
Vite a valvola lato d’aspirazione

Pos. 33-37,42 e 48 571229R
Guarnizione O-Ring 060015
Contenitore di compensazione 571212R
Tappo con calamita 571249R
Calotta carcassa

Pos.41e 77 571503R
Guarnizione O-Ring 060241
Corpo valvola

Pos. 43 - 47 571228
Vite a testa svasata con perno 083137
Motore compl.

Pos. 50, 53, 54 und 57 575500R12
Guarnizione O-Ring 060253
Vite a testa svasata con perno 083134
Vite a testa cilindrica 081123
Ingranaggio planetario

Pos. 49, 51, 52, 56, 58 — 67 571235
Pompa compl.

Pos. 31, 32, 55,68 — 76 571220
Interruttore con cavo

Pos. 78, 81 e 82 575528R
Vite da lamiera 083064
REMS Akku 571510R12
REMS Dispositivo espansore P

Pos. 83-87 573260R
Portaespansore 573241R
Vite a testa cilindrica 081007
Perno espansore 573242R
Molla di compressione 573236
Ranella di sicurezza 059106
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27
28
29
30
31
32
33
34

38
39
40

43

49

51
52
55

79
80

deu

Linsenschraube
Schutz

Buchse
Zylinderschraube
Druckplatte
Sprengring
Scheibe
Druckfeder
Vorschubkolben
Stltzring

O-Ring
Feder-Druckstlick
Flhrungszylinder
Flhrungsgehause
O-Ring
Gewindestift
Hulse
Dichtkolben

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Hydraulikblock Standard kompl.
Pos. 17, 22-26, 30,
33-37,43-48

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring
Druckfeder
Stahlkugel

Ventilschraube Saugseite
Pos. 26, 33—-37 und 48

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 47 und 77

O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43-47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube

Planetengetriebe
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68—76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku

eng
Fillister head screw
Protector

Bush

Fillister head screw
Pressure plate
Snap ring

Washer

Pressure spring
Feed piston
Back-up ring
Locking ring
Spring-thrust piece
Guiding cylinder
Guiding housing
Locking ring

Grub screw
Bushing

Sealing piston

Valve pressure side
Pos. 22-24

Hydraulic block Standard compl.
Pos. 17, 22-26, 30,
33-37,43-48

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring
Pressure spring
Steel ball

Valve screw suction side
Pos. 26, 33—37 and 48

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 47 and 77

Locking ring

Valve body
Pos. 43-47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 and 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55, 68—76

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku

fra

Vis téte fraisée bombée
Protection

Douille

Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Jonc

Rondelle

Ressort de compression
Piston d’avance

Bague d’appui

Joint torique
Ressort-piéce de compression
Cylindre de guidage
Carcasse de guidage
Joint torique

Vis sans téte

Douille

Piston d’éntancheité

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Bloc hydraul. Standard compl.
Pos. 17, 22-26, 30,
33-37,43-48

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée

Bague d’appui

Joint torique

Ressort de compression
Bille d’acier

Vis de soupape coté aspiration
Pos. 26, 33—-37 et 48

Joint torique
Reservoir de compensation
Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 47 et 77

Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43-47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 et 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—-67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55, 68—76

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a téle
REMS Akku

ita

Vite a testa svasata con perno
Protezione

Boccola

Vite a testa cilindrica

Piastra di pressione
Rondella

Ranella

Molla di compressione
Pistone d’avanzamento
Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Molla-pezzo di compressione
Cilindro di guida

Carcassa di guida
Guarnizione O-Ring

Perno filettato

Astuccio

Pistone ermetico

Valvola lato di pressione
Pos. 22-24

Blocco idraulico Standard compl.

Pos. 17, 22-26, 30,
33-37,43-48

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento
Spina elastica

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Molla di compressione
Sfera di acciaio

Vite a valvola lato d’aspirazione
Pos. 26, 33—-37 € 48

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos.47e 77

Guarnizione O-Ring

Corpo valvola
Pos. 43-47

Vite a testa svasata con perno

Motore compl.
Pos. 50, 53, 54 e 57

Guarnizione O-Ring
Vite a testa svasata con perno
Vite a testa cilindrica

Ingranaggio planetario
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—-67

Pompa compl.
Pos. 31, 32, 55, 68—76

Interruttore con cavo
Pos. 78, 81 e 82

Vite da lamiera
REMS Akku

083179
573213R
573211R
081021
573206R
059104
573207
573212R
573203R
060245
060244
061053
573201R
573208R
060251
084072
573209RST
573210R

571278R

571240
088189
571208R
571214R
088120
060264
060258
061049
057046

571229R
060015

571212R
571249R

571503R
060241

571228
083137

575500R12
060253
083134
081123

571235

571220

575528R
083064
571510R12
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28
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80
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Aufweitvorrichtung
Pos. 1-6

Aufweitbolzen
Zylinderschraube
Aufweithalter
Druckfeder
Scheibe
Senkschraube

Hulse kompl.
Pos. 7-9 und 16

Gewindestift
Scheibe

Hydraulikblock kompl.
Pos. 10, 11, 22—26, 30,
33-37,43-47,84-95

O-Ring
Zylinder

Vorschubkolben kompl.
Pos. 12-15

Stltzring
O-Ring
O-Ring

Ersatz Ventil Druckseite
Pos. 22-24

Zylinderstift
Hebel
Betatigungsknopf
Spiralspannstift
Stitzring

O-Ring

Ventil Saugseite
Pos. 33—-37 und 94

O-Ring
Ausgleichsbehalter
Stopfen mit Stabmagnet

Gehauseschalen
Pos. 41 und 77

O-Ring

Uberdruckventil
Pos. 43-47

Linsenschraube

Motor kompl.
Pos. 50, 53, 54 und 57

O-Ring
Linsenschraube
Zylinderschraube

Planetengetriebe
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pumpe kompl.
Pos. 31, 32, 55, 68-76

Schalter mit Leitung
Pos. 78, 81 und 82

Blechschraube
REMS Akku

Ventil Steuerkolben
Pos. 84-92

eng

Expanding adapter
Pos. 1-6

Expander bolt
Fillister head screw
Expander holder
Pressure spring
Washer
Countersunk screw

Bushing compl.
Pos. 7-9 and 16

Grub screw
Washer

Hydraulic block compl.
Pos. 10, 11, 22—-26, 30,
33-37,43-47,84-95

Locking ring
Cylinder

Feed piston compl.
Pos. 12-15

Back-up ring
Locking ring
Locking ring

Valve pressure side
Pos. 22-24

Straight pin
Lever

Actuating button
Spiral pin
Back-up ring
Locking ring

Valve suction side
Pos. 33—-37 and 94

Locking ring
Compensating reservoir
Plug with magnet

Housing shells
Pos. 41 and 77

Locking ring

Valve body
Pos. 43-47

Fillister head screw

Motor compl.
Pos. 50, 53, 54 and 57

Locking ring
Fillister head screw
Fillister head screw

Planetary gear drive
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pump compl.
Pos. 31, 32, 55, 6876

Switch with cable
Pos. 78, 81 and 82

Sheet metal screw
REMS Akku

Piston valve
Pos. 84-92

fra

Dispositif d'emboiture
Pos. 1-6

Pointeau emboiture

Vis a téte cylindrique
Porte emboiture
Ressort de compression
Rondelle

Vis a téte fraisée

Douille compl.

Pos. 7-9 et 16

Vis sans téte

Rondelle

Bloc hydrauliqgue compl.
Pos. 10, 11, 22-26, 30,
33-37,43-47,84-95

Joint torique
Cylindre

Piston d’avance compl.
Pos. 12-15

Bague d’appui
Joint torique
Joint torique

Soupape coté pression
Pos. 22-24

Tige cylindrique

Levier

Bouton d’actionnement
Goupille spiralée
Bague d’appui

Joint torique

Valve coté aspiration
Pos. 33-37 et 94

Joint torique

Reservoir de compensation

Bouchon avec magnet

Coquille carcasse
Pos. 41et 77

Joint torique

Corps de soupape
Pos. 43-47

Vis téte fraisée bombée

Moteur compl.
Pos. 50, 53, 54 et 57

Joint torique
Vis téte fraisée bombée
Vis a téte cylindrique

Engranage planetaire
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pompe compl.
Pos. 31, 32, 55, 6876

Interrupteur avec cable
Pos. 78, 81 et 82

Vis a téle
REMS Akku

Soupape piston pilote
Pos. 84-92

ita

Dispositivo espansore
Pos. 1-6

Perno espansore

Vite a testa cilindrica
Portaespansore

Molla di compressione
Ranella

Vite a testa svasata

Astuccio compl.
Pos.7-9e 16

Perno filettato
Ranella

Blocco idraulico compl.
Pos. 10, 11, 22-26, 30,
33-37,43-47,84-95

Guarnizione O-Ring
Cilindro

Pistone d’avanzamento compl.

Pos. 12-15

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring
Guarnizione O-Ring

Valvola lato di pressione
Pos. 22-24

Spina cilindrica

Leva

Pulsante d’azionamento
Spina elastica

Rondella d’appoggio
Guarnizione O-Ring

Valvola lato d’aspirazione
Pos. 33-37 e 94

Guarnizione O-Ring
Contenitore di compensazione
Tappo con calamita

Calotta carcassa
Pos.41e 77

Guarnizione O-Ring

Corpo valvola
Pos. 43-47

Vite a testa svasata con perno

Motore compl.
Pos. 50, 53, 54 e 57

Guarnizione O-Ring
Vite a testa svasata con perno
Vite a testa cilindrica

Ingranaggio planetario
Pos. 49, 51, 52, 56, 58—67

Pompa compl.
Pos. 31, 32, 55, 68-76

Interruttore con cavo
Pos. 78, 81 e 82

Vite da lamiera
REMS Akku

Valvola cursore
Pos. 84-92

575260R
575261R
081116
573241R
573236
575262R
082006

575217R
084072
086054

575243
060244
575212R

575209R
060267
060255
060005

571278R
088189
571268R
571214R
088120
060264
060258

571229R
060015

571212R
571249R

571503R
060241

571228
083137

575500R12
060253
083134
081123

571235

571220

575528R
083064
571510R12

575244R
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REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E

34
35
36

62
69

72
80

deu

Hydraulikblock
Akku-Ex-Press Mini Q & E
kompl. im Tausch

Pos. 1-18,22-33

Ruckschlagventil Druckseite

Pos. 5-9

Ventil Saugseite
Pos. 10-15

Uberdruckventil
Pos. 9,16-18, 22, 23

Ventil Steuerkolben
Pos. 25-33

Ausgleichsbehalter
O-Ring
Stopfen mit Stabmagnet

Gleichstrommotor
mit Planetengetriebe
Pos. 37-49, 63, 78

Pumpe kompl.
Pos. 50, 51, 56—-62

Pumpenkolben kompl.
Pos. 52-55

Aufweithalter
mit Hiilse kompl.
Pos. 64-67, 73-77

Vorschubkolben kompl.
Pos. 19-21, 68

Gehauseschalen
Pos. 70 und 71

Zylinderschraube

Schalter mont.
mit Leitung

Blechschraube
REMS Akku 12V, 1,3 Ah

eng

Hydraulic block
Akku-Ex-Press Mini Q & E
compl.

Pos. 1-18, 22—-33

Valve pressure side
Pos. 5-9

Valve suction side
Pos. 10-15

Valve body
Pos. 9,16-18, 22, 23

Piston valve
Pos. 25-33

Compensating reservoir
Locking ring
Plug with magnet

D.C. Motor
with planetary gear drive
Pos. 37-49, 63, 78

Pump compl.
Pos. 50, 51, 56—-62

Pump piston compl.
Pos. 52-55

Expander holder
with bushing compl.
Pos. 64—-67, 73-77

Feed piston compl.
Pos. 19-21, 68

Housing shells
Pos. 70 and 71

Fillister head screw

Switch mounted
with cable

Sheet metal screw
REMS Akku 12V, 1,3 Ah

fra

Bloc hydraulique
Akku-Ex-Press Mini Q & E
compl.

Pos. 1-18,22-33

Soupape coté pression
Pos. 5-9

Valve coté aspiration
Pos. 10-15

Corps de soupape
Pos. 9,16-18, 22, 23

Soupape piston pilote
Pos. 25-33

Reservoir de compensation
Joint torique
Bouchon avec magnet

Moteur a courant continu
avec engranage planetaire
Pos. 37-49, 63, 78

Pompe compl.
Pos. 50, 51, 56—-62

Piston de pompe compl.
Pos. 52-55

Porte emboiture
avec douille compl.
Pos. 64-67, 73-77

Piston d’avance compl.
Pos. 19-21, 68

Coquille carcasse
Pos. 70 et 71

Vis a téte cylindrique

Interrupteur montée
avec cable

Vis a téle
REMS Akku 12V, 1,3 Ah

ita

Blocco idraulico
Akku-Ex-Press Mini Q & E
compl.

Pos. 1-18, 22-33

Valvola lato di pressione
Pos. 5-9

Valvola lato d’aspirazione
Pos. 10-15

Corpo valvola
Pos. 9,16-18, 22, 23

Valvola cursore
Pos. 25-33

Contenitore di compensazione
Guarnizione O-Ring
Tappo con calamita

Motore monofasico
con ingranaggio planetario
Pos. 37-49, 63, 78

Pompa compl.
Pos. 50, 51, 56-62

Pistone a pompa compl.
Pos. 52-55

Portaespansore
con astuccio compl.
Pos. 64-67, 73-77

Pistone d’avanzamento compl.

Pos. 19-21, 68

Calotta carcassa
Pos. 70 e 71

Vite a testa cilindrica

Interruttore montato
con cavo

Vite da lamiera
REMS Akku 12V, 1,3 Ah

575247

578278R

578280R

578279R

575250R

578215R

060306

571249R

578501R

578224R

578271R

575248R

575249R

578503R
081123

575528R
083064
571513R12



deu EG-Konformitétserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstdmmer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tillampas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Fglgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaring

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Felgelig an-
vendes falgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, ettd tdssé kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragéo de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sg z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaly nastepujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouZiti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zptsobem byly pou-
Zity nésledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode su konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V sulade s tym sa
aplikuju nasledujtice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi blzonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen (izemeltetési Gtmutatéban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kévetelményeinek. Ezzel dsszhangban
alkamazandoéak a kévetkezd szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajucée se primjenjuju sliedeé¢e norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmatoarele norme sunt
aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3- 2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029- 1,DIN EN 61029-2-9.

rus CoBMEeCTMMOCTb Mo EG

Hacroswwmm dpupma REMS-WERK 3asBnsiet, 4To CTaHku 1 MalUHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSLLEH UHCTPYKLMW NO SKCMnyaTaLmy, COBMECTUMBI C MOMOXEHNSMN UHCTPyKunA 98/37/EG, 89/336/EWG n
73/23/EWG. MpumeHsitoTcst cooTBETCTBEHHO creaytowme ctaHgaptsl: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

grc AfqAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK dnAwvel pe 10 Trapdv, 611 0l unxavég Trou TreplypagovTal oTIG TTapoUaeg odnyieg xpriong CUPHop@uwvovTal Tpog Ti dlaTdgelg Twv odnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Eqapudovrar avrioToixa Ta akéAouBa rpdtutra: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapaums 3a cboTBeTcTBUE Ha EC

3aeogute REMS, geknapupart, Ye onucaHuTe B Tasn MHCTPYKUMS 3a eKcnnoataums NpoayKTy CbOTBETCTBAT Ha €BPONENCKUTE NOCTaHOBNeHUs Ha aupektusn 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG.
lNocreagaluuTe cTaHaapTi ca cbotBeTHU Ha: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad $ioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklarg, ka instrukcija apraksttie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN
EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3,
DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.06.2008

REMS-WERK '
Christian Foll und Séhne GmbH
Maschinen- und Werkzeugfabrik !

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weif}






